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ANEXOS

ANEXO | - PROJETO EXECUTIVO CONJUNTO PROFESSOR 01
ANEXO Il - DECLARACAO TIPO C - PROCEDENCIA E LEGALI DADE AS MADEIRAS
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1. DEFINICOES

O conjunto para profess@JP-01¢é composto de:

1 (uma) mesa com tampo em MDP ou MDF, revestidfaca superior de laminado melaminico
de alta presséo e na face inferior com chapa @adshmento. Estrutura tubular de aco.

1 (uma) cadeira empilh&vel, com assento e encastoodipropileno injetado ou em compensado
anatémico moldado. Estrutura tubular de aco.

2. NORMAS E DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

NBR 9050:2004 - Acessibilidade a edificacdes, niatid, espacos e equipamentos urbanos.
NBR 14006:2008 - Moveis escolares - Cadeiras e sngaia@ conjunto aluno individual.

Obs.: As edi¢fes indicadas estavam em vigor no momergta gaiblicacdo. Como toda norma
esta sujeita a revisdo, recomenda-se verificarisiéecia de edicbes mais recentes das normas
citadas.

3. ESPECIFICACOES TECNICAS

3.1.CONJUNTO PARA PROFESSOR - CJP - 01

3.1.1. CJP-01-Mesa

Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18 mm, idwesa face superior em laminado
melaminico de alta pressao, 0,8 mm de espessatzaraento texturizado, na cor CINZA, cantos
arredondados (conforme projeto). Revestimento e faferior em chapa de balanceamento
(contra-placa fenodlica) de 0,6 mm. Aplicagcdo decpsrgarra com rosca meétrica M6 e
comprimento 10 mm (ver detalhamento no projetomddisdes acabadas 650 mm (largura) x
1200 mm (comprimento) x 19,4 mm (espessura), addatse tolerancia de até + 2 mm para
largura e comprimento e +/- 0,6 mm para espessura.

Painel frontal em MDP ou MDF, com espessura de 48 ravestido nas duas faces em laminado
melaminico de baixa presséo — BP, acabamento frasipr CINZA. Dimensdes acabadas de 250
mm (altura) x 1119 mm (comprimento) x 18 mm (espegsadmitindo-se tolerancias de +/- 2
mm para largura e comprimento e +/-0,6 mm parasssipa.

Topos do tampo e do painel frontal encabecados fitamde bordo em PVC (cloreto de
polivinila) com primer, acabamento texturizado nar cCINZA, colada com adesivo
"HotMelting". Dimensfes nominais de 22 mm (larguté& mm (espessura), com tolerancia de +
ou - 0,5 mm para espessura.

Estrutura composta de:



3.1.2.

- montantes verticais confeccionados em tubo decagbono laminado a frio, com costura,
secc¢do oblonga de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (h)5 m

- travessa superior confeccionada em tubo de aboma laminado a frio, com costura, curvado
em formato de “C”, com secgdo circular de @ = 3m@b(1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm).

- pés confeccionados em tubo de ago carbono lamiaddo, com costura, sec¢éo circular de @
=38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm).

- travessa longitudinal confeccionada em tubo de Gaybono laminado a frio, com costura,
seccdo semi-oblonga de 25 x 60 mm, em chapa 16nfh)5

Fixacdo do tampo a estrutura através de porcaa ggparafusos com rosca métrica M6, @ 6,0
mm, comprimento 47 mm (+ou- 2 mm), cabeca panelavay fenda Phillips.

Nota’: A definicdo dos processos de montagem e do tatqueperto dos parafusos que fixam o
tampo a estrutura deve considerar, que apés coapéid deve haver vazio entre a superficie da
porca garra e o laminado de alta presséao.

Fixacdo do painel a estrutura através de parafugosatarraxantes 3/16” x 5/8”, zincados.

Aletas de fixacdo do painel confeccionadas em clagpaco carbono em chapa 14 (1,9 mm),
estampadas conforme projeto.

Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos péséa de rebites de “repuxo”, @ 4,8 mm,
comprimento 12 mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimegerire sem cargas, injetadas na cor CINZA,
fixadas a estrutura atraveés de encaixe. Dimensi@sign e acabamento conforme projeto. Nos
moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravadmimls internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimerdadta de lotes indicando més e ano; a
identificacdo “modelo FDE-FNDE” (conforme indicad®m projeto) e o nome da empresa
fabricante do componente injetado.

Nota* O nome do fabricante do componente deve ser dbrigmente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

Nas partes metédlicas deve ser aplicado tratamenitferauginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina de no minimb@es.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em paddailiipoxi / Poliéster, eletrostéatica, brilhante,

polimerizada em estufa, espessura minima de 4@métros na cor CINZA.

CJP-01 — Cadeira

Assento e encosto em polipropileno copolimero virge sem cargas, injetados, moldados
anatomicamente, pigmentados na cor CINZA. Dimensdesign e acabamento conforme
projeto. Nos moldes do assento e do encosto devgraeado o simbolo internacional de

reciclagem, apresentando o numero identificadopalomero; datador de lotes indicando més e



ano; a identificacdo “modelo FDE-FNDE” (conformelizado no projeto) e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado.

Nota® O nome do fabricante do componente deve ser dbrigmente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

Alternativamente o assento e o0 encosto poderddabeicados em compensado anatdbmico
moldado a quente, contendo no minimo sete lamimasnas, com espessura maxima de 1,5mm
cada, oriundas de reflorestamento ou de proced@uad isentas de rachaduras, e deterioracédo
por fungos ou insetos. Dimensdes e design confprojeto.

Quando fabricado em compensado, 0 assento devberemevestimento na face superior de
laminado melaminico de alta pressao, 0,6 mm a &mespessura, acabamento texturizado, na
cor CINZA. Revestimento da face inferior em lamiltamadeira fagueada de 0,7 mm, da espécie
Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido de verniarptaino, inclusive nos
bordos. Espessura acabada do assento minima da®g& maxima de 12 mm. Os assentos em
madeira compensada devem ser providos de dataaleerem aplicados por meio de carimbo ou
gravacdo a fogo sob a camada de verniz, de modoemsndeléveis. Estes datadores devem
trazer o nome do fabricante do componente, més dafabricacéo.

Nota® O nome do fabricante do componente deve ser dbrigmente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

Quando fabricado em compensado, o encosto devderecevestimento nas duas faces de
laminado melaminico de alta presséo, 0,6 mm a 0,8mespessura, acabamento texturizado, na
cor CINZA. Bordos com selador seguido de verniaypetano. Espessura acabada do encosto
minima de 9,6 mm e maxima de 12,1 mm. O encostc@mpensado moldado deve trazer
gravado de forma indelével no topo inferior, o natodabricante do componente.

Nota® O nome do fabricante do componente deve ser dbrigmente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.Estreu tubo de aco carbono laminado a frio,
com costura, @ 20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm).

Fixacdo do assento e encosto injetados a estrattages de rebites de “repuxo”, @ 4,8 mm,
comprimento 12 mm.

Fixacdo do assento em compensado moldado a eataitavés de rebites de repuxo, & 4,8 mm,
comprimento 19 m.

Fixacdo do encosto em compensado moldado a estattavés de rebites de repuxo, @ 4,8 mm,
comprimento 22 mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimegerire sem cargas, injetadas na cor CINZA,
fixadas a estrutura através de encaixe e pino egpaimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sappiee ser gravado o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o numero identificddgoolimero; a identificacdo “modelo FDE-

FNDE” (conforme indicado no projeto) e o nome dgrsa fabricante do componente injetado.



Nota”> O nome do fabricante do componente deve ser dbrigmente grafado por extenso,
acompanhado ou n&o de sua prépria logomarca.N&es paetalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a cormsacaAmara de névoa salina de no minimo 300
horas.

Pintura dos elementos metélicos em tinta em padailiipoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,

polimerizada em estufa, espessura minima 40 mid¢rosjena cor CINZA.

3.1.3.As cores dos materiais deverédo respeitar aquefasdhs na Tabela de Referéncias de Cores

abaixo:

“ PANTONE COLOR FORMULA GUIDE
™) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK

Componente ou Insumo Cor Referéncia

Laminado de alta presséo para revestimento dastgrior do tampo Cinza| PANTONE 428 C

Laminado de alta presséo para revestimento dastgurior e inferior

do encosto

Cinza | PANTONE 425 C

Laminado de alta press&o para revestimento dastgmior do assento Cinza | PANTONE @ 425 C

Fita de bordo Cinza | PANTONE © 425 C
Componentes injetados: assento e encosto Cih®ANTONE © 425 C
Componentes injetados: ponteiras e sapatas CInBANTONE 425 C
Componentes injetados: porta-livros CinZaPANTONE “ 425 C
Pintura das estruturas Cinza RAL ) 7040

Etiqueta de identificacdo do padrdo dimensional vatod PANTONE ) 1235 C

4. CONDICOES DE FABRICACAO

4.1. Processo de fabricacéo

4.1.1.

4.1.2.

4.1.3.

Para fabricacdo € indispensavel seguir Projeto WExec (Anexo |), detalhamentos e
especificagbes técnicas.

Soldas devem possuir superficie lisa e homogéria,devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escorias. Todos os encafgrasbos devem receber solda em todo o
perimetro da uni&o.

Deverdo ser eliminados respingos e irregularidatesolda, rebarbas; esmerilhadas juntas e

arredondados os cantos agudos.



4.1.4. A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamentie peocesso de colagem “Hot Melting”,
devendo receber acabamento fresado apds a colagaefigurando arredondamento dos bordos
(ver detalhamento do projeto).

4.1.5. Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbass thinjecdo ou partes cortantes, (tolerancias
dimensionais especificadas em projeto).

4.1.6. As texturas em componentes injetados, conformaidghento constante nos projetos, deverao
apresentar profundidade maxima de 45 micrometros.

4.1.7. As artes finais com a diagramacéo, textos e définde cores das etiqguetas e manuais, além de
amostra referencial do padrdo de textura seraedatas a empresa vencedora pelo FNDE.

4.1.8. Nao podem ser utilizados componentes plasticosmededores diferentes na montagem de um

conjunto professor, mesmo que 0s componentes sgjeouados.
4.2. Tolerancias dimensionais

4.2.1.Asseguradas as condi¢cdes de montagem dos moseigrejuizo da funcionalidade destes ou de
seus componentes, serdo admitidas toleramgaSontrole de Qualidade referido item 5 conforme

estabelecido a seguir:
a) Tolerancias dimensionais indicadas nos progfims nas especificacoes;
b) +/- 2mm para partes estruturais,

c) +/- Imm para furacOes e raios, e 1° para angylaesdo as tolerdncias néo estiverem indicadas

nos projetos ou nas especificacdes;

d) +/- 1,5mm para componentes injetados ou pargensados moldados quando as tolerancias nao

estiverem indicadas nos projetos ou nas espedisac

4.2.2. Nos componentes plasticos, as variagbes decsrald@e contracbes dos materiais devem ser

dimensionadas de modo a atender as toleranciasifesg#as na alinead” acima.

4.2.3Sem prejuizo das tolerancias definidas4emhle 4.2.2 serdo admitidas tolerancias normativas de
fabricacéo para os seguintes materiais: laminadd feelaminico, chapas de MDP e MDF, tubos de aco

carbono laminado a frio.
4. 3. ldentificacao do fornecedor

4.3.1. A etiqueta a ser fixada no mobiliario deverd setoaadesiva vinilica ou de aluminio com
informacdes impressas de forma permanente, a salafina parte inferior do tampo e do assento,

contendo:



« Nome do fornecedor;

* Nome do fabricante;

e Logomarca do fabricante;

* Endereco/ telefone do fornecedor;
« Data de fabricacdo (més/ano);

e Cbdigo do Produto;

» Garantia de 24 meses ap0s a data da entrega

4.3.1.1. Devera ser incluido no mobiliario o singbimiternacional de acesso, conforme
imagem a seguir, acompanhado da frafSTE MOVEL E ACESSIVEL .

&

4.3.2. Na entrega dos protétipos, previstos no item5ged@y ser entregues amostras das etiquetas, a

serem utilizadas no fornecimento, contendo asnmgbes discriminadas no item 4.3.1 .
4.4. Manual de Uso e Conservacao

4.4.1. Os itens de mobiliario devem ser entregues comanudl do Uso e Conservacdmexo |,
Impressao colorida (4 x 4 cores), em formato 21ZD¥mm (A4), 01 pagina frente e verso em papel
reciclado de gramatura minima 75g/m2 em um dosiseguprocessos: laser color/eletrostética em cores

(xerox)/off set quadricromia.

4.4.2. Fornecer o manual em envelope do mesmo papetfdixam fita adesiva do lado externo da
embalagem, observando o especificado nos ilehsO envelope deve conter na parte externa os
seguintes dizeresCONTEM MANUAL DE USO E CONSERVACAO .

4.4.3.0 manual devera ser fixado a parte superior dpdate cada mesa.

4.4.4. Os arquivos digitais dos manuais (arte finaisficantregues ao vencedor de cada Grupo, pelo
FNDE.

4.4.5.Na entrega dos prototipos, conforme previstitérm 5 deverdo ser anexadas amostrapMdaual
de Uso e Conservacagnpressos no sistema a ser adotado para o foreetndos lotes, no papel e

envelope especificados.



4.5 Embalagem
4.5.1.As mesas deverdo ser embaladas conforme espdoifitaixo:

a) Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manpaldileno expandido ou plastico bolha, de
gramatura adequada as caracteristicas do prodid@raio a parte excedente e fixando com corddes
de sisal, rafia ou fitilho de polipropileno;

b) Proteger os pés com papel crepe sem goma,cpldstiha, ou com elementos de polietileno

expandido.
4.5.2. As cadeiras deverdo ser embaladas conforme &spdoiabaixo:

a) Embalar cada cadeira individualmente, recobrindserst® e encosto com papeldo ondulado,
manta de polietileno expandido ou plastico bolha;
b) Proteger os pés com papel crepe sem goma, pldsiiba, ou com elementos de polietileno

expandido.

4.5.3. Rotulagem da embalagem - devem constar do lagonexde cada volume, rétulos de facil leitura
com identificacdo do fabricante e do fornecedodigm do produto e orientagbes sobre manuseio,

transporte e estocagem.

4.5.4.Nao sera admitida a embalagem de partes do pre@hiés da montagem, quando esta acarretar

dificuldade de sua remocéo.

4.5.5.Nao serd admitida a embalagem de partes do preadutamateriais de dificil remocéao, tais como

filmes finos para embalar alimentos.
4.5.6.Néao deveréo ser utilizadas fitas adesivas em tmdiseto com o produto.
4.6. Garantia

4.6.1. O fabricante (contratado) devera oferecer garatgjano minimo, 24 meses a partir da data da

entrega do mobiliario, contra defeitos de fabricacé

4.6.2. A data para célculo da garantia deve ter como hadata da efetiva entrega dos mobilidrios ao

interessado (contratante).

5. CONTROLE DE QUALIDADE

5.1. Os produtos deste Termo de Referéncia estdo sujedoControle de Qualidade realizado pelo

FNDE, pelos interessados, ou por instituicao irathgaor eles.



5.2.0 controle de qualidade ocorrera:
5.2.1 Apos a fase de aceitacdo da proposta da empesggaseda homologacao da licitacao;
5.2.2 Durante as etapas de producao; e

5.2.3. A qualquer tempo, durante a vigéncia da Ata deidRegde Pregos e/ou dos contratos firmados

com o FNDE e/ou com os interessados.

5.3.0 Controle de Qualidade devera considerar os riéoglicnicos estabelecidos para cada ieste

Termo de Referéncia.

5.3.1. A vinculacdo do projeto/especificacbes ao produte se encontra em fabricacdo ndo pode ser

quebrada nos processos de avaliacdo de conformidade

5.3.2. Caso o fornecedor decida-se que pretende prodazprodutos com mais de uma solucado, ou
efetuar a producéo seriada com produtos origindéieodiversos fabricantes, cada uma das solucdes a s
fabricada devera ser aprovada.
5.3.3. A critério do OCP acreditado para avaliacdo dojwtn, ensaios e avaliagdes poderdo ser
validados para as seguintes variaveis, dando easejna “economia de escala” nos procedimentos de
avaliacao:

a) Assentos e encostos em plastico injetado ou emeasapgo moldado;

b) Assentos e encostos plasticos de diversos fabeigant

c) Tampos com substrato em MDF ou em MDP.
5.4. Os prototipos apresentados poderdo ser desmortadiesstruidos durante as etapas de Controle de
Qualidade.

5.5. Em qualquer etapa do Controle de Qualidade, érirido FNDE, poderdo ser realizadas visitas

técnicas as instalag6es da empresa ou fabrica.
5.6.0 Controle de Qualidade compreendera 2 etapabet:s
5.6.1. Avaliacdo do protétipo — 12 etapa

5.6.1.1. A(s) empresa(s) classificada(s) em primeiro lugar cada grupo devera(do), com recursos
préprios, contratar un®rganismo de Certificagdo de Produto— OCP — acreditado pela CGCRE-
INMETRO (Coordenacdo Geral de Acreditacdo do IlmstitNacional de Metrologia, Qualidade e
Tecnologia) nAABNT NBR14006/2008— Méveis escolares — Cadeiras e Mesas para ConAloho

Individual, para atestar a conformidade dos prasiato relacdo a este Termo de Referéncia.

5.6.1.1.1.Num prazo méximo d80 (trinta) dias, a partir da indicagdo do pregoeio, essa empresa

deverd entregar ao FNDE um Relatério de AvaliaghBratotipo, contendo as seguintes informacdes:

10



a) ldentificacdo do OCP responsavel pela analise;

b) Identificagdo do laboratorio responsavel pelosiessa

c) lIdentificac@o clara e inequivoca do produto ensamd/ariagdes quando
for o caso (conforme item 5.3.4);

d) Identificac&o do fabricante;

e) Identificacdo do fornecedor;

f) Identificacdo do fabricante de cada componentetad{®e e/ou de
compensado moldado que comp8e a montagem;

g) Resultado da avaliagdo de conformidade as espmgis e requisitos
estipulados nos seguintes itens deste Termo de&Refa:
1) Item 3 — Especificacdes técnicas;
2) Projeto Executivo (Anexo I).

h) Fotos do produto avaliado;

i) Parecer conclusivo sobre a avaliacao;

i) Informac@es de data, nome e assinatura do técrsponsavel.

5.6.1.2.Caso algum prototipo ndo seja aprovado no decdaesmvaliacdo, a empresa podera fazer as
devidas correcdes e submeté-las a novas analesde due dentro do prazo estipulado para entrega do

Relatorio de Avaliagcdo do Prototipo ao FNDE, comferitem 5.6.1.1.1 deste Caderno.

5.6.1.3.Decorrido o prazo de apresentacdo do Relatoridwddiacdo do Protétipo, caso a empresa
vencedora nao tenha todos os protétipos aprovadosnotivos justificados, o FNDE podera conceder
prazo adicional maximo de 10 (dez) dias ou, casosef acatada a justificativa, o segundo colodado

item serd convocado, e assim sucessivamente.

5.6.1.4.Deverdo ser submetidos a apreciacdo do Organien@edificacdo de Produto tantos protétipos
quantas forem as montagens que o fornecedor peetetilizar em sua producdo. Isto se aplica a
variacfes indicadas em 5.3.4 e também ao caserém sitilizados componentes originarios de diversos

fabricantes.

5.6.1.5.A aprovacdo dos componentes injetados e produsdosompensado moldado, em relacdo a
conformidadede forma e de desigrficara a cargo da Comissdo Técnica de Mobiliddara tanto,
deverdo ser submetidas, no minimo, cinco pecasd® componente nas cores correspondentes a cada
aplicacdo. A Comissdo Técnica emitira os respestiRelatorios de aprovacdo de componenteé

enviard as amostras de componentes aprovados d&s OC

5.6.2. Andlise da producéo — 22 etapa

11



5.6.2.1.A(s) empresa(s) vencedora(s) dos Grupos deveré(ioprovar a conformidade dos produtos

contratados, pela seguinte forma:

Tabela 1 — Critério para execucao da analise da pdoicdo

Fase Periodo Execucédo

No inicio da Apbs a primeira contratacdo] - Lacracdo do lote e coleta de

producao no primeiro més de producdo amostras pelo OCP;

(12 andlise) - Realizagdo da 12 andlise
laboratorial de cada item/produto
contratado.

- Visita técnica por avaliadar
FNDE.
No decorrer da Quinto més de producdo | - Lacracdo do lote e coleta de

producao
(32 analise)

producao amostras pelo OCP;

(22 andlise) - Realizagdo da 22 andlise
laboratorial de cada item/produto
contratado.

- Visita técnica por avaliadar
FNDE.
No decorrer da Nono més de producdo |- Lacracdo do lote e coleta de

amostras pelo OCP;
- Realizagdo da 32 analise
laboratorial de cada item/produto
contratado.
- Visita técnica por avaliadg
FNDE.

=

5.6.2.1.1Num prazo maximo dé0 (sessenta) diasapds o inicio da producdo do lote contratado, de

acordo com a tabela, A empresa deverd entregar ao FNDE um Relatériovddiagdo do Produto,

contendo as seguintes informacdes:

a) ldentificacdo do OCP responsavel pela analise;

b) Identificacdo do laboratério responséavel pelosiessa

¢) Identificagcdo clara e inequivoca do produto ensgiad

d) Identificacdo do fabricante;

e) lIdentificacdo do fornecedor;

f) Identificacdo do fabricante de cada componentdaid{e e/ou de compensado

moldado que compde a montagem;

g) Resultado da avaliagdo de conformidade as esp@ifis e requisitos

estipulados nos seguintes itens deste Termo de&Refa:

Item 3 — Especificacdes técnicas
Item 3 - Conformidade das cores;
Item 4.1. - Fabricac&o

Item 4.3. — Identificacdo do Fornecedor;

12



Item 4.4 — Manual de Uso e conservagao;
Item 4.5 — Embalagem e
Projeto Executivo (Anexo ).
h) Fotos do produto avaliado;
i) Parecer conclusivo sobre a avaliagéo;
j) Informacdes de data, nome e assinatura do técesponsavel.
k) Declaracdo com informacdo que comprove a procealémca legalidade de
origem das madeiras laminadas, no caso de fornetonde cadeira com assento

e encosto fabricados em compensado moldado, coafmmdelcAnexo |l.

5.6.2.2.0 “Relatério de Conformidade do Produto”, emitido peloOCP, devera ser encaminhado pela
licitante vencedora ao FNDE, sendo também enviadpims para o Contratante (municipio/estado etc.)

gue demandou aquele item/produto.

5.6.2.3. Havendo reprovacdo, o lote ndo deve ser liberadm pcomercializagdo, devendo o

fabricante/fornecedor em conjunto com o OCP de&fiiprocedimentos a serem adotados para correcao
dos problemas identificados, bem como para destnagnbientalmente compromissada dos materiais
gue nao possam ser reinseridos na producdo. @eiola, ao OCP ou a seus prepostos acompanhar e

documentar o processo, informando ao FNDE a(s§&oldes) adotada(s).

5.6.2.4.Quando um lote apresentar ndo conformidade, o @®€ra tomar as seguintes providéncias:

1. Informar imediatamente ao FNDE, com envio da(s)a(§p dos laudo(s) técnico(s);

2. Acompanhar a correcdo realizada pelo fabricantentquaass ndo conformidades
apresentadas na andlise, em todo o lote da anaestifiada;

3. Recorrer & Comissado Técnica do Mobiliario parasi#erisobre a solucdo a ser adotada

guanto aos problemas identificados.

5.6.2.5.0 FNDE podera a qualquer tempo realizar visitagitds nas industrias contratadas ou nas
indUstrias vinculadas as empresas contratadas dsta@sva aprimorar o controle de qualidade dos
produtos que constituem o objeto do presente teemreferéncia, podera realizar monitoramento, deran
a vigéncia das Atas de Registro de Precos e/oucdogatos firmados com o FNDE e/ou com os
Interessados, para verificacdo continua do atemdongos requisitos de qualidade exigidos, coleta de
dados e informacgfes acerca da adequacdo dos waa@guipamentos disponibilizados aos Estados e

Municipios, bem como eventual melhoria das espegifies e modelo de compras da Autarquia.

5.6.2.6.A analise de producdo consiste em visita as agiak da empresa, em periodos diversos, por

representantes do FNDE, para aplicacdo de insttosele avaliacdo, solicitacdo de documentacdo que
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comprove o atendimento aos requisitos estabelecidosdital de licitacdo e seus anexos e as normas

aplicaveis ao objeto da licitacdo, ao longo daatapfabricacdo dos produtos;

5.6.2.7.Os resultados das referidas visitas constituerarsefundamento para eventual aplicacdo de
sangdes por parte do Orgéo Gerenciador junto asesagpresponsaveis pela fabricacio e distribuigsio d
produtos, caso sejam verificadas ndo-conformidddesrrentes das atividades de sua responsabilidade,

de acordo com a seguinte metodologia:

5.6.2.7.1. Ao serem detectadas n&o-conformidades pela edgiépavaliagdo do FNDE, estas serdo
classificadas nos respectivos niveis de graviddel@ecordo com tabela constanteENCARTE B — do
TR, que servird de base para calculo das sangigeyme formula de calculo, itens de avaliacdosope

correspondentes;

5.6.2.7.2 A cada nivel de gravidade corresponde um percemfua incidird sobre o valor do quantitativo

total registrado de cada item, para eventual ag@icae sancles;

5.6.2.7.3 A classificacdo de cada ndo conformidade verifidachra a critério do avaliador e constara do

formulario de avaliagdo que constituira a Notif@dagle Ndo Conformidade;

5.6.2.7.4.Ao ser comunicado sobre a ndo-conformidade, o FOEBDOR devera apresentar, em até 5
(cinco) dias uteis, o Plano de Corregdo, detalhandolugédo encontrada e o respectivo cronograma de

execucdo, que devera ser aprovado pelo FNDE;

5.6.2.7.5.Caso o FORNECEDOR néo apresente um Plano de @orreg deixe de cumpri-lo, a
Notificacdo de Nao Conformidade serd convertidaMuaita, imediatamente cobrada pelo FNDE, na

qualidade de gerenciador da ata;

5.6.2.7.6.Caso o FORNECEDOR cumpra rigorosamente o Plar@@odecdo apresentado, a Notificagéo

de N&o Conformidade seré suspensa;

5.6.2.7.7 A averiguacdo do cumprimento do Plano de Corregéé realizada na visita subsequente pelo
avaliador do FNDE.

5.6.2.7.8.Caso o FORNECEDOR apresente 2 (duas) ou mais orformidades de tipo grave, nao
sanadas, a ata de registro de precos da qual tatefieara suspensa, impedindo qualquer contrataca

até que as nao conformidades sejam sanadas, pelmméximo de 30 (trinta) dias;

5.6.2.7.9.Caso seja descumprido o prazo acima, o FNDE padkelair o registro do fornecedor da Ata
de Registro de Precos e convocar os demais foroexedclassificados, obedecida a ordem de

classificacao;
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5.6.2.7.10As multas ndo tém carater indenizatorio e seurpagt ndo eximira o FORNECEDOR de
ser acionado judicialmente pela responsabilidadédgrivada de perdas e danos junto ao FNDE/ENTE
CONTRATANTE, decorrentes das infragcdes cometidas.

5.6.2.8.0s resultados serdo amplamente divulgados, inelusm meio eletrdnico, com o intuito de
contribuir para a melhoria das especificagbes, ausabricagdo dos produtos, bem como dos controles

implementados tanto pelas empresas quanto pelo FNDE
5.6.2.9.0 fornecedor devera apresentar ao OCP Declarag&@odcordancia quanto ao fornecimento de

informacdes relacionadas a analise de amostrasutagos de avaliacdes de qualidade na producao, ao

FNDE durante todo o processo.
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