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FUNDO NACIONAL DE DESENVOLVIMENTO DA EDUCACAO - CGCOM

Att. Pregoeiro Sr. Alisson Rafael

REFERENTE AO PREGAO 08/2015.

Prezados Senhores:

Segue em anexo, complemento de documentacéo das amostras; referentes ao Grupo 1, item 01 conjunto
aluno / CJA-04, item 02 conjunto aluno / CJA-05 e item 03 conjunto aluno/CJA-06, DO Edital PE 08/2015-
FNDE, a saber:

- CERTIFICADO DE CONFORMIDADE, emitido pela EXATA CERTIFICADORA, n°. 003.2014.CJA.
- Laudo Exata n°. AG 102/15.LAU de 17/04/2015 — Avaliagdo de prototipo CJA-04.

- Ficha Técnica de Produto (memorial descritivo), ver. 02 de 03/04/15 — CJA-04.

- Relatorio de ensaio n°. MEC/L-261.403/1/15- Arrancamento de fita de bordo CJA-04.
- Laudo Exata n°. AG 101/15.LAU de 17/04/2015- Avaliag&o de prototipo CJA-0S.

- Ficha Técnica de produto (memorial descritivo) ver. 01 de 03/04/15 — CJA-05.

- Laudo Exata n°. AG 100/15.LAU de 17/04/15. Avaliagao de protétipo CJA-06.

- Ficha técnica de produto (memorial descritivo) Ver.02 de 03/04/15 — CJA-06.

- Relatério de ensaio n°. MEC/L-260.923/1/A/15 de 08/04/15- Arrancamento de fita de bordo CJA-05 e
CJA-086.

- Relatério de ensaio n°. MET/L-255.439/1/14 de 16/12/14- Ensaio de exposi¢do de camara de névoa
salina — Mesa CJA.

- Relatorio de ensaio n°. MET/L-255.439/2/14 de 16/12/14- Ensaio de exposi¢do de camara de nevoa

salina — Cadeira CJA.

LY

Atenciosamente.

Cristévao Martins Peixoto — procurador,

MAQMOVEIS INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA

Av. Jodo de Jorge, 378 - Zona Sul, Setor Industrial B - Taquaritinga - SP

CEP 15900-000 Tel.(16)3253-9150

CNPJ 54.826.367/0004-30 Insc. Estadual 684.118.068.115

magmoveis.com.br g
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/ CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

EXATA N2 003.2014.CJA

Revisao 01

A Exata Certificadora, Organismo de Certificacdo de
Produtos acreditado pela CGCRE, atesta que 4 empresa
abaixo atende ao prescrito no RAC "Requisitos de Avaliagdo
da Conformidade para Moveis Escolares — Cadeiras e Mesas

para Conjunto Aluno Individual”.

Razao Social
MAQMOVEIS INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA.

Nome fantasia

MAQMOVEIS

Endereco
Avenida Jodo de Jorge, 378 - Setor industrial B

15900-000 - Taquaritinga/SP

CNPJ
54.826.367/0004-30

il S
LGiz Eduardo Nogueira

1t raecriianf votas DWEERET)

BE LEIRAS £ THLAUS « TAQUARITINGA - SP

Emissdo: 27/02/2014
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Data da Certificacdo Inicial: 12/11/2013

Al ﬂldu wsunle edyl .
< Cur.!-.'r Towilng mepeapnls "llﬁur?ilﬁ-f&,

Validade: 11/11/2015
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Elaire .'-.rd_'g,a 4% Domingues - Escrevente
| PriscillaDinah M.C.Nicoletti - Escrevente
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_| Eliane Steahano Micali a[éfé%?'ifi

Este Certificado esta vinculado ao Contrato/EXATA n2 003.2014.CJA, e'para o endereco acm

//

Exata Certificadora Lida. Av. Rio Branco, 181 / 1508 - 20040-00 C.enh:wRiGJde Janeiro / RJ - Tel.: 21 2532-1379 / 31 79-1172
CNPJ: 17.173.017/0001-43 -
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EXATA

ANEXO 01 DA AUTORIZACAO PARA USO DO SELO DE
IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE,,

Emissdo: 18/09/2014 - Revisdo 01

Validade: 11/11/2015

Empresa Fabricante:

Enderego:

CNPJ:

Modelo de Certificacdo:

Norma: NBR 14006:2008

MAQMOVEIS INDUSTRIA E COMERCIO DE ny
Avenida Jodo de Jorge, 378 - Setor/ Industri

DE LETRAS & Yi1yl0)

22, 500l Loueoarbton 4

15900-000 - Taquaritinga/SP —
54.826.367/0004-30

Modelo 5 - Ensaio de Tipo, Avaliagdo e Aprovacdo do Sistema de Gestdo
da Qualidade do Fabricante.

Portaria inmetro: N@ 105/2012

Familia

Modelos

Marca

Descricdo

Conjunto
Aluno FDE-
FNDE

ClA 06

MAQMOVEIS

Conjunto do aluno FDE-FNDE composto de 1 (uma) mesa e 1

(uma) cadeira.
Faixa de estatura do aluno: 1.590 a 1.880mm

CAO5

MAQMOVEIS

Conjunto do aluno FDE-FNDE composto de 1 (uma) mesa e 1

(uma) cadeira.
Faixa de estatura do aluno: 1.460 a 1.765mm

CIA 04

MAQMOVEIS

Conjunto do aluno FDE-FNDE composto de 1 (uma) mesa e 1

(uma) cadeira.
Faixa de estatura do aluno: 1.330 a2 1.590mm

CJA 03

MAQMOVEIS

Conjunto do aluno FDE-FNDE composto de 1 (uma) mesa e 1

(uma) cadeira.
Faixa de estatura do aluno: 1.190 a 1.420mm

A 01

MAQMOVEIS

Conjunto do aluno FDE-FNDE composto de 1 (uma) mesa e 1

(uma) cadeira.
Faixa de estatura do aluno: 930 a 1.160mm

’ /:,;’;é(/ﬁé‘d/é’ffﬁ/b/w
/' Luiz Eduardo Nogueira
Diretor

Exata Cerfificadora Lida. Av. Rio Branco, 181 / 1508 - 20040-007 - Centiro - Rio de Janeiro / RJ - Tel.: 21 2532-1379 / 3179-1172
CNPJ: 17.173.017/0001-43 2 L/ ,
— v
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Relatério N2: AG102/15.LAU, de 17/04/2015

Interessado: MAQMOVEIS INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA
CNPJ 54.826.367/0004-30

ENDERECO: AV. JOAO DE JORGE, 378 — SETOR INDUSTRIAL B -~ TAQUARITINGA/SP

AVALIACAO DE PROTOTIPO
EDITAL N2 08/2015 - FNDE

1- NATUREZA DO TRABALHO

Esta avaliacdo foi realizada para comprovar o atendimento aos requisitos técnicos descritos no
Caderno de Informacdes Técnicas — CIT, Conjunto Aluno (CJA-04) - do Edital do Pregdo Eletrénico n2 08/2015.

2 - IDENTIFICACAO DA AMOSTRA
- Conjunto aluno CJA-04 FNDE,

- DESCRICAO DA AMOSTRA: Conjunto para aluno tamanho 4, sendo a altura do aluno compreendida entre
1,33e 1,59 m;
- 1 (uma) mesa com tampo em MDP, revestido na face superior de laminado melaminico de
alta presséo e na face inferior com chapa de balanceamento, montado sobre estrutura tubular
de ago, contendo porta-livros em plastico injetado.
- 1 (uma) cadeira empilhavel, com assento e encosto em polipropileno injetado montados
sobre estrutura tubular de aco.

- IDENTIFICAGAO DO FABRICANTE/ FORNECEDOR:

MAQMOVEIS INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA
CNPJ 54.826.367/0004-30
ENDERECO: AV. JOAO DE JORGE, 378 — SETOR INDUSTRIAL B — TAQUARITINGA/SP

- FOTOS COLORIDAS DAS AMOSTRAS:

i i - : - -1172
Exata Cerificadora Ltda. Av. Rio Branco, 181 / 1508 - 20040-007 - Centro - Rio de Janeiro / RJ - Tel.: 21 2532-1379 / 9
CNPJ: 17.173.017/0001-43 ;" ‘ AT
AZ" Kapd Gorgalves

EXATA :;S "'L/ 0



E RELATORIO N° AG102/15.LAU {F IZ! &
4

- NUMERO DO CERTIFICADO DE CONFORMIDADE PARA MOVEIS ESCOLARES CONFORME PORTARI IﬁmEIA&SA-
N° 105 de 06/03/2012: Certificado EXATA n° 003.2014.CJA

3 Rubrica
- NUMERO DO REGISTRO INM ETRO: 000485/2014 :

T

3 - NORMAS APLICAVEIS
NBR 14006/2008

4 - PROCEDIMENTO

4.1 - PERIODO DE REALIZACAO DO ENSAIO

Névoa Salina: Relatério de ensaios Falcao Bauer N2 MET/L-255.439/1/14 e MET/L-255.439/2/14 de
16/12/2014.

Fita de Borda: Relatério de ensaios Falcdo Bauer Ne MEC/L-261.403/1/15 de 14/04/2015.

4.2 - AMOSTRAGEM
Foi realizada a avaliagdo do protdtipo do conjunto aluno CJAO4.
Lacres Exata: 7969 e 7970

4.3 — EQUIPAMENTOS/INSTRUMENTOS UTILIZADOS

Poliedro do fabricante com o dimensional conferido conforme norma NBR 14006/2008.
Paquimetro calibrado: Paq.02 Certificado de calibragdo: 10236/15

Trena calibrada: TREO7 Certificado de calibracdo: 10260/15

5 - RESULTADOS:
5.1 — AVALIACAO DIMENSIONAL

Incerteza expandida para medidas lineares baseada em uma incerteza padronizada combinada,
multiplicada por um fator de abrangéncia k=2, provendo um nivel de confianca de aproximadamente 95,45%.

5.1.1 — MESA CJA-04

Identifica¢do do tamanho CIA-04 e
—= .. |Incerteza de Avaliaco
ailfibacii d5E6F VERMELHO N Valor obtido| " v 2 (CONFORME/
(mm) Tolerancias (mm) (i) NAO
Faixa de estatura (m) 1,33a1,59 CONFORME)
d1 | Distancia tampo/ estrutura 23 +/-3 mm 23 +/-1 mm Conforme
d2 | Distancia estrutura/ travessa 116 +/-3mm 116 +/-1 mm Conforme
d3 | Dimensao horizontal da estrutura 367 +/-3mm 365 +/-1 mm Conforme
d4 | Distancia tampo/ travessa 75 +/-3 mm 75 +/-1 mm Conforme
ds | Distancia interna entre as pernas 519 +5/-2 mm 518 +/-1 mm Conforme
r1 | Raio do canto do tampo 50 -2mm 50 - Conforme
2 | Raio da curva da estrutura da mesa 100 +/-5mm 100 - Conforme
|1 | Largura do tampo 600 +2 mm 600 +/-1 mm Conforme
12 | Largura da estrutura da mesa 580 +/-3 mm 580 +/-1 mm Conforme
pl | Profundidade do tampo 450 +2 mm 450 +/-1 mm Conforme
p2 | Pprofundidade dos pés 446 +/-3 mm 445 +/-1mm Conforme
el | Espessura do tampo 19,4 +/-1mm 19 +/-1 mm Conforme
I_hl Altura da mesa 644 +6mm 645 +/-1 mm Conforme | ~

¢
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f RELATORIO N° AG102/15.LAU -
Rubrica //
5.1.2 — CADEIRA CIA-04
Identificacdo do tamanho CIA-04 o
— Incerteza de Avaliacdo
eniiicackid VERMELHO Valor obtido| = . - (CONFORME/!
entificacdo da cor {mm) Tolerancias (mm/%) (mm; g NAO
. CONFORME)
Faixa de estatura 1,33a1,59
dé6 |Distancia entre travessas do assento 216 +/-3 mm 216 +/-1 mm Conforme
d7 IDistancia entre pés frontal/traseiro 370 +/-3 mm 370 +/-1 mm Conforme
r3 |Raio pés traseiros 50 +/-1 mm 50 . Conforme
rd [Raio pés frontais 50 +/-1 mm 50 - Conforme
r5 [Raio estrutura do encosto 50 +/-1 mm 5 - Conforme
14 |Largura da estrutura da cadeira 387,7 +/-3 mm 387 +/-1 mm Conforme
h2 |Altura do assento 380 +10mm 380 +/-1 mm Conforme
Angulo entre estrutura do assento
al B / 98° +/-12 98° - Conforme
encosto
|i2 Angulo da estrutura do assento 94° +/- 19 94° - Conforme
5.2 — REQUISITOS GERAIS
DESCRICAO TOLERANCIAS RESULTADO
Mesa
Tampo em MDP, com espessura de 18 mm. NBR 14810 Conforme
Tampo em MDF, com espessura de 18 mm. N&o Aplicavel Na&o Aplicavel
Revestimento na face superior em laminado melaminico de alta +/-0,2 Conforme
pressio de 0,8 mm de espessura, acabamento texturizado na cor
CINZA.
Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento +/-0,2 Conforme
(contra-placa fendlica) de 0,6 mm
Aplicacdo de porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento - Conforme
10 mm (ver detalhamento e notas 1 e 2 no projeto)
Sem espago vazio entre a superficie da porca garra e 0 laminado - Conforme
de alta press3o ap6s o aperto dos parafusos que fixam o tampo a
estrutura ou aplicagdo de mastique eldstico (ver detalhamento e
notas 1 e 2 no projeto).
Fita de bordo em PVC, PP ou PE. il Fita de borda em PVC -
; s = paraa Conforme
Dimensdes nominais de 22 mm (largura) x 3 mm (espessura).
espessura
. - Conforme Fabricante:
Fita de bordo Rafiat o
<
I g .

..

EXATA
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RELATORIO N° AG102/15.LAU

Cor da fita de bordo: VERMELHO

mparar com amostra aprovada pela Comissao Iecnica

Conforme

Qualidade da colagem com resisténcia ao arrancamento minima

Conforme Relatorio de

mm), cabeca panela, fenda Phillips

d-e_ ?ON : NBR 16332 ensaios Falcdo Bauer N2
o e MEC/L-261.403/1/15

Estrutura com montantes verticais e travessa longitudinal

confeccionados em tubo de aco carbono, com costura, seccao NBR 8261 Conforme

oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);

Travessa superior confeccionada em tubo de aco carbono, com

costura, curvado em formato de “C”, com seccdo circular de @ = NBR 8261 Conforme

31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm)

Pés confeccionados em tubo de aco carbono, com costura, seccao

circular de @ = 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm). NBR 8261 Camtorme

Fixacdo do tampo a estrutura através de porcas garra e parafusos

com rosca métrica M6, @ 6,0mm, comprimento 47 mm (+ou- 2 2 Conforme

Porta-livros

Porta-livros injetado.

Conforme Fabricante:
Zurich Aprovado pela

Ponteira injetada.

comissao
Cor do porta-livros: CINZA
MDAt com amostr e - Conforme
Gravagdo, no molde do porta-livros, do simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero;
datador de lotes indicando més e ano; a identificagdo “modelo 3 o -
FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto) e o nome da empresa
fabricante (por extenso) do componente injetado.
Fixacdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites
“ " i Conforme
de “repuxo”.
Ponteiras e sapatas da mesa
Conforme

Fabricante: Zurich
Aprovado pela comissdao

A 7
Ay (_;‘Slves

EXATA

) Conforme
Cor da ponteira: VERMELHO
Gravacdo, no molde da ponteira, do simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero;
datador de lotes indicando més e ano; a identificagdo “modelo
FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto) e o nome da empresa Conforme
fabricante (por extenso) do componente injetado.

Piginadde 8

L-90
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RELATORIO N° AG102/15.LAU

byica

Sapata frontal injetada.

Conforme
Fabricante: Zurich

Aprovado pela Comissao

" Ru
s

e

(;or da s?npatg fror.*u.tai:.VER?\.J.'lELHQ | CEETEIG
Gravagao, no molde da sapata frontal, do simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero;
datador de lotes indicando més e ano; a identificagdo “modelo R —
FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto) e o nome da empresa
fabricante (por extenso) do componente injetado.

Conforme

Sapata posterior injetada.

Fabricante: Zurich

Aprovado pela Comissao

Cor da sapata posterior: VERMELHO

Conforme

Gravacao, no molde da sapata posterior, do simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero;
datador de lotes indicando més e ano; a identificacdo “modelo
FDE-ENDE” (conforme indicado no projeto) e o nome da empresa
fabricante (por extenso) do componente injetado.

Conforme

Fixacio das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de
rebites de “repuxo”.

Conforme

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd, brilhante,
espessura minima de 40 micrometros, na cor CINZA.

Conforme - Relatdrio
MET/L-255.439/1/14

Tonalidade da cor: CINZA - referéncia RAL 7040

Conforme

Cadeira

Assento injetado com modificagdo da aleta frontal.

Conforme
Fabricante: Zurich
Aprovado pela comissdo

Cor do assento injetado: VERMELHO

S — SR Conforme
Gravacdo, no molde do assento, do simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero;
datador de lotes indicando més e ano; a identificacdo “modelo Conforme
FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto) e o nome da empresa ah
fabricante (por extenso) do componente injetado.
Encosto injetado com tampografia para identificagdo do padrao Conforme

dimensional.

Fabricante: Zurich

Aprovado pela Comissao

Pagina 5de 8
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RELATORIO N° AG102/15.LAU

Cor dg encost.o |nIJ.etac.Jo: VERM EI,"H_O ) Bl
Gravagdo, no molde do encosto, do simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero;
datador de lotes indicando més e ano; a identificagdo “modelo ) CoEfatimie

FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto) e o nome da empresa
fabricante (por extenso) do componente injetado.

Assento em compensado anatémico.

N&o aplicavel

N3o aplicavel

Cor do assento em compensado revestido em laminado:
VERMELHO

Nao aplicavel

N3o aplicavel

Assento fabricado em compensado anatémico moldado a quente,
contendo no minimo sete laminas internas, com espessura
maxima de 1,5mm cada, isentas de rachaduras, e deterioragdo
por fungos ou insetos.

N3o aplicavel

N3o aplicavel

Quando fabricado em compensado, o assento deve receber
revestimento na face superior de laminado melaminico de alta
pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado.

NZo aplicavel

N&o aplicavel

Quando fabricado em compensado, deve possuir revestimento da
face inferior em lamina da espécie Eucalyptus, com acabamento
em verniz, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento
minima de 9,7 mm e maxima de 12 mm.

N3o aplicavel

N3o aplicavel

Os assentos em madeira compensada devem conter o nome do
fabricante do componente, més e ano de fabricacdo; e a
identificacdo “Modelo FDE-FNDE”. Estas informacdes devem ser
gravadas por meio de carimbo ou gravagdo a fogo sob a camada
de verniz, de modo a serem indeléveis, e devem trazer o nome do
fabricante do componente (por extenso).

N3o aplicavel

N&o aplicavel

Encosto em compensado anatémico com tampografia.

N3o aplicavel

N&o aplicavel

Cor do encosto em compensado revestido em laminado:
VERMELHO

N3o aplicavel

N&o aplicavel

Encosto fabricado em compensado anatdmico moldado a quente,
contendo no minimo sete laminas internas, com espessura
maxima de 1,5mm cada, isentas de rachaduras, e deterioragdo
por fungos ou insetos.

N3o aplicavel

N3o aplicavel

Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber
revestimento nas duas faces de laminado melaminico de alta
pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado.

N3o aplicavel

N3o aplicavel

Pégina6de 8
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RELATORIO N° AG102/15.LAU

| Se fabricado em compensado, o encosto deve possuir bordos com
acabamento em verniz. Espessura acabada do encosto minima de
9,6 mm e maxima de 12,1 mm.

Nao aplicavel

Né&o aplicavel

O encosto, se forem compensado moldado, deve trazer gravado
de forma indelével no topo inferior, o nome do fabricante do

N3o aplicavel

Nao aplicavel

Sapata/ ponteira injetada.

componente.
Estrutura em tubo de aco carbono, com costura, @ 20,7 mm, em

NBR8261 Conforme
chapa 14 (1,9 mm).
Fixacdo do assento a estrutura através de rebites de “repuxo”. = Conforme
Fixacdo do encosto a estrutura através de rebites de “repuxo”. - Conforme
Ponteiras e sapatas da cadeira

Conforme

Fabricante: Zurich
Aprovado pela Comissao

da a ira: ME
Cor“ . slap?at (pqnte | V_E_R. LHO ) T
Gravacdo, no molde da sapata/ ponteira, do simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero; a identificagdo “modelo FDE-FNDE”
(conforme indicado no projeto) e o nome da empresa fabricante = Conforme
(por extenso) do componente injetado.
Fixacio da sapata/ ponteira a estrutura através de encaixe e pino

¢ o pata/ p 9 uty v n P = Conforme
expansor injetado.
Pintura dos elementos metdlicos em tinta em po, brilhante,
espessura minima de 40 micrometros, na cor CINZA. = Conforme
Tonalidade da cor: CINZA - referéncia RAL 7040

. -mar tanalidade can AAlan ALY - Conforme

Caracteristicas gerais

Tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao
em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

Item atendido
pela
certificagdo

Conforme Relatdrio de
ensaios Falcdo Bauer N2
MET/L-255.439/1/14 e
MET/L-255.439/2/14

Tampografia para identificacdo do padrdo dimensional na lateral

fabricante

g o

direita, na face externa da estrutura da mesa, conforme projeto - Conforme
grafico e aplicagdo.
Tampografia para identificagdo do padrdo dimensional na parte
posterior do encosto da cadeira, conforme projeto grafico e - Conforme
aplicacdo.
Todos os componentes injetados sdo produzidos pelo mesmo

- Conforme

e

EXA
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RELATORIO N° AG102/15.LAU

6 — CONCLUSAO

Foi comprovado o atendimento aos requisitos técnicos descritos no Caderno de Informagdes Técnicas — CIT,
Conjunto Aluno (CJA-04) - do Edital do Pregdo Eletronico n2 08/2015.

Taquaritinga, 17 de abril de 2015.

Anna Maria Gongalves

Responsdavel Técnico
anna@e ertific ora.?om.br
- nna Gongaives

EXATA
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Ficha Técnica de Produto

ata:

Fig_J24lL
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Nomenclatura do Produto: Conjunto Aluno Individual Tamanho 04 (CJA-04)

-~
[Cédigo do Produto: 01.40.20.00T ...~

Imagem do Produto

Dimensdes
Mesa Cadeira
A Altura: 644 mm (+ 6) D Altura Assento: 380 mm (+ 10)
Largura: 600 mm (+ 2) Profundidade: 391,7 mm (x 3)
Profundidade: 450 mm (+ 2) F Largura do Assento: 400 mm (+ 3)
Matéria Prima
Material Base: Cores: Peso: 12,10 Kg
TUBO EM ACO CARBONO - FORNECEDOR: PERFIPAR / ACOFERGO / MEBRAS
MADEIRA AGLOMERADA (MDP) - FORNECEDOR: MASISA
POLIPROPILENO INJETADO VERMELHO FORNECEDOR: ZURICH
FITA DE BORDO VERMELHO FORNECEDOR: TECNOFRIS / REHAU
Composigdo do Conjunto
Descrigdo da Peca (Mesa): Quantidade: Descrigdo da Peca (Cadeira): Quantidade:
PE HORIZONTAL 2 PE LATERAL 2
COLUNA VERTICAL 2 PE TRASEIRO 1
TRAVESSA DO PORTA-LIVROS 1 TRAVESSA 1
BASE DE FIXACAO DO TAMPO 1
Informagées / Observacoes
Embalagem: Conforme I.T. 7.5.1.40
Indentificacdo / Marcacao
Nome do Fabricante: Magmoveis Industria e Comércio de Méveis Ltda.
Elaborador: Fabricio Antonio Revisor: Carlos Marcico Aprovador: Willian Santos
Data: 03/04/15 Data: 03/04/15 Data: 03/04/15
FO-7.5.1-FT
Revisdo Data Registro das Alteragées

00 13/12/2012 Inicial

01 11/08/2014 Aumento do escopo de fornecedores

02 03/04/2015 Aumento das tolerdncias das partes estruturais (de + 2mm para £3mm).
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Relatorio de Ensaio n° MEC/L-261.403/1/15 L. Rubrica
Pagina: 1/2 Rt K

RELATORIO DE ENSAIO N° MEC/L-261.403/1/15
FITA DE BORDA

INTERESSADO: MAQMOVEIS INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA.
Avenida Jo3o de Jorge, 378, Zona Sul — Setor Industrial B.
15900-000 — Taquaritinga (SP)
Ref.: (70.119)

1. IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)
01 (uma) amostra identificada pelo interessado como:

Amostra Familia Modelo
1 Tampo CJAO4

Foto 1 — Amostra ensaiada
Material recebido no laboratorio em 13/04/2015.

Identificagao interna: L-0163419

2. METODOLOGIA UTILIZADA

NBR 16332 — 2014 Moveis de madeira — Fita de borda e suas aplicagoes — Requisitos e
métodos de ensaios

X7

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducao deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizag8o para fins promocionais depende de autorizagdo prévia.

SAQ PAULO: Rua Aquinos, 111 - S.P. - CEP 05036-070 - FONE (11) 361 1-0833 - FAX (11) 3611-0170
Filiais: SP: Bauru - Campinas - Santos - Sao José dos Campos - RJ: Macaé - Rio de Janeiro
www falcaobauer.com br - bauer@falcacbauer.com br

/2-Y0



@ Falcao Bauer

Centro Tecnolggico de Controle da Qualidade

Relatério de Ensaio n°® MEC/L-261.403/1/15
Pagina: 2/2

3. RESULTADOS OBTIDOS
Ensaio de arrancamento

Forga maxima obtida (N)
Amostra Corpo de Corpode | Corpo de T
édia
prova 1 prova 2 prova 3
1 159 165 148 157

4. EQUIPAMENTO UTILIZADO

Maquina de ensaios de tragdo / compressio e célula de carga
Fabricante: Kratos Equipamentos

Numero de patriménio: 9935

Orgéo calibrador: Kratos Equipamentos

Certificado de calibragdo: R61409/14

Data da calibragdo: Setembro / 2014

Data da proxima calibragéo: Setembro / 2015

5. DATA DO ENSAIO
Ensaio realizado em Abril / 2015

S&o Paulo, 14 de abril de 2015.

L.A. FALCAO BAUER LTDA. L.A. FALCAO BAUER LTDA.
Centro Tecnoldgico de Controle da Qualidade Centro Tecnoldgico de Controle da Qualidade

- 1

BRUNO GIOVANNELLI ) EDUARDO MARQUES

COORDENADOR DE LABORATORIO GERENTE DE UNIDADE

CREA n° 5063607379 CREA n° 0601066201
BG
</
~

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiadals). (\

A reprodugdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizacdo para fins promocionais depende de autorizagdo prévia
SAO PAULO: Rua Agquinos, 111 - S.P. - CEP 05036-070 - FONE {11) 3611-0833 - FAX (11) 3611-0170
Filiais: SP: Bauru - Campinas - Santos - Sac José dos Campos - RJ: Macaé - Rio de Janeiro
www falcaobauer.com br - bauer@falcaobauer.com br
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Relatério N2: AG101/15.LAU, de 17/04/2015

Interessado: MAQMOVEIS INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA
CNPJ 54.826.367/0004-30
ENDERECO: AV. JOAO DE JORGE, 378 — SETOR INDUSTRIAL B — TAQUARITINGA/SP

AVALIACAO DE PROTOTIPO
EDITAL N2 08/2015 - FNDE

1- NATUREZA DO TRABALHO

Esta avaliacdo foi realizada para comprovar o atendimento aos requisitos técnicos descritos no
Caderno de Informacdes Técnicas — CIT, Conjunto Aluno (CJA-05) - do Edital do Pregdo Eletrénico n® 08/2015.

2 - IDENTIFICACAO DA AMOSTRA
- Conjunto aluno CJA-05 FNDE,

- DESCRICAO DA AMOSTRA: CJA-05 — Conjunto para aluno tamanho 5, sendo a altura do aluno
compreendida entre 1,46 e 1,76 m, composto de:
- 1 (uma) mesa com tampo em MDP, revestido na face superior de laminado
melaminico de alta pressdo e na face inferior com chapa de balanceamento, montado
sobre estrutura tubular de aco, contendo porta-livros em plastico injetado.
- 1 (uma) cadeira empilhdvel, com assento e encosto em polipropileno injetado
montados sobre estrutura tubular de ago.

- IDENTIFICACAO DO FABRICANTE/FORNECEDOR:

MAQMOVEIS INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA

CNPJ 54.826.367/0004-30

ENDERECO: AV. JOAO DE JORGE, 378 — SETOR INDUSTRIAL B — TAQUARITINGA/SP;

- FOTOS COLORIDAS DAS AMOSTRAS:

L} s

f " 3 § \
e ’;’ 5 ; : A ..,;;... ==
Exata Certificadora Ltda. Av. Rio Branco, 181 / 1508 - 20040-007 - gnh‘o - Rio ée Jango / RJ -"Tel.: 21 2532-1379 / 317944172

CNPJ: 17.173.017/0001-43
,é‘ Ann onca‘ves
exara /Y -Y0
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- NUMERO DO CERTIFICADO DE CONFORMIDADE PARA MOVEIS ESCOLARES CONFORME PORTART&
INMETRO N° 105, de 06/03/2012: Certificado EXATA n° 003.2014.CJA

- NUMERO DO REGISTRO INMETRO: 000485/2014.

3 - NORMAS APLICAVEIS
NBR 14006:2008

4 - PROCEDIMENTO
4.1 - PERIODO DE REALIZACAO DO ENSAIO

Névoa Salina: Relatério de ensaios Falc3o Bauer N© MET/L-255.439/1/14 e MET/L-255.439/2/14 de
16/12/2014.
Fita de Borda: Relatdrio de ensaios Falcio Bauer N@ MEC/L-260.923/1/A/15 de 08/04/2015.

4.2 - AMOSTRAGEM
Foi realizada a avaliagdo do protétipo do conjunto aluno CJAOS.
Lacres Exata: 7971 e 7972

4.3 - EQUIPAMENTOS/INSTRUMENTOS UTILIZADOS

Poliedro do fabricante com o dimensional conferido conforme norma NBR 14006/2008.
Paquimetro calibrado: Paq.02 Certificado de calibracdo: 10236/15

Trena calibrada: TREO7 Certificado de calibragdo: 10260/15

5 - RESULTADOS:
5.1 — AVALIAGAO DIMENSIONAL

Incerteza expandida para medidas lineares baseada em uma incerteza padronizada combinada,
multiplicada por um fator de abrangéncia k=2, provendo um nivel de confianga de aproximadamente 25,45%.

5.1.1 — MESA CJA-05

Identificagdo do tamanho CJA-05
Identificagdo da cor ‘:E::f o g Valor obtido (mm) n:g:?;;?{amd:ﬂ _!Eg‘l:laFIg;::El
NAO CONFORME)

Faixa de estatura (m) 1,46a1,76
d1 | Distancia tampo/ estrutura 23 +/-3 mm 23 +/-1 mm Conforme
d2 | Distancia estrutura/ travessa 116 +/-3 mm 116 +/-1 mm Conforme
d3 | Dimensdo horizontal da estrutura 367 +/-3 mm 367 +/-1 mm Conforme
d4 | Distancia tampo/ travessa 81 +/-3 mm 80 +/-1 mm Conforme
d5 | Distancia interna entre as pernas 519 +5/-2 mm 518 +/-1 mm Conforme
rl | Raio do canto do tampo 50 -2 mm 50 - Conforme
r2 | Raio da curva da estrutura da mesa 100 +/-5 mm 100 - Conforme
1 | Largura do tampo 600 +2 mm 600 +/-1 mm Conforme
12 | Largura da estrutura da mesa 580 +/-3 mm 580 +/-1 mm Conforme 9
pl | Profundidade do tampo 450 +2mm 450 +/-1 mm Conforme “\\
p2 | Profundidade dos pés 446 +/-2 mm 446 +,{—1 mm Conforme (

Pagina 2 de 8
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el | Espessura do tampo 19,4 +/-1 mm 19,3 +/-1 mm Con me Ui
h1l | Altura da mesa 710 +10 mm 710 +/-1 mm Conforme
5.1.2 — CADEIRA CJA-05

Identificagdo do tamanho CJA-05
Tolerdncias Incerteza de Avaliagdo
Identificagio da cor ‘E:‘R::f Va:';:n‘:?f:dn medicio (CONFORME/
{mm/ °) NAO CONFORME)
Faixa de estatura 1,46a 1,76
d6 Distdncia entre travessas do assento 256 +/-3 mm 255 +/-1 mm Conforme
d7 Distancia entre pés frontal/traseiro 421 +/-3 mm 420 +/-1 mm Conforme
r3 Raio pés traseiros 50 +/-1 mm 50 - Conforme
r4 [Raio pés frontais S0 +/-1 mm 50 - Conforme
r5 Raio estrutura do encosto S0 +/-1 mm 50 - Conforme
|4 |Largura da estrutura da cadeira 387,7 +/-3 mm 387 +/-1 mm Conforme
h2 Altura do assento 430 +10 mm 430 +/-1 mm Conforme
Angulo entre estrutura do assento/
al 98° +/- 19 98° - Conforme
encosto
a2 lAngulo da estrutura do assento 94° +/- 12 94° - | Conforme
5.2 — REQUISITOS GERAIS
DESCRIGAO TOLERANCIAS RESULTADO
Mesa
Tampo em MDP, com espessura de 18 mm. NBR 14810 Conforme
Tampo em MDF, com espessura de 18 mm. Nao Aplicavel N&o Aplicavel
. _ +/-0,2 Conforme
Revestimento na face superior em laminado melaminico de alta pressdo de 0,8 mm
de espessura, acabamento texturizado na cor CINZA.
Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento (contra-placa fendlica) de +/-0,2 Conforme
0,6 mm
Aplicacdo de porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm (ver Conforme
detalhamento e notas 1 e 2 no projeto)
Sem espago vazio entre a superficie da porca garra e o laminado de alta pressdo apos Conforme

o aperto dos parafusos que fixam o tampo a estrutura ou aplicagdo de mastique
elastico (ver detalhamento e notas 1 e 2 no projeto).

Fita de bordo em PVC, PP ou PE.

+/- 0,5 mm para

Fita de borda

. - .. a espessura em PVC -
Dimensdes nominais de 22 mm (largura) x 3 mm (espessura). P
Conforme
Conforme
Fita de bordo Fabricante:
(Confirmar se o fabricante é aprovado pela Comissao Técnica) Rehau

Aprovado pela

I&

knn
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Cor da fita de bordo: VERDE

S _ Conforme
(Comparar com amostra aprovada pela Comissao Teécnica)
Aprovado -
Conforme
Qualidade da colagem com resisténcia ao arrancamento minima de 70N relatorio de
(Avaliar conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resisténcia a tracdo), constante na NBR 16332 ensaios Falcao
ABNT NBR 16332:2014). Bauer N2
MEC/L-
260.923/1/A/15
Estrutura com montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo
de aco carbono, com costura, seccdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 NBR 8261 Conforme
(1,5mm);
Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono, com costura, curvado em
P - i NBR 8261 Conforme
formato de “C”, com seccao circular de @ = 31,75mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm)
pés confeccionados em tubo de aco carbono, com costura, secgao circular de @ =
" NBR 8261 Conforme
38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm).
Fixacdo do tampo a estrutura através de porcas garra e parafusos com rosca métrica
M6, @ 6,0mm, comprimcnto 47 mm (+ou- 2 mm), cabega panela, fenda Phillips ) Conforme
Porta-livros
Conforme
. - Fabricante:
Porta-livros injetado. 7urich
(Confirmar se o fabricante é aprovado pela Comissao Técnicaj -
- Aprovado pela
comissao
Cor do porta-livros: CINZA Confarmie

(Comparar com amostra aprovada pela Comissao Técnica)

Gravacdo, no molde do porta-livros, do simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero; datador de lotes indicando més e
ano; a identificacdo “modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto) e o nome Conforme
da empresa fabricante (por extenso) do componente injetado. (Comparar com =
amostra aprovada pela Comissdo Técnica)

Fixacdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”. Conforme

Ponteiras e sapatas da mesa

Conforme
R Fabricante:
Ponteira injetada. zurich
(Confirmar se o fabricante é aprovado pela Comissao Técnica)
Aprovado pela
comissao
Cor da ponteira: VERDE Conforme

(Comparar com amostra aprovada pela Comissdo Técnica)
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Rubijea /
Gravagdo, no molde da ponteira, do simbolo internacional de reciclagem, \\_
apresentando o nimero identificador do polimero; datador de lotes indicando més e ~T
ano; a identificacdo “modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto) e o nome Corfiriie
da empresa fabricante (por extenso) do componente injetado.
{Comparar com amostra aprovada pela Comissao Técnica)
Conforme
Fabricante:
Sapata frontal injetada. Zurich
{Confirmar se o fabricante é aprovado pela Comissdo Técnica) Aprovado pela
comissdao
fabricante)
Cor da sapata frontal: VERDE
s s s Conforme
(Comparar com amostra aprovada pela Comissdo Técnica)
Gravagdo, no molde da sapata frontal, do simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero; datador de lotes indicando més e
ano; a identificacdo “modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto) e o nome Calfoiie
da empresa fabricante (por extenso) do componente injetado.
(Comparar com amostra aprovada pela Comissdo Técnica)
Conforme
L Fabricante:
Sapata posterior injetada. 4
) . . » e Zurich
(Confirmar se o fabricante é aprovado pela Comissio Técnica)
Aprovado pela
comissdo
Cor da sapata posterior: VERDE
s smppid s Conforme
{Comparar com amostra aprovada pela Comissdo Técnica)
Gravacdo, no molde da sapata posterior, do simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero; datador de lotes indicando més e
ano; a identificacdo “modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto) e o nome Conforme
da empresa fabricante (por extenso) do componente injetado.
{Comparar com amostra aprovada pela Comissdo Técnica)
Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”. Conforme
Pintura dos elementos metalicos em tinta em po, brilhante, espessura minima de 40
micrometros, na cor CINZA. Conforme
Tonalidade da cor: CINZA - referéncia RAL 7040
{Confirmar tonalidade com catalogo RAL) Conforme
Cadeira
Conforme
2 o o Fabricante:
Assento injetado com maodificacdo da aleta frontal. Zurich
{Confirmar se o fabricante € aprovado pela Comissdo Técnica)
Aprovado pela
comissao
Cor do assento injetado: VERDE S IR
(Comparar com amostra aprovada pela Comissdo Técnica)
Gravacdo, no molde do assento, do simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero; datador de lotes indicando més e m—.
ano; a identificagdo “modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no proieto) e o nome da
empresa fabricante (por extenso) do componente injetado.
Pagina5de 8
ongalves
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] RELATORIO N° AG101/15.LAU

{Comparar com amostra aprovada pela Comissdo Técnica)

empresa fabricante (por extenso) do componente injetado.
{Comparar com amostra aprovada pela Comissdo Técnica)

Conforme
. : . - P . Fabricante:
Encosto injetado com tampografia para identificacdo do padrdo dimensional. Zurich
{Confirmar se o fabricante e aprovado pela Comissdo Técnica)
Aprovado pela
comissdo
Cor do encosto injetado: VERDE
- G e e Conforme
(Comparar com amostra aprovada pela Comissdo Técnica)
Gravagdo, no molde do encosto, do simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero; datador de lotes indicando més e
ano; a identificagao “modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto) e o nome da Conforme

Assento em compensado anatémico.(Confirmar se o fabricante é aprovado pela
Comissao Técnica)

Ndo aplicavel

Nao aplicavel

Cor do assento em compensado revestido em larminado: VERDE (Comparar com
amostra aprovada pela Comissdo Técnica)

Ndo aplicavel

N3o aplicavel

Assento fabricado em compensado anatémico moldado a quente, contendo no
minimo sete laminas internas, com espessura maxima de 1,5mm cada, isentas de
rachaduras, e deterioracdo por fungos ou insetos.

N3o aplicavel

N&o aplicavel

Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face
superior de laminado melaminico de alta pressao, 0,6 a 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado.

N3o aplicavel

N3o aplicavel

Quando fabricado em compensado, deve possuir revestimento da face inferior em
lamina da espécie Eucalyptus, com acabamento em verniz, inclusive nos bordos.
Espessura acabada do assento minima de 9,7 mm e maxima de 12 mm.

Ndo aplicavel

Ndo aplicavel

Os assentos em madeira compensada devem conter o nome do fabricante do
componente, més e ano de fabricacdo; e a identificagdo “Modelo FDE-FNDE". Estas
informacdes devem ser gravadas por meio de carimbo ou gravagao a fogo sob a
camada de verniz, de modo a serem indeléveis, e devem trazer o nome do fabricante
do componente (por extenso).

N&o aplicavel

Ndo aplicavel

Encosto em compensado anatémico com tampografia.
{Confirmar se o fabricante é aprovado pela Comissdo Técnica)

N&o aplicavel

Ndo aplicavel

Cor do encosto em compensado revestido em laminado: VERDE
(Comparar com amostra aprovada pela Comissao Técnica)

Ndo aplicavel

Ndo aplicavel

Encosto fabricado em compensado anatémico moldado a quente, contendo no
minimo sete ldminas internas, com espessura maxima de 1,5mm cada, isentas de
rachaduras, e deterioragdo por fungos ou insetos.

N&o aplicavel

N3o aplicavel

,j? Apifa Gongalves
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FUNDO NACIONAL DE DESENVOLVIMENTO DA EDUCAGAO

PROCESSO N° 23034.005184/2014-16
PREGAO N° 08/2015

Objeto: Audiéncia Publica de Mobiliario Escolar.

VOLUME
VII

TERMO DE ENCERRAMENTO

O presente processo inicia-se com a folha n® 1201 e
Encerra - se com a folha n° 1400.

André Lustosa Avila
Coordenacao de Compras e Contratos
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MINISTERIO DA EDUCAGAO )
FUNDO NACIONAL DE DESENVOLVIMENTO DA EDUCAGAO

PROCESSO N° 23034.0051 84/2014-16
PREGAO N° 08/2015

Objeto: Audiéncia Publica de Mobiliario Escolar.

VOLUME
Vil

TERMO DE ABERTURA

O presente processo inicia-se com a folha n° 1401
E prosseguindo com a numeracao sequencial légica.

André Lustosa Avila
Coordenacdo de Compras e Contratos
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’Euando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas
faces de laminado melaminico de alta pressio, 0,6 a 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado.

N3o aplicavel

Ruhiica /

Ndo aplicavel

Se fabricado em compensado, o encosto deve possuir bordos com acabamento em
verniz. Espessura acabada do encosto minima de 9,6 mm e maxima de 12,1 mm.

Ndo aplicavel

Ndo aplicavel

O encosto, se for em compensado moldado, deve trazer gravado de forma indelével
no topo inferior, o nome do fabricante do componente.

Ndo aplicavel

N3o aplicavel

Estrutura em tubo de aco carbono, com costura, @ 20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm). NBR 8261 Conforme
Fixacdo do assento a estrutura através de rebites de “repuxo”. Conforme
Fixagdo do encosto a estrutura através de rebites de “repuxo”. Conforme
Ponteiras e sapatas da cadeira
Conforme
e Fabricante:
Sapata/ ponteira injetada. Ziricli:an €
(Confirmar se o fabricante & aprovado pela Comissio Técnica)
Aprovado pela
Comissdo
Cpr c_ia sapata/ ponteira: VERDE (Comparar com amostra aprovada pela Comissio Confarmie
Tecnica)
Gravagao, no molde da sapata/ ponteira, do simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero;; a identificagio “modelo FDE-
FNDE” (conforme indicado no projeto) e o nome da empresa fabricante (por extenso) Conforme
do componente injetado.
(Comparar com amostra aprovada pela Comissio Técnica)
Fixacdo da sapata/ ponteira 3 estrutura através de encaixe e pino expansor injetado. Conforme
Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé, brilhante, espessura minima de 40 Eitoithe
micrometros, na cor CINZA.
Tonalfdade da co.r: CINZA - referenua RAL 7040 Conforme
(Confirmar tonalidade com catalogo RAL)
Caracteristicas gerais
Item atendido | Conforme
pela Relatdrio de
certificacdo ensaios Falcdo
Tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em cadmara Bauer N©
de névoa salina de no minimo 300 horas. MET/L-
255.439/1/14
e MET/L-

255.439/2/14

Tampografia para identificacio do padrao dimensional na lateral direita, na

. ‘e § Conforme
face externa da estrutura da mesa, conforme projeto grafico e aplicacdo.
Tampografia para identificacdo do padrdo dimensional na parte posterior do ]
encosto da cadeira, conforme projeto grafico e aplicac3o. Conforme
Conforme
Todos os componentes injetados s3o produzidos pelo mesmo fabricante Fabricante:

Zurich

|
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Foi comprovado o atendimento aos requisitos técnicos descritos no Caderno de Informacdes Técnicas — CIT,
Conjunto Aluno (CJA-05) - do Edital do Pregdo Eletronico n2 08/2015.

RELATORIO N° AG101/15.LAU

6 — CONCLUSAO

Taquaritinga, 17 de abril de 2015.

Anna Maria Gong
Responsavel Técnico
anna@gﬁatacertificadora.com.br

AL Anna Gongalves

EXATA

%/MM/&

PaginaB8de8

2/ -Yp



T

RO\

magmoveis

Ficha Técnica de Produto

0304/15

20,
atﬁts'-ﬁ%ﬁ:‘

\—Rubrics)

Nomenclatura do Produto: Conjunto Aluno Individual Tamanho 05 (CJA-05)

Imagem do Produto

3,
Cédigo do Produto: 01.40.25. L/
LCédig L —

Dimensédes
Mesa Cadeira

Altura: 710 mm (+ 10) Altura Assento: 430 mm (+ 10)

Largura: 600 mm (+ 2) Profundidade: 441,7 mm (+ 3)

Profundidade: 450 mm (+2) Largura do Assento : 400 mm (x 3.0

Matéria Prima

Material Base: Cores: Peso: 12,70 Kg
TUBO EM ACO CARBONO - FORNECEDOR: PERFIPAR / ACOFERGO / MEBRAS
MADEIRA AGLOMERADA (MDP) - FORNECEDOR: MASISA
POLIPROPILENO INJETADO VERDE FORNECEDOR: ZURICH
FITA DE BORDO VERDE FORNECEDOR: TECNOFRIS / REHAU

Composigdo do Conjunto

Descrigdo da Peca (Mesa): Quantidade: Descrigio da Pega (Cadeira): Quantidade:
PE HORIZONTAL 2 PE LATERAL 2
COLUNA VERTICAL 2 PE TRASEIRO 1
TRAVESSA DO PORTA-LIVROS 1 TRAVESSA 1
BASE DE FIXACAO DO TAMPO 1
Informacées / Observacdes
Embalagem: Conforme I.T. 7.5.1.40
Indentificagdo / Marcacdo
Nome do Fabricante: Magméveis Industria e Comeércio de Méveis Ltda.
Elaborador: Fabricio Antonio Revisor: Carlos Marcico Aprovador: Willian Santos
Data: 03/04/15 Data: 03/04/15 Data: 03/04/15
FO-7.5.1-FT
Revisdo Data Registro das Alteragées
00 11/08/2014 Inicial
01 03/04/2015 Aumento das tolerancias das partes estruturais (de + 2mm para +3mm).
e
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Relatério N2: AG100/15.LAU, de 17/04/2015

Interessado: MAQMOVEIS INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA
CNPJ 54.826.367/0004-30
ENDERECO: AV. JOAO DE JORGE, 378 — SETOR INDUSTRIAL B — TAQUARITINGA/SP

AVALIACAQ DE PROTOTIPO
EDITAL N2 08/2015 - FNDE

1-NATUREZA DO TRABALHO

Esta avaliacdo foi realizada para comprovar o atendimento aos requisitos técnicos descritos no
Caderno de Informag&es Técnicas — CIT, Conjunto Aluno (CJA-06) - do Edital do Pregdo Eletrénico n2 08/2015.

2 - IDENTIFICACAO DA AMOSTRA
- Conjunto aluno CJA-06 FNDE,

- DESCRIGAO DA AMOSTRA: Conjunto para aluno tamanho 6, sendo a altura do aluno compreendida entre 1,59
e 1,88 m, composto de:

- 1 (uma) mesa com tampo em MDP, revestido na face superior de laminado melaminico de
alta pressdo e na face inferior com chapa de balanceamento, montado sobre estrutura tubular de aco,
contendo porta-livros em plastico injetado.

- 1 (uma) cadeira empilhavel, com assento e encosto em polipropileno injetado montados

sobre estrutura tubular de aco.

- IDENTIFICACAO DO FABRICANTE/FORNECEDOR:

MAQMOVEIS INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA
CNPJ 54.826.367/0004-30
ENDEREGO: AV. JOAO DE JORGE, 378 — SETOR INDUSTRIAL B — TAQUARITINGA/SP

- FOTOS COLORIDAS DAS AMOSTRAS;

Exata Cerfificadora Ltda. Av. Rio Branco, 181 / 1508 - 20040-007 - Centro - Rio de Janeiro / RJ - Tel.: 21 2532-1379,/ 3179-1172
CNPJ: 17.173.017/0001-43
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RELATORIO N° AG100/15.LAU

- NUMERO DO CERTIFICADO DE CONFORMIDADE PARA MOVEIS ESCOLARES CONFORME
INMETRO N° 105 de 06/03/2012: Certificado EXATA n° 003.2014.CJA

- NUMERO DO REGISTRO INMETRO: 000485/2014

3 - NORMAS APLICAVEIS
NBR 14006/2008

4 - PROCEDIMENTO

4.1 - PERIODO DE REALIZAGCAO DO ENSAIO

Névoa Salina: Relatério de ensaios Falcdo Bauer N2 MET/L-255.439/1/14 e MET/L-255.439/2/14 de
16/12/2014.

Fita de Borda: Relatdrio de ensaios Falcio Bauer N© MEC/L-260.923/1/A/15 de 08/04/2015.

4.2 - AMOSTRAGEM
Foi realizada a avaliagdo do protétipo do conjunto aluno CJIAQ6.
Lacres Exata: 7974 e 7973

4.3 - EQUIPAMENTOS/INSTRUMENTOS UTILIZADOS

Poliedro do fabricante com o dimensional conferido conforme norma NBR 14006/2008.
Paquimetro calibrado: Paq.02 Certificado de calibragdo: 10236/15

Trena calibrada: TREO7 Certificado de calibracéo: 10260/15

5 - RESULTADOS:
5.1 - AVALIACAO DIMENSIONAL

Incerteza expandida para medidas lineares baseada em uma incerteza padronizada combinada,
multiplicada por um fator de abrangéncia k=2, provendo um nivel de confianca de aproximadamente 95,45%.

5.1.1 — MESA CJA-06

[_ Identificagdo do tamanho CJA-06 Avaliaggio
I AZUL | Tolerancias | Valor obtido | "*®"*3 9€ o\ EoRME/
Identificacdo da cor (mm) (i) m(?:::,;:;w NAO
Faixa de estatura (m) 1,59a1,88 CONFORME]
d1 | Distancia tampo/ estrutura 23 +/-3 mm 23 +/-1 mm | Conforme
d2 | Distancia estrutura/ travessa i16 +/-3 mm 116 +/-1 mm | Conforme
d3 | Dimensdo horizontal da estrutura 367 +/-3 mm 367 +/-1mm | Conforme
d4 | Distancia tampo/ travessa 86 +/-3 mm 86 +/-1mm | Conforme
d5 | Distancia interna entre as pernas 519 +5/-2 mm 519 +/-1 mm | Conforme
rl | Raio do canto do tampo 50 -2 mm 50 - Conforme
r2 | Raio da curva da estrutura da mesa 100 +/-5 mm 100 - Conforme
11 | Largura do tampo 600 +2 mm 600 +/-1mm | Conforme
12 | Largura da estrutura da mesa 580 +/-3 mm 580 +/-1 mm | Conforme
pl | Profundidade do tampo 450 +2 mm 450 +/-1mm | Conforme
p2 | Profundidade dos pés 446 +/-3 mm 446 +/-1 mm | Conforme
el | Espessura do tampo 19,4 +/-1 mm 19,1 +/-0,5mm | Conforme
hl | Altura da mesa 760 +10 mm 760 +/-1mm | Conforme
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RELATORIO N° AG100/15.LAU
Rubrica
5.1.2 - CADEIRA CJA-06
Identificagdo do tamanho CJA-06 it
Tolerincias Incerteza de Avaliagdo
olerancia i
Identificagdo da cor AZUL Valor obtido medigdo (CONFORME/
(mm) (mm/°) (mm/°) NAO
, CONFORME)
Faixa de estatura (m) 1,59 a 1,88
d6 Distancia entre travessas do assento 296 +/-3 mm 296 +/-1 mm Conforme
d7 Distancia entre pés frontal/traseiro 471 +/-3 mm 471 +/-1 mm Conforme
r3 [Raio pés traseiros 50 +/-1 mm 50 - Conforme
r4 Raio pés frontais 50 +/-1 mm 50 - Conforme
r5 [Raio estrutura do encosto 50 +/-1 mm 50 - Conforme
14 |Largura da estrutura da cadeira 387,7 +/-3 mm 387,5 +/-1 mm Conforme
h2 Altura do assento 460 +10 mm 460 +/-1 mm Conforme
Angulo entre estrutura do assento/
al 98° +/- 19 98 - Conforme
encosto
a2 QAngulo da estrutura do assento 94° +/- 12 94 - Conforme
5.2 - REQUISITOS GERAIS
DESCRIGAO TOLERANCIAS RESULTADO
Mesa
Tampo em MDP, com espessura de 18 mm. NBR 14810 | Conforme
Tampo em MDF, com espessura de 18 mm. Ndo Aplicavel | Ndo Aplicavel
Revestimento na face superior em laminado melaminico de alta pressao de 0,8 mm
: +/-0,2 Conforme
de espessura, acabamento texturizado na cor CINZA.
Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento (contra-placa fendlica)
+/-0,2 Conforme
de 0,6 mm
Aplicagdo de porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm (ver
; Conforme
detalhamento e notas 1 e 2 no projeto)
Sem espago vazio entre a superficie da porca garra e o laminado de alta pressdo
apoés o aperto dos parafusos que fixam o tampo a estrutura ou aplicagio de Conforme
mastique elastico (ver detalhamento e notas 1 e 2 no projeto).
+/- 0,5 mm )
Fita de bordo em PVC, PP ou PE. T Fita de borda em
Dimensdes nominais de 22 mm (largura) x 3 mm (espessura). PVC - Conforme
espessura
Conforme
Fita de bordo Fabricante: Rehau
{Confirmar se o fabricante é aprovado pela Comissio Técnica) Aprovado pela
comissdo
Cor da fita de bordo: AZUL
. . Conforme
(Comparar com amostra aprovada pela Comissio lecnica)
Ay \AN02 G0N Calves
T
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Qualidade da colagem com resisténcia ao arrancamento minima de 70N

Aprovado -
Conforme relatério

- RUDT fj/
~__ |

{Avaliar conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resisténcia a tracio), constante na ABNT NBR | NBR 16332 | de ensaios Falcio
16332:2014), Bauer N2 MEC/L-
260.923/1/A/15
Estrutura com montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo
de ago carbono, com costura, sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16| NBR 8261 Conforme
(1,5mm);
Travessa superior confeccionada em tubo de aco carbono, com costura, curvado em
s A " NBR 8261 Conforme
formato de “C”, com secgdo circular de @ = 31,75mm (1 1/4 ), em chapa 16 (1,5mm)
Pés confeccionados em tubo de a¢o carbono, com costura, sec¢do circular de @ =
5 NBR 8261 Conforme
38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm).
Fixacdo do tampo a estrutura através de porcas garra e parafusos com rosca métrica
M6, @ 6,0mm, comprimento 47 mm (+ou- 2 mm), cabeca panela, fenda Phillips Conforme
Porta-livros
Conforme

Porta-livros injetado.
(Confirmar se o fabricante é aprovado pela Comissio Técnica)

Fabricante: Zurich
Aprovado pela

comissao
Cor do porta-livros: CINZA S i
(Comparar com amostra aprovada pela Comissic Técnica)
Gravagdo, no molde do porta-livros, do simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero; datador de lotes indicando més e
ano; a identificacdo “modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto) e o nome Conforme
da empresa fabricante (por extenso) do componente injetado.
(Comparar com amostra aprovada pela Comissio Técnica)
Fixacdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”. Conforme
Ponteiras e sapatas da mesa

Conforme

Ponteira injetada.
(Confirmar se o fabricante é aprovado pela Comissio Técnica)

Fabricante: Zurich
Aprovado pela

COmissao
Cor da ponteira: AZUL o Eoiforme
(Comparar com amostra aprovada pela Comissio Técnica)
Gravacdo, no molde da ponteira, do simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o ndmero identificador do polimero; datador de lotes indicando més e
ano; a identificacdo “modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto) e o nome Conforme
da empresa fabricante (por extenso) do componente injetado. (Comparar com
amostra aprovada pela Comissdo Técnica)

Conforme

Sapata frontal injetada.
(Confirmar se o fabricante ¢ aprovado pela Comissio Técnica)

Fabricante: Zurich
Aprovado pela
comissdo

Cor da sapata frontal: AZUL
(Comparar com amostra aprovada pela Comissio Técnica)

Conforme

' X Paginadde 7
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RELATORIO N° AG100/15.LAU J .i
Qutsing
Gravacdo, no molde da sapata frontal, do simbolo internacional de reciclagem, i

apresentando o nimero identificador do polimero; datador de lotes indicando més e

ano; a identificagdo “modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto) e o nome Conforme
da empresa fabricante (por extenso) do componente injetado.
(Comparar com amostra aprovada pela Comissdo Técnica)

Conforme

Sapata posterior injetada.
(Confirmar se o fabricante é aprovado pela Comissido Técnica)

Fabricante: Zurich
Aprovado pela

comissdao

Cor da ior: AZ

da sapata posteri UL o Gordainie
(Comparar com amostra aprovada pela Comissdo Técnica)
Gravagdo, no molde da sapata posterior, do simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero; datador de lotes indicando més e
ano; a identificagdo “modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto) e o nome Conforme
da empresa fabricante (por extenso) do componente injetado.
(Comparar com amostra aprovada pela Comissdo Técnica) B
Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”. Conforme

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pg, brilhante, espessura minima de 40
micrometros, na cor CINZA.

Conforme Relatdrio
MET/L-
255.439/1/14

Tonalidade da cor: CINZA - referéncia RAL 7040
(Confirmar tonalidade com catalogo RAL)

Conforme

Cadeira

Assento injetado com modificacdo da aleta frontal.
(Confirmar se o fabricante é aprovado pela Comissdo Técnica)

Conforme
Fabricante: Zurich
Aprovado pela

comissao
Cor do assento injetado: AZUL
ssento injeta o o Carformia
(Comparar com amostra aprovada pela Comissdo Técnica)
Gravagdo, no molde do assento, do simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero; datador de lotes indicando més e
ano; a identificagdo “modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto) e o nome Conforme
da empresa fabricante (por extenso) do componente injetado.
(Comparar com amostra aprovada pela Comissao Técnica)
Conforme

Encosto injetado com tampografia para identificacdo do padrdo dimensional.
(Confirmar se o fabricante é aprovado pela Comissio Técnica)

Fabricante: Zurich
Aprovado pela

comissao
Cor do encosto injetado: AZUL o .
(Comparar com amostra aprovada pela Comissao Técnica)
Gravagdo, no molde do encosto, do simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero; datador de lotes indicando més e
ano; a identificacdo “modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto) e o nome Conforme

da empresa fabricante (por extenso) do componente injetado.
(Comparar com amostra aprovada pela Comissdo Técnica)
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N3o Nao aplicav
Assento em compensado anatémico. aplicavel
{Confirmar se o fabricante é aprovado pela Comissao Técnica)

Ndo N3o aplicavel
Cor do assento em compensado revestido em laminado: AZUL aplicavel

(Comparar com amostra aprovada pela Comissao Técnica)

Assento fabricado em compensado anatémico moldado a quente, contendo no
minimo sete laminas internas, com espessura maxima de 1,5mm cada, isentas de
rachaduras, e deterioragao por fungos ou insetos.

N3o aplicavel

Nao aplicavel

Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face
superior de laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado.

Né&o aplicavel

Nao aplicavel

Quando fabricado em compensado, deve possuir revestimento da face inferior em
lamina da espécie Eucalyptus, com acabamento em verniz, inclusive nos bordos.
Espessura acabada do assento minima de 9,7 mm e maxima de 12 mm.

Ndo aplicavel

Néao aplicavel

Os assentos em madeira compensada devem conter o nome do fabricante do
componente, més e ano de fabricag3o; e a identificagdo “Modelo FDE-FNDE”. Estas
informagdes devem ser gravadas por meio de carimbo ou gravagdo a fogo sob a
camada de verniz, de modo a serem indeléveis, e devem trazer o nome do
fabricante do componente (por extenso).

Ndo aplicavel

Ndo aplicavel

Encosto em compensado anatémico com tampografia.
(Confirmar se o fabricante é aprovado pela Comissdo Técnica)

Ndo aplicavel

N&o aplicavel

Cor do encosto em compensado revestido em laminado: AZUL
(Comparar com amostra aprovada pela Comissdo Técnica)

N&o aplicavel

N&o aplicavel

Encosto fabricado em compensado anatémico moldado a gquente, contendo no
minimo sete |aminas internas, com espessura maxima de 1,5mm cada, isentas de
rachaduras, e deterioracdo por fungos ou insetos.

Ndo aplicavel

Ndo aplicavel

Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas
faces de laminado melaminico de alta pressdao, 0,6 a 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado.

N3o aplicavel

N&o aplicavel

Se fabricado em compensado, o encosto deve possuir bordos com acabamento em
verniz. Espessura acabada do encosto minima de 9,6 mm e maxima de 12,1 mm.

Ndo aplicavel

Nao aplicavel

O encosto, se for em compensado moldado, deve trazer gravado de forma indelével

s , : N&o aplicavel N&o aplicavel
no topo inferior, o nome do fabricante do componente.
Estrutura em tubo de aco carbono, com costura, @ 20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm). NBR8261 Conforme
Fixacdo do assento a estrutura através de rebites de “repuxo”. Conforme
Fixacdo do encosto a estrutura atraves de rebites de “repuxo”. Confarme
Ponteiras e sapatas da cadeira
Sapata/ ponteira injetada. Conforme
(Confirmar se o fabricante é aprovado pela Comissdo Técnica) M Fabricante: Zurich

14
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RELATORIO N° AG100/15.LAU

Aprovado pela.
SR e S By
Comissao
ira: A
Cor da sapata/ ponteira: AZUL o Conforme
(Comparar com amostra aprovada pela Comissio Tecnica)
Gravagdo, no molde da sapata/ ponteira, do simbolo interracional de reciclagem,
apresentando o ndmero identificador do polimero; a identificacdo “modelo FDE-
FNDE” (conforme indicado no projeto) e o nome da empresa fabricante (por Conforme
extenso) do componente injetado. (Comparar com amostra aprovada pela Comissio
Técnica}
Fixacdo da sapata/ ponteira a estrutura através de encaixe e pino expansor injetado. Conforme
Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd, brilhante, espessura minima de 40
micrometros, na cor CINZA. Conforme
Tonalidade da cor: CINZA - referéncia RAL 7040
(Confirmar tonalidade com catalogo RAL) Conforme

Caracteristicas gerais

Tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia 4 corrosio em camara de
névoa salina de no minimo 300 horas.

Iltem
atendido pela
certificacdo

Conforme Relatério
de ensaios Falcdo
Bauer N2 MET/L-
255.439/1/14 e
MET/L-
255.439/2/14

Tampografia para identificagdo do padrdo dimensional na lateral direita, na face

. L o g Conforme
externa da estrutura da mesa, conforme projeto grafico e aplicacio.
Tampografia para identificagdo do padrio dimensional na parte posterior do encosto
da cadeira, conforme projeto grafico e aplicagdo. Canfarms
Conforme T

Todos os componentes injetados sdo produzidos pelo mesmo fabricante

Fabricante: Zurich

6 — CONCLUSAO

Foi comprovado o atendimento aos requisitos técnicos descritos no Caderno de InformacgGes Técnicas — CIT,

Conjunto Aluno (CJA-06) - do Edital do Pregdo Eletrénico n? 08/2015.

Taquaritinga, 17 de abril de 2015.

éfz@//&'g

Anna Maria Goncalves
Responsavel Técnico
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Nomenclatura do Produto: Conjunto Aluno Individual Tamanho 06 (CJA-06) [Cédigo do Produto: 01.40.30.00T ™
Imagem do Produto

Dimensées
Mesa Cadeira
A Altura: 760 mm (+10) D Altura Assento: 460 mm (+ 10)
Largura: 600 mm (+2) E Profundidade: 491,7 mm (x3)
Profundidade: 450 mm (+ 2) F Largura do Assento : 400 mm (+ 3)
Matéria Prima

Material Base: Cores: Peso: 13,00 Kg
TUBO EM ACO CARBONO - FORNECEDOR: PERFIPAR / ACOFERGO / MEBRAS
MADEIRA AGLOMERADA (MDP) - FORNECEDOR: MASISA
POLIPROPILENO INJETADO AZUL FORNECEDOR: ZURICH “
FITA DE BORDO I AZUL FORNECEDOR: TECNOFRIS / REHAU

Composicdo do Conjunto
Descrigdo da Pega (Mesa): Quantidade: Descrigédo da Pega (Cadeira): ‘ Quantidade:
PE HORIZONTAL 2 PE LATERAL l 2
COLUNA VERTICAL 2 PE TRASEIRO , 1 ;{
TRAVESSA DO PORTA-LIVROS 1 TRAVESSA l 1
BASE DE FIXACAO DO TAMPO 1 I

Informagées / Observacdes

Embalagem: Conforme I.T. 7.5.1 40

Indentificagdo / Marcacao
Nome do Fabricante: Magmoveis Indistria e Comércio de Méveis Ltda.

Elaborador: Fabricio Antonio Revisor: Carlos Marcico lAprovador: Willian Santos
Data: 03/04/15 Data: 03/04/15 IData: 03/04/15
FO-7.5.1-FT
Revisdo Data Registro das Alteracées
00 13M12/2012 Inicial
L 01 11/08/2014 Aumento do escopo de fornecedores
k 02 —'!70:%0«2015 Aumento das tolerancias das partes estruturais (de + 2mm para +3mm).




@ Falcao Bauer

Cantro Tecnoldgico de Contrele da Qualidade

Relatério de Ensaio n° MEC/L-260.923/1/A/15

Pagina: 1/2

INTERESSADO:

RELATORIO DE ENSAIO N° MEC/L-260.923/1/A/15
FITA DE BORDA

MAQMOVEIS INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA.
Avenida Jodo de Jorge, 378, Zona Sul — Setor Industrial B.
15900-000 — Taquaritinga (SP)

Ref.: (70.119)

1. IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)
04 (quatro) amostras identificadas pelo interessado como:

Amostra Familia Modelo Evento Lacre
1 Tampo CJAO6 Avaliagdo de protétipo 5770
2 Tampo CJADS Avaliagéo de protétipo 5768
3 Tampo CJPO1 Avaliagao de prototipo 5772
4 Tampo MA Avaliagdo de protoétipo 5771

Materiais recebidos no laboratorio em 01/04/2015.

Identificagdo interna: L-0162193, L-0162194, L-0162196 e L-0162197.

2. METODOLOGIA UTILIZADA

NBR 16332 — 2014 Moveis de madeira — Fita de borda e suas aplicagbes — Requisitos e
meétodos de ensaios

3. RESULTADOS OBTIDOS

Ensaio de arrancamento

Forga maxima obtida (N)
Amostra Corpode | Corpode | Corpo de A
Média
prova 1 prova 2 prova 3
1 79 98 98 92
2 69 91 98 86
3 81 123 112 105
4 65 76 73 71

4. EQUIPAMENTO UTILIZADO

Maquina de ensaios de tragdo / compresséo e célula de carga
Fabricante: Kratos Equipamentos
Numero de patriménio: 9935
Orgao calibrador: Kratos Equipamentos
Certificado de calibracdo: R61409/14

Data da calibragao: Setembro / 2014

Data da préxima calibragao: Setembro / 2015

7 A
/ ‘H‘-éfl’t::\\
Fis._J4)%

..........

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reprodugfo deste documento somente poderd ser feila na integra e sua utilizagho para fins promocionais depende de autorizag3o prévia.
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SAO PAULO: Rua Aguinos, 111 - S.P - CEP 05036-070 - FONE (11} 3611-0833 - FAX (11) 361 1-0170

611

Filiais: SP: Bauru - Campinas - Santos - S&o José dos Campos - RJ: Macae - Rio de Janegiro

www falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com br
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5. DATA DOS ENSAIOS
Ensaio realizado em Abril / 2015

6. OBSERVAGCAO

Esse relatério cancela e substitui o de n.° MEC/L-260.923/1/15 emitido em 08/04/2015.
Alteracéo dos itens 1 e 3.

Séao Paulo, 8 de abril de 2015.

L.A. FALCAO BAUER LTDA. L.A. FALCAO BAUER LTDA.
Centro Tecnologico de Controle da Qualidade Centro Tecnologico de Controle da Qualidade
= A
BRUNO GIOVANNELLI EDUARDO MARQUES
COORDENADOR DE LABORATORIO GERENTE DE UNIDADE
CREA n° 5063607379 CREA n° 0601066201
BG
; p
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Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s). 8\

A reproducao deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagao para fins promocionais depende de autorizacio prévia.
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Laboratério de Ensaio Acreditado pelo Cgcre / INMETRO de acordo com NBR 1SO IEC 17025, sob o n° CRL 0003.
O INMETRO ¢ signatario do Acordo de Reconhecimento Mituo do ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation.

RELATORIO DE ENSAIO N° MET/L-255.439/1/14
CONJUNTO ALUNO - MESA

INTERESSADO: MAQMOVEIS INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA.
Avenida Jodo de Jorge, 378, Zona Sul — Setor Industrial B.
15900-000 - Taquaritinga (SP)
Ref.: (70.119)

1. IDENTIFICAGAO DAS AMOSTRAS

01 (uma) amostra identificada pelo interessado como: produto: Conjunto Aluno CJA-06
FDE-FNDE, mesa, prova: 7900 / 7901 / 7902, recebida no laboratério em 21/11/2014 e
liberada para ensaio em 25/11/2014.
Identificacdo interna n° L-0149758.

Foto 1 — Amostra ensaiada
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Laboratério de Ensaio Acreditado pelo Cgcre / INMETRO de acordo com NBR ISO IEC 17025, sob o n° CRL 0003.
O INMETRO é signatario do Acordo de Reconhecimento Mdtuo do ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation.

Foto 2 — Lacre da amostra

2.  METODOLOGIA (S) UTILIZADA (S)

NBR 8094:1983 — Material Metalico Revestido e Nao Revestido Corrosio por Exposicdo a
Névoa Salina

3. RESULTADOS OBTIDOS
Exposicdo a Névoa Salina

24 do/ to Fo

48 do/to Fo

72 do/to Fo

96 do/to Fo

120 do/ty Fo

144 do/ to Fo

168 do/ to do/to Fo Fo

192 do/to Fo

216 do/ to Fo

240 do/to Fo

264 do/ to Fo

288 do/to Fo

300 do/ty Fo 527
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Laboratério de Ensaio Acreditado pelo Cgcre / INMETRO de acordo com NBR 1SO IEC 17025, sob o n° CRL 0003.
O INMETRO ¢ signatério do Acordo de Reconhecimento Mtuo do ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation.

Foto 3 — Amostra antes de realizagdo do ensaio

Os I p dos n te documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
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SAO PAULO: Rua Aquinos, T - S.P. - CEP 05036-070 - FONE (11) 3611-0833 - FAX (1) 3611-0170
Filiais: SP: Baura - Campinas - Santos - $a0 José dos Campos - RJ: Macaé - Rio de Janeiro

www aleaobuuer.com.br - buueri faleaobauer.com br 3 5 Y 0




Cenlro Tecroldgico de Controle da Qualidadge

{ =15
@ Falcao Bauer _{
\

Relatério de ensaio n® MET/L-2255.439/1/14
Pagina: 4/4

Laboratério de Ensaio Acreditado pelo Cgcre / INMETRO de acordo com NBR I1SO IEC 17025, sob o n° CRL 0003.
O INMETRO ¢ signatario do Acordo de Reconhecimento Muatuo do ILAC - International Laboratory Acreditation Cooperation.

4. DATA DO ENSAIO
Ensaio realizado de 26/11/2014 a 09/12/2014.

5. CONCLUSAO

As opinides e interpretacbes expressas abaixo nao fazem parte do escopo de acreditacgao
deste laboratério.

A amostra ensaiada atende as exigéncias da Norma NBR 14006:2008 — Méveis escolares
— Cadeiras e Mesas para conjunto aluno, para o ensaio realizado.

Sao Paulo, 16 de dezembro de 2014.

L.A. FALCAO BAUER LTDA. L.A. FALCAO BAUER LTDA.
Centro Tecnoldgico de Controle da Qualidade Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade
== 1
BRUNO GIOVANNELLI EDUARDO MARQUES
COORDENADOR DE LABORATORIO GERENTE DE UNIDADE
CREA n° 5063607379 CREA n° 0601066201
PLC
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Laboratério de Ensaio Acreditado pelo Cgcre / INMETRO de acordo com NBR 1SO IEC 17025, sob o n° CRL 0003.
O INMETRO ¢ signatario do Acordo de Reconhecimento Mutuo do ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation.

RELATORIO DE ENSAIO N° MET/L-255.439/2/14
CONJUNTO ALUNO - CADEIRA

INTERESSADO: MAQMOVEIS INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA.
Avenida Joao de Jorge, 378, Zona Sul — Setor Industrial B.
15900-000 - Taquaritinga (SP)
Ref.: (70.119)

1. IDENTIFICAGAO DAS AMOSTRAS

01 (uma) amostra identificada pelo interessado como: produto: Conjunto Aluno CJA-06
FDE-FNDE, cadeira, prova: 7897 / 7898 / 7899, recebida no laboratério em 21/11/2014 e
liberada para ensaio em 25/11/2014.
Identificagao interna n° L-0149758.

Foto 1 — Amostra ensaiada
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Laboratorio de Ensaio Acreditado pelo Cgcre / INMETRO de acordo com NBR ISO IEC 17025, sob o n® CRL 0003.
O INMETRO é signatario do Acordo de Reconhecimento Matuo do ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation.

Foto 2 — Lacre da amostra

2. METODOLOGIA (S) UTILIZADA (S)

NBR 8094:1983 — Material Metalico Revestido e Nao Revestido Corroséo por Exposi¢ao a
Névoa Salina

3. RESULTADOS OBTIDOS

Exposigdo a Névoa Salina

: in _ Mesa
Tempo de | Grau de empolamento conforme as ‘Grau de enferrujamento
oxposicA Normas NBR 5841 e ASTM D714 | conforme a norma NBR 5770
posicao = : ey . 7
(horas) Obtido Especificado Obtido Especificado
24 do/ to Fo
48 do/ to Fo
72 do/to Fo
96 do !' to F[‘.l
120 do/to Fo
144 do/to Fo
168 do / tg dg f tn FG FU
192 do/ to Fo
216 do/to Fo
240 do/ to Fo
264 do/ to Fo
288 do / to Fo _
Os Itados ap tados no p te d se i te a(s) tra(s) ensaiada(s). :
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om NBR ISO IEC 17025, sob o n° CRL 0003.

Acreditado pelo Cgcre / INMETRO de acordo ¢
International Laboratory Acreditation Cooperation.

Laboratério de Ensaio
conhecimento Mutuo do ILAC —

O INMETRO é signatario do Acordo de Re

Foto 3 — Amostra antes de realizagdo do ensaio

trale) iadals)

i a(s) ( (
ra fins promocionais depende de autorizago prévia.
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Laboratdrio de Ensaio Acreditado pelo Cgcre / INMETRO de acordo com NBR 1SO IEC 17025, sob o n° CRL 0003.
O INMETRO ¢ signatario do Acordo de Reconhecimento Mdtuo do ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation.

4, DATA DO ENSAIO
Ensaio realizado de 2611/2014 a 09/12/2014.

5. CONCLUSAO
As opinides e interpretacdes expressas abaixo nao fazem parte do escopo de acreditagéo
deste laboratério.

A amostra ensaiada atende as exigéncias da Norma NBR 14006:2008 — Méveis escolares
— Cadeiras e Mesas para conjunto aluno, para o ensaio realizado.

Sao Paulo, 16 de dezembro de 2014.

L.A. FALCAO BAUER LTDA. L.A. FALCAO BAUER LTDA.
Centro Tecnoldgico de Controle da Qualidade

Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade
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BRUNO GIOVANNELLI EDUARDO MARQUES
COORDENADOR DE LABORATORIO GERENTE DE UNIDADE
CREA n°® 5063607379 CREA n°® 0601066201
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