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MINISTERIO DA EDUCACAO
FUNDO NACIONAL DE DESENVOLVIMENTO DA EDUCACAO
PREGAQ ELETRONICO PARA REGISTRO DE PRECOS N° 15/2015
PROCESSO ADMINISTRATIVO N* 23034.003470/2015-28

ATA DE REGISTRO DE PRECOS N.” 11/2015

O FUNDO NACIONAL DE DESENVOLVIMENTO DA EDUCACAO - FNDE, Autarquia
Federal vinculada ao Ministério da Educagdio - MEC, criada pela Lei n.° 5.537/68 de 21 de
novembro de 1968, com as alteragdes introduzidas pelo Decreto-Lei n.° 872/69, com sede e foro
na Capital da Repablica, com sede no Setor Bancario Sul - Quadra 02 - Bloco “F”, na cidade de
Brasilia/DF, inscrita no C.N.P.J./MF sob o n.° 00.378.257/0001-81, neste ato representado pelo
Presidente, o Sr. ANTONIO IDILVAN DE LIMA ALENCAR, brasileiro, portador da
Carteira de Identidade n.° 404557 DICC/AP, CPF n°® 381.675.653-00, nomeado por meio da
Portaria n.® 219, de 2 de fevereiro de 2015 da Casa Civil da Presidéncia da Repblica, publicada
no D.O.U de 03/02/2015, no uso da atribuigdo que lhe confere o Artigo 15, do Anexo I do
Decreto n.® 7.691, de 02 de margo de 2012, publicado no D.O.U de 02/03/2012, que aprova a
estrutura regimental do FNDE, considerando a homologagéo da licitagio na modalidade de
pregdo, na forma eletronica, para REGISTRO DE PRECOS n.° 15/2015, em 01/07/2015,
processo administrativo n.® 23034.003470/2015-28, RESOLVE registrar os pregos da empresa
indicada e qualificada nesta ATA, de acordo com a classificagdo por ela alcangada ¢ nas
quantidades cotadas. atendendo as condigdes previstas no Edital, sujeitando-se as partes as
normas constantes na Lei n.” 8.666, de 21 de junho de 1993 e suas alteragdes, no Decreto n.°
7.892, de 23 de janeiro de 2013 (alterado pelo Decreto n.® 8.250, de 23 de maio de 2014) e, e em
conformidade com as disposi¢des a seguir:

1. DO OBJETO

L1. A presente Ata tem por objeto o Registro de Pregos para a eventual aquisi¢io de
mobilidrios escolares constituidos de conjunto aluno, mesa acessivel e conjunto professor
em atendimento as entidades educacionais das redes piblicas de ensino dos Estados e
Municipios, de acordo com as especificacdes, quantidades estimadas e demais condigdes
constantes no Termo de Referéncia — Anexo I do edital.

1.2. A existéncia de pregos registrados ndo obriga a Administragdo a firmar as contratagdes que
deles poderdo advir, facultando-se a realizacdo de licitagdo especifica para a contratagéo
pretendida, sendo assegurada ao Orgdo participante de compra nacional e ao Orgdo ndo
participante a preferéncia de fornecimento em igualdade de condigdes.

2. DOS PRECOS, ESPECIFICACOES E QUANTITATIVOS

2.1. O prego registrado, as especificagbes do objeto, a quantidade e as demais condigdes
ofertadas na(s) proposta(s) sdo as que seguem:

i : Regido Sl = Valor i
Grupo | Item | Descri¢éo aeogrifica Quantidade Unitario Valor Total
Conjunto Aluno/ RS e
01 CIA-04 135.048 191,50 R$ 25.861.692,00
go.| “ConmEARmo 147.871 RS | R$20.648.135,50
CIA-05 200,50
Comjunto Aluno7 | A& AM, RS
03 REIIL S 100 RR, RO, | 209.983 R$ 44.201.421,50
1 CJIA-06 210,50
Conjunto Professor / M&;: B R$ $40.00
04 g 25640 | 5350 | RS7.012:540,
Mesa Pessoa em RS
05 Cadeira de Rodas / 7.281 155.00 RS 1.128.555,00
MA-02 ?
Valor Total Global RS 107.852.344,00
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2.2 O fornecedor classificado é o que segue:

Empresa fornecedora

CNPJ n°: 86.729.324/0002-61 Razdo Social: Milanflex Indistria e Comércio de
Méveis e Equipamentos Ltda.

Endereco: Avenida V n° 901 A, Distrito Industrial,

Cidade: Cuiaba UF: MT CEP: 78.098-480

Telefone: (65)3317-2100  Fax: (65) 3317-2105

Endereco Eletronico: adm@milanflex.com.br

Representante; Gilmar Francisco Milan

RG n.*/Orgiio Expedidor/UF: 760.527-7 SSP/SC | CPF n.: 344.848.171-87

2.3. Se houver empresa participante do certame licitatorio que aceite fornecer o item registrado
nesta ata pelo mesmo prego do 1° classificado na licitagfo, esta integrara o Cadastro de Reserva,
no ComprasNet, podendo fornecer o referido item apenas nas hipéteses de exclusdo do
fornecedor classificado em primeiro lugar, de acordo com previsdo constante da legislagdo
pertnente.

3. DA VALIDADE DA ATA

3.1. A validade da Ata de Registro de Pregos serd de 12 (doze) meses, a partir de
S IO F 12007, tendo validade até 29/C ¥ /1.20 1€, ndo podendo ser prorrogada.

4. DA EXPECTATIVA DO FORNECIMENTO

4.1 O ajuste com o FORNECEDOR REGISTRADO sera formalizado pelo FNDE ou
CONTRATANTES mediante assinatura de Contrato, observadas as disposigBes contidas no
Edital do Pregio Eletronico n°. 15/2015

4.2. O compromisso de entrega e execugdo s6 estard caracterizado mediante Contrato,
decorrente desta Ata de Registro de Pregos e Edital de Pregiio Eletrénico n." 15/2015.

4.3. A presente Ata implica em compromisso de fornecimento. apds cumprir os requisitos de
publicidade, ficando o FORNECEDOR obrigado a atender todos os pedidos efetuados durante
sua validade, dentro dos quantitativos estimados.

4.4. A entrega do(s) item(ns) deverd ser efetuada apds a respectiva publica¢do do Contrato,
obedecendo ¢ disposto no item 5.1 do Termo de Referéncia, Anexo I do Edital.

5. DAS SANGCOES ADMINISTRATIVAS

5.1. Pela inexecugdo total ou parcial da Ata de Registro de Pregos e das regras do Controle de
Qualidade, o Orgdo Gerenciador poderd, garantida a prévia defesa, aplicar ao FORNECEDOR
REGISTRADO as seguintes sangdes, segundo a gravidade da falta cometida:

I - Adverténcia escrita: quando se tratar de verificagdo de ndo conformidades de
grau leve. ou atraso no cumprimento do cronograma de execugic do Plano de
Corre¢do de ndo conformidades verificadas. ou no caso de descumprimento das
obrigages e responsabilidades assumidas, inclusive quanto 4 apresentagdo
obrigatéria de docwmentagfo, ou, ainda, no caso de outras ocorréncias que
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possam acarretar prejuizos s CONTRATANTES, PARTICIPANTE DE
COMPRA NACIONAL efou GESTOR desta Ata. desde que ndo caiba a
aplicagdo de san¢do mais grave;

il - Multas:
a. No caso de descumprimento de Plano de Corregdo de ndo conformidades,
aprovado pelo FNDE, em relagdo aos itens ndo corrigidos, de acordo com
percentual calculado na forma no ENCARTE A (Anexo I do Edital) sobre o
valor total dos itens registrados;

b. Pela ndio apresentagio do Plano de Corregdo, para todas ndo conformidades
evidenciadas, de acordo com percentual calculado na forma no ENCARTE A
(Anexo [ do Edital), sobre o valor total dos itens registrados;

¢. 0,001% (um milésimo por cento) do valor registrado do item/grupo pela ndo
apresentagdo dos laudos/certificados referentes a andlise de produgido no prazo
previsto no Controle de Qualidade dos Cadernos de Informacdes téenicas;

d. 0,003% (trés milésimos por cento) do valor total dos pedidos que se
encontrem em atraso, no caso de descumprimento do prazo disposto no Termo de
Compromisso — ENCARTE B (Anexo 1 do Edital);

e. 0,06% (seis centésimos por cento) por dia sobre o valor global do fato
ocorrido, para ocorréncias decorridas de atrasos em qualquer prazo previsto no
Edital e seus Anexos, ndo abrangido pelas demais alineas;

III - Suspensiio da Ata de Registro de Pregos, a critério do Orgdo Gerenciador, no
caso em que o FORNECEDOR apresente ndo conformidades ndo sanadas. impedindo
qualquer contratagfio, até que as ndo conformidades sejam sanadas pelo prazo maximo
de 30 (trinta) dias;

IV — Cancelamento do registro do fornecedor da Ata de Registro de Pregos, nos
casos previstos no item 7 do Termo de Referéncia (Anexo I do Edital);

V — Suspensiio temporiria de participar em licitagdo e impedimento de contratar
com a Administragdo, pelo prazo ndo superior a 2 (dois) anos;

VI — Declaragiio de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administragdo
Piblica enquanto perdurarem os motivos que determinaram sangdo ou até que seja
promovida a sua reabilita¢do perante a prépria autoridade que aplicou a sangdo, que
serd concedida sempre que o FORNECEDOR REGISTRADO ressarcir a
Administragdo pelos prejuizos resultantes e apos decorrido o prazo da sanc¢do aplicada
com base no inciso anlterior,

6. DAS CONDICOES GERAIS

6.1. As condigdes gerais do fornecimento do produto, tais como os prazos para entrcga e
recebimento do objeto, as obriga¢des da Administragio e do FORNECEDOR REGISTRADO, &
san¢des e demais condig¢des do ajuste. encontram-se definidos no Termo de Referéncia — Anexo
I do Edital € no Termo de Compromisso - Encarte B do Termo de Referéncia (Anexo [ do
Edital).
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7. DA DIVULGACAO

7.1. A publicagdo resumida desta Ata de Registro de Pregos na imprensa oficial, que é condigéo
indispensdvel para sua eficdcia, serd providenciada pelo Orgao Gerenciador até o quinto dia til
do més seguinte ao de sua assinatura, para ocorrer no prazo de vinte dias daquela data.

7.2. Para firmeza e validade do pactuado, a presente Ata foi lavrada em 02 (duas) vias de igual

teor, que, depois de lida e achada em ordem, vai assinada pelas partes e encaminhada cdpia aos
demais drgaos participantes (se houver).

Brasilia, .21 de | ho de 2015,
7

o

Codi” i
ANTONIO IDILVAN DE LIMA ALENCAR
Presidente do FNDE Milanflex Indistria ¢ Com eis e
Orgao Gerenciador Equipamentos Ltda.
Formecedor
TESTEMUNHAS:

LAY e o U o Kbz 2. NEy
Nome: Nome:  Yara Cristine do Santos Costa
CPF:  atiapa de Oliveira de Almeida CPF: ;?q?%i‘?«;’.?“ﬁ Ty
RG: CPF: 017.232.571-41 RG: e

£.G: 2400271 SSP - DF
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AO

FUNDO NACIONAL DE DESENVOLVIMENTO DA EDUCACAO - FNDE
Setor Bancério Sul, quadra 02, bloco F , Edificio FNDE
70070-929 = Brasilia/DF - Telefone: (61) 2022-4117/4169 - Fax: (61) 2022-4060

Ref.:  Pregio Eletrdnico n® 15/2015 - Registro de Precos
Processo Administrativo n° 23034.003470/2015-28

Dados da Licitante

Razio Social: Milanflex Industria e Comércio de Méveis e Equipamentos Ltda

CNPJ: 86.729.324/0002-61 | Insc. Est.: 13.193.116-4 | Insc. Munic.: 69.391

Endereco: Av. V n° 901A - Bairro Distrito Industrial — CEP: 78.098-480 — Cuiaba/MT

Telefone: (65) 3317-2100 | Fax: (65) 3317-2105 | B-mail: adm@milanflex.com.br
Conta Corrente: 27.600-6 | Agéncia: 4205-6 | Banco: Baneo do Brasil S/A
Dados do Representante Legal para assinatura da Ata de Registro de Precos
| Nome: Gilmar Francisco Milan Nacionalidade: Brasileiro Naturalidade: Nova Araca/RS
Cart. Identidade: 760.527-7 Expedida por: SSP/SC CPF/MF: 344.848.171-87

Endereco: Rua Nassau n® 1800 — Bairro Jardim das Américas - CEP: 78060-000 — Cuiaba/MT
Cargo na empresa: Diretor Geral

PROPOSTA DE PRECOS

CONJUNTO ALUNO CJA-04
CJA-04 —~ Mesa
Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18mm,
revestido na face superior em laminado melaminico de alta
pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na
cor CINZA (ver referéncias), cantos arredondados
(conforme projeto). Revestimento na face inferior em chapa
de balanceamento (conira placa fendlica) de 0,6mm,
Aplicagdo de porcas garra com rosca métrica M6 e
comprimentc 10mm (ver detalhamento no projeto).
DimensSes acabadas 600mm (largura) x 450mm (
profundidade} x 194mm (espessura), admitindo-se AC, AM,
o1 01 tolerdncia de até + 2mm para largura e profundidade e de +/- 135.048| Conj. RR RO,
Imm para espessura. MT, PA,
Topos encabegados com fita de bordo termoplastica AP
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila),
PP (polipropileno) ou PE (polietilenc), com “primer” na face
de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor
VERMELHA (ver referéncias), colada com adesivo
"HotMelting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N
(ver condigBes de fabricagdo). Dimensdes nominais de
22mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerdncia de +/-
{0,5mm para espessura. Centralizar ponto de inicio e término
de aplicagdo da fita de bordo no ponto central e do lado
oposto & borda de contato com o usudrio. O ponto de
encontro da fila de bordo ndo deve apresentar espagos ou 1

191,50 25.861.692,00

Novo endereco/telefones/email Milanflex Filial;
Endereco: Avenida V n® 901A, Distrito Industrial — CEP: 78098-480 = Cuiaba/MT
Fone: (65) 3317-2100 — Fax: (65) 3317-2105 — Email: adm@milanflex.com.br

MILANFLEX INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS E EQUIPAMENTOS LTDA
Matrlz - Fone (65) 3624 6708 milexadm@terra.com.br Filial - Fone (65) 3624 6866 mflexadm@terra.com.br

R. Ten. Cel. Duarte 955 - Centro  CNPJ 86.729.324/0001-80 Rua H s/n® - Distrito Industrial CNPJ 86.729.324/0002-61
CEP 78015-500 | Cuiaba | MT INSC. EST. 13.151.621-3 CEP 78088-340 | Cuiabd|MT INSC. EST, 13.193.116-4
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descolamentos que facilitem seu arrancamento.

Estrutura composta de:

- Montantes verticais ¢ travessa longitudinal confeccionados
em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
scegdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a [rio, com costura, curvado em formato de “C",
com secgio circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4™), em
chapa 16 (1,5mm);

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, secgiio circular, didmetro de 38mm (1
1/2"), em chapa 16 (1,5mm).

Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas
minerais, composte preferencialmente de 50% de matéria-
prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%,
injetado na cor CINZA (ver referéncias). As caracterfsticas
funcionais, dimensionais, de resisténcia e de unjformidade
de cor devem ser preservadas no produto produzido com
matéria-prima  reciclada, admitindo-sc tolerncias na
tonalidade (da cor CINZA), a critério da Comissio Técnica
do FNDE. Dimensdes, design ¢ acabamento conforme
projeto. No molde do porta-livios deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o niimero
identificador do polimero, datador de lotes indicando més e
ano de fabricagiio, a identificagio “modelo FDE-ENDE”
(conforme indicade no projeto) e o nome da empresa
fabricante do componente injetado.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio
de sua propria logomarea.

Fixagdo do tampo 4 estrutura através de:

- 06 porcas garra rosca métrica M6 (didmetro de 6mm);

- 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerincia de +/- 2mm), cabega
panela, fenda Phillips.

Obs. 2: A definigio dos processos de montagem ¢ do torque
de aperto dos parafusos que fixam o tampo & estrutura deve
considerar, que apds o aperto, nio deve haver vazio entre a
superficic da porca garra e ¢ laminado de alta pressio. I
permitida a utilizagdo de mastique elastico ou outro produto
polimérico na regido situada entre a superficie da porca garra
e o laminado de alta pressiio.

Fixacdo do porta-livros 3 travessa longitudinal através de
rebites de “repuxo”, didmelro de 4,0mm, comprimento
10mn.

Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de
rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropilenc copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA
(ver referéncias). Dimensdes, design e acabamento conforme
prejeto, Nos moldes das ponteiras e sapatas, deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, datador

Novo endereco/telefones/email Milanflex Filial:
Enderego: Avenida V n° 901A, Distrito Industrial — CEP: 78098-480 = Cuiabs/MT
Fone: (65) 3317-2100 — Fax: (65) 3317-2105 — Email: adm@milanflex.com.br

MILANFLEX INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS E EQUIPAMENTOS LTDA
Matriz - Fone (65) 3624 6708 mflexadm@terra.com.br Flllal - Fone (65) 3624 6866 mflexadm@®@terra.com.br

R. Ten. Cel. Duarte 955 - Centro CNPJ 86.729.324/0001-80 Rua H s/n° - Distrito Industrial CNPJ 86.729,324/0002-61
CEP 78015-500 | Cuiab4 | MT INSC. EST. 13.151.621-3 CEP 78098-340 | Culaba|MT INSC, EST. 13.183.116-4
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de lotes indicando més e ano de fabricagdo, a identificagiio
“modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto) € o
nome da empresa fabricante do componente injetado.

Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio
de sua propria logomarca,

Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que asscgure resisténcia 1 corrosio em
cdmara de névoa salina de no minimo 300 horas.

Pintura dos elementos metélicos em tinta em po hibrida
Epéxi / Poliéster, cletrostatica, brilhante, polimerizada em
cslufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA
(ver referéncias).

CJA-04 — Cadeira

Assento e encosto em polipropileno copolfmero virgem,
isenio de cargas minerais, injetados na cor VERMELHA.
(ver referéncias). Dimensdes, desi gn e acabamento conforme
projeto. Nos moldes do assento e do cncosto deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o niimero identificador do polimero, datador
de lotes indicando més ¢ ano de fabricagfio, a identificagdo
“modeclo FDE-FNDE” {conforme indicado no projeto) € o
nome da empresa fabricante do componente injetado.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nfio
de sua propria logomarca.

Alternativamente o assento e o encoslo poderdo ser
fabricados em compensado anatdmico moldado a quente,
contendo no minimo sete liminas internas, com espessuta
méxima de 1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de
procedéneia legal, isentas de rachaduras e deterioragiio por|
fungos ou insetos, Dimensdes e design conforme projeto.
Quando fabricado em compensado, o assento deve receber
revestimento na face superior de laminado melaminico de
alta presséo, de 0,6mm a 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor VERMELHA (ver referéncias).
Revestimento da face inferior em lamina de madeira
faqueada de 0,7mm, da espécie Ewcalyptus grandis, com
acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano,
inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento minima
de 9,7mm e maxima de 12mm, O assento em compensado
deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo
ou gravac¢do a fogo sob a camada de verniz, na face inferior,
datador de lotes indicando més e ano de fabricagio, a
identifi- cagiio "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no
projcto) e o nome do fabricante do componente,

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser,
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo
de sua propria logomarca.

Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber|
{revestimento nas duas faces de laminado melaminico de alta
pressdo, de 0,6mm a 0,8mm de espessura, acabamento
lexturizado, na cor VERMELHA (ver referéncias). Bordos
revestidos com_ selador seguido de verniz poliuretano.

Novo endereco/telefones/email Milanflex Filial:
Enderego: Avenida V n° 901A, Distrito Industrial — CEP: 78098-480 = Cuiab4/MT
Fone: (65) 3317-2100 — Fax: (65) 3317-2105 — Email: adm@milanflex.com.br

MILANFLEX INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS E EQUIPAMENTOS LTDA

Matriz - Fone (65) 3624 6708 mflexadm@terra.com.br Filial - Fone (65) 3624 6866 milexadm®@terra.com.br
R. Ten. Cel. Duarte 955 - Centro  CNPJ 86.729.324/0001-80 Rua H s/n” - Distrito Industrial CNPJ 86.729.324/0002-61
CEP 78015-500 | Cuiaba | MT INSC. EST, 13.151.621-3 CEP 78098-340 | Culab&|MT INSC. EST. 13.193.116-4
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Espessura acabada do encosto minima de 9,6mm e maxima
de 12,1mm. O encosto em compensado moldado deve trazer
gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou
gravagao a fogo sob a camada de vemiz, no topo inferior, o
nome do fabricante do componente.

Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio
de sua prépria logomarca.

Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, didmetro de 20,7mm, emn chapa 14 (1,9mm).
Fixacdo do assento e encosto injetados 3 estrutura através de
rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.

Fixagio do assento em compensado moldado 3 estrutura
através de rebites de repuxo, didmetro de 4,8mm,
comprimento 19mm.

Fixagdo do encosto em compensado moldado & estrutura
através de rebites de repuxo, didmetro de 4,8mm,
comprimento 22mm.

Ponteiras ¢ sapatas em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA
(ver referéncias), fixadas 4 estrutura através de encaixe e
pino expansor. Dimensdes, design ¢ acabamento conforme
projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado
o simbolo internacional dc reciclagem, apresentando o
ntimero identificador do polimero, a identificagdo “modelo
FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto) ¢ o nome da
empresa fabricante do componente injetado.

Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafada por extenso, acompanhado ou nfio
de sua propria logomarea,

Nas partes metilicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia A corrosio em
cimara de névoa salina de no minimo 300 horas.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida
Epéxi/ Poliéster, elctrostatica, brilhante, polimerizada em
cstufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA
(ver referéncias).

Marca: Milan.

Fabricante: Milanflex Ind. Com. de Méveis ¢ Equip. Ltda
Modelo; FDE / ENDE

02

01

CONJUNTO ALUNO CJA-05

CJA-05 — Mesa

Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18mm,
revestido na face superior em laminado melaminico de alta
pressio, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na
cor CINZA (ver referéncias), cantos arredondados

de balanceamento (contra placa fenélica) de 0,6mm.
Aplicagio de porcas garra com rosca métrica M6 e
comprimento  10mm (ver detalhamento no projeto),
DimensSes acabadas 600mm (largura) x 450mm (
profundidade) x 194mm (espessura), admitindo-se

tolerincia de até + 2 mm para largura e profundidade e de

(conforme projeto). Revestimento na face inferior em chapa|147.871

Conj.

AC, AM,
RR RO,
MT, PA,

200,50

29.648.135,50
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+/- 1mm para espessura.

Topos encabegados com fita de bordo termoplastica
cxtrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila),
PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com “primer” na face
de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor
VERDE  (ver referéncias), colada com adesivo
"HotMelting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N
(ver condigdes de fabricacdo). Dimensdes nominais de
22mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerincia de +/-
0,5mm para espessura. Centralizar ponto de infcio e término
de aplicagio da fita de bordo no ponto central e do lado
oposto 4 borda de contato com o usudrio. O ponto de
cencontro da fita de bordo no deve apresentar espagos ou
descolamentos que facilitem seu arrancamento.

Estrutura composia de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados|
em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
secgdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 ( 1,5mm);

- Travessa superior confeccionada cm tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, curvado em formato de *C,
com secgio circular, difmetro de 31,75mm (1 1/4”), em
chapa 16 (1,5mm);

- Pés confeccionados em tubo de age carbeno laminado a
frio, com costura, secgio circular, didmetro de 38mm (1
1/2”), em chapa 16 (1,5mm).

Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas
minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-
prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%,
injetado na cor CINZA (ver referéncias). As caracterfsticas
funcionais, dimensionais, de resisténcia ¢ de uniformidade
de cor devem ser preservadas no produto produzido com
matéria-prima  reciclada, admitindo-se tolerfincias na
tonalidade (da cor CINZA), a critério da Comissio Técnica
do FNDE. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. No molde do porta-livros deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o niimeto
identificador do polimero, datador de lotes indicando més e
ano de fabricagdo, a identificagio “modela FDE-FNDE”
(conforme indicado no projeto) e o nome da empresa,
fabricante do componente injetado.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nfio
de sua prépria logomarca.

Fixagie do tampo A estrutura através de:

- 06 porcas garra rosca métrica M6 (dimetro de 6mm);

- 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerdncia de +/- 2mm), cabega
pancla, fenda Phillips,

Obs. 2: A definigiio dos processos de montagem e do torque
de aperto dos parafusos que fixam o tampo 2 estrutura deve
|considerar, que apés o aperto, ndo deve haver vazio enire a
superficie da porca garra e o laminado de alta pressio. E
permitida a utilizagdo de mastique eldstico ou outro produto
polimérico na regido situada entre a superficie da porca garra
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e 0 laminado de alta pressio.

Fixagdo do porta-livros 4 travessa longitudinal através de
rebites de “repuxo”, didmetro de 4,0mm, comprimento
10mm.

Fixagfio das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de
rebites de “repuxo”, difmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.

Ponteiras ¢ sapatas em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas winerais, injetadas na cor VERDE (ver
referéncias). Dimensées, design ¢ acabamento conforme
projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas, deve ser
gravado o simbolo intemacional de reciclagem,
apresentando o niimero identificador do polimero, datador
de lotes indicando més e ano de fabricagio, a identificacdo
“modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto) ¢ o
nome da empresa fabricante do componente injetado.

Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo
de sua propria logomarca,

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia 3 corrosio em
cdmara de névoa salina de no minimo 300 horas.

Pintura dos clementos metélicos em tinta em pé hibrida
Epéxi/ Poliéster, cletrostitica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA
(ver referéncias).

CJA-05 — Cadeira

Assento e encosto em polipropileno copolfmero virgem,
isento de cargas minerais, injetados na cor VERDE (ver
referéncias). DimensGes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes do assento e do encosto, deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o namero identificador do polimero, datador
de lotes indicando més e ano de fabricagiio, a identificaciio
“modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto) e o
nome da empresa fabricante do componente injetade.

Obs. 1: O nome do fabricantc do componente deve ser
obrlgatorlamcnte grafado por extenso, acompanhado ou ndo
de sua propria logomarea.

Alternalivamente o assenio e o encosto podcmo ser
fabricados em compensado anatdmico moldado a quente,
contendo no minimo sete ldminas internas, com espessura
maxima de 1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de
procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deterioragio por
fungos ou insetos. DimensBes e design conforme projeto.
Quando fabricade em compensado, o assento deve receber
revestimento na face superior de laminado melaminico de
alta pressdo, de 0,6mm a 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor VERDE (ver referéncias). Revestimento
da face inferior em limina de madeira faqueada de 0,7mun,
da espccie Euncalyplus grandis, com acabamento em selador,
seguido de wverniz poliuretano, inclusive nos bordos.
Espessura acabada do assento minima de 9,7mm e méaxima
de 12mm. O assento em compensado moldada deve trazer
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gravado de forma indelével, por mcio de carimbo ou
gravagio a fogo sob a camada de verniz, na face inferior,
datador de lotes indicando més e ano de fabricagdo, a
identificagdo "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no
projeto), e o nome do fabricante do componente,

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo
de sua prépria logomarca.

Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber!
revestimento nas duas faces de laminado melaminico de alta
pressdo, de 0,6mm a 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor VERDE (ver referéncias). Bordos
revestidos com sclador seguido de vemiz poliuretano,
Espessura acabada do encosto minima de 9,6mm e maxima
de 12,1mm. O encosto em compensado moldade deve trazer
gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou
gravagdo a fogo sob a camada de verniz, ne topo inferior, o
nome do fabricante do componente,

Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nfo
de sua prépria logomarca.

Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, difimetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).
Fixagiio do assento e encosto em polipropileno copolfmero &
estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm,

Fixagio do assento em compensado & estrutura através de
rebites de repuxo, didmetro de 4,8mm, comprimento 19mm.
Fixagio do encosto em compensado a estrutura através de
rebites de repuxo, didmetro de 4,8mm, comprimento 22mm.
Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor VERDE (ver
referéncias), fixadas 2 estrutura através de encaixe ¢ pino
expansor. DimensSes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado
o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
nimero identificador do polimero, a identificagdo “modelo
FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto) ¢ o nome da
empresa fabricante do componente injetado.

Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio
de sua propria logomarca,

Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia 4 corrosio em
cimara de névoa salina de no minimo 300 horas,

Pintura dos clementos metélicos em tinta em p6 hibrida
Epoxi / Poliéster, cletrosttica, brilhante, polimerizada em
cstufa, espessura minima 40 wmicrometros, na cor CINZA
(ver referéncias).

Marca: Milan.

Fabricante: Milanflex Ind. Com. de Mdveis ¢ Equip. Ltda
Modelo: FDE / FNDE

03
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CONJUNTO ALUNO CJA-06

CJA-06 — Mesa

209.983

Conj.

AC, AM,
RR RO,

210,50

44.201.421,50
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Tampo em MDP ou MDF, com espesswra de 18mm, MT, PA,
revestido na face superior em laminado melaminico de alta AP
pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na
cor CINZA (ver referéncias), cantos arredondados
(conforme projeto). Revestimenio na face inferior em chapa
de balanceamento (contra placa fenélica) de 0,6mm.
Aplicagdo de porcas garra com rosca métrica M6 e
comprimento 10mm (ver detalhamenta no projeto).
Dimensées  acabadas 600mm  (largura) x  450mm
(profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo-se
tolerdncia de até + 2mm para largura e profundidade ¢ de +/-
Imm para espessura.

Topos encabegados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila),
PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com “primer” na face
de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor
AZUL (ver referéncias), colada com adesivo "HotMelting".
Dimensbes nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura),
com tolerdncia de +/- 0,Smm para espessura. Centralizar
ponto de inicio e término de aplicagic da fita de bordo no
ponto central ¢ do lado oposto 4 borda de contato com o
usvario. O ponto de encontro da fita de bordo nio deve
apresentar espagos ou descolamentos que facilitem seu
arrancamento.

Estrutura composta de:

- Montantcs verticais e travessa longitudinal confeccionados
em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
secgdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbone
laminado a frio, com costura, curvado em formato de “C”,
com secgdo circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4"), em
chapa 16 (1,5mm);

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
fiio, com costura, secgfio circular, difmetro de 38mm (1
1/2”), em chapa 16 (1,5mm),

Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas
minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-
prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%,
injetado na cor CINZA (ver referéncias),. As caracteristicas
funcionais, dimensionais, de resisténcia ¢ de uniformidade
de cor devem ser preservadas no produto produzido com
matéria-prima  reciclada, admitindo-se tolerincias na
tonalidade (da cor CINZA), a critério da Comissdo Técnica
do FNDE. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. No molde do porta-livos deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o niimero
identificador do polimero, datador de lotes indicando més e
ano de fabricagiio, a identificagio “modelo FDE-FNDE”
{conforme indicado no projeto) € o nome da empresa
fabricante do componente injetado.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extense, acompanhado ou nio
de sua prépria logomarea.

|Fixagdo do tampo 4 estrutura através de:
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- 06 porcas garra rosca méirica M6 (dimetro de 6mm);

- 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm),
comprimento 47mm {(com tolerincia de +/- 2mm), cabega
panela, fenda Phillips.

Obs. 2: A definigdo dos processos de montagem e do torque
de aperto dos parafusos que fixam o tampo 4 estrutura deve
considerar, que apds o aperto, néio deve haver vazio entre 2
superficie da porca garra e o laminado de alta pressio. E
permitida a utilizago de mastique eldstico ou outro produto
polimérico na regido situada entre a superficie da porca garral
¢ o laminado de alta pressio.

Fixagdo do porta-livros & travessa longitudinal através de
rebites de “repuxo”, didmetro de 4,0mm, comprimento
10mm.

Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de
rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL (ver
referéncias). Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas, deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o niunero identificador do polimero, datador
de lotes indicando més ¢ ano de fabricagfio, a identificacdo
“modelc FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto) e o
nome da empresa fabricante do componente injetado.

Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhade ou néo
de sua propria logomarca.

Nas partes metalicas deve ser aplicado fratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosio em
cdmara de névoa salina de no minimo 300 horas.

Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pd hibrida
Epoéxi/ Poliéster, eletrostitica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA
(ver referéncias).

CJA-06 — Cadeira

Assento ¢ encosto em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados na cor AZUL (ver
referéncias), Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes do assento e do encosto, deve ser
gravado ¢ simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o niimero identificador do polimero, datador
de lotes indicando més e ano de fabricagfo, a identificagdo
“modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto) ¢ o
nome da empresa fabricante do componente injetado.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafade por extenso, acompanhado ou nio
de sua propria logomarca.

Alternativamente o assento e o cncosto poderio ser|
fabricados em compensado anatdmico moldado a quente,
contendo no minimo sete 1Aminas internas, com espessura
méxima de 1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de
procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deterioragiio por
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fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme projeto.
Quando fabricado em compensado, o assento deve receber
revestimento na face superior de laminado melaminico de
alta pressdo, de 0,6mm a 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor AZUL (ver referéncias). Revestimento da
face inferior em ldmina de madeira faqueada de 0,7mm, da
espécie Eucalyprus grandis, com acabamento em selador,
seguido de vemiz poliuretano, inclusive nos bordos.
Espessura acabada do assento minima de 9,7mm e méxima
de 12mm. O assento em compensado moldado deve trazer
gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou
gravagdo a fogo sob a camada de verniz, na face inferior,
datador de lotes indicando més e ano de fabricagin, a
identificagdo "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no
projeto) e o nome do fabricante do componente.

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo
de sua prépria logomarca.

Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber
revestimento nas duas faces de laminado melaminico de alta
pressdo, de 0,6mm a 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor AZUL (ver referéncias). Bordos
revestidos com selador seguido de vemiz poliuretano,
Espessura acabada do encosto minima de 9,6mm e maxima
de 12,1mm, O encosto em compensado moldado deve trazer
gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou
gravagio a fogo sob a camada de verniz, no topo inferior, o
nome do fabricante do componente,

Obs. 3: O nome do fabricantc do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nfo
de sua propria logomarca.

Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).
Fixagdo do assento e encosto injetados & estrutura através de
rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.

Fixagiio do assento em compensado moldado 3 estrutura
através de rebites de repuxo, difimetro de 4,8mm,
comprimento 19mm.

Fixagiio do encosto em compensado moldado & estrutura
através de rebites de repuxo, didmetro de 4,8mm,
comprimento 22mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL (ver
referéncias), fixadas 4 estrutura através de encaixe e pino
expansor. Dimensdes, design ¢ acabamento conforme
projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado
o simbolo internacional de reciclagem, apresentande o
niimero identificador do polimero, a identifica¢io “modelo
FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto) e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. |
Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou niio
de sua prépria logomarca.

Novo endereco/telefones/email Milanflex Filial:
Endereco: Avenida V n° 901A, Distrito Industrial — CEP: 78098-480 = Cuiaba/MT
Fone: (65) 3317-2100 — Fax: (65) 3317-2105 —~ Email: adm@milanflex.com.br

MILANFLEX INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS E EQUIPAMENTOS LTDA

Matriz - Fone (65) 3624 6708 mflexadm@terra.com.br Filial - Fone {65) 3624 6866 mflexadm@terra.com.br
R. Ten. Cel. Duarte 955 - Centrc  CNPJ B6.729.324/0001-80 Rua H s/n° - Distrito Industrial CNPJ 88.729.324/0002-51
CEP 78015-500 | Cuiaba | MT INSC. EST. 13.151.621-3 CEP 78098-340 | Cuiaba|MT INSC. EST. 13.183.116-4




milan

COMPONDO AMBIENTES

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia & corrosio em
cmara de névoa salina de no minimo 300 horas.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em po hibrida
Epoéxi / Poliéster, eletrostética, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA
(ver referéncias),

Marca: Milan.

Fabricante: Milanflex Ind. Com. de Méveis ¢ Equip. Ltda
Modelo: I'DE / FNDE

04

01

CONJUNTO PARA PROFESSOR — CJP - 01
CJP-01-Mesa

Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18mm,
revestido na face superior em laminado melaminico de alta
pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na
cor CINZA (ver referéncias), cantos arredondados
(conforme projeto). Revestimento na face inferior em chapa
de balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm.
Aplicagic de porcas garra com rosca métrica MG e
comprimento  10mm  (ver detalhamento no  projeto).
DimensSes  acabadas 1200mm  (largura) x  650mm
(profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo-se
toleriincia de até + 2mm para largura e profundidade e +/-
1mm para espessura.

Painel frontal em MDP ou MDF, com espessura de 18mm,
revestido nas duas faces em laminado melaminico de baixa
pressio — BP, acabamento frost, na cor CINZA (ver
referéncias). Dimensdes acabadas de 1117mm (largura) x
250mm (altura) x 18mm (espessura) admitindo-sel
tolerfincias de +/- 2mm para largura e altura e +/- ,6mm
para espessura.

Topos encabegados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila),
PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com “primer" na face
de colagen, acabamento de superficie texturizado, na cor|
CINZA (ver referéncias), colada com adesivo "Hot Melting",
Resisténcia ao arrancamento minima de 70N (ver
fabricagdo). Dimens@es nominais de 22mm (largura) x 3mm
(espessura), com tolerincia de +/- 0,5mm para espessura.
Centralizar ponto de inicio e término de aplicagfo da fita de
bordo no pento central e do lade oposto 2 borda de contato
com o usuéario. O ponto de encontro da fita de bordo nio
deve apresentar espagos ou deslocamentos que facilitem seu
arrancamento.

Estrutura composta de:

- Montantes verticais ¢ travessa longitudinal confeccionados
cm tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
secgdo semi-oblonga de 25mm x 60mm, em chapa 16 (1,5
mm).

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbone
laminado a frio, com costura, curvado em formato de “C”,
com secgdo circular, didmetro 31,75mm (1 1/4”), em chapa
16 (1,5mm).

- Pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a

25.640

Conj.

AC, AM,
RR RO,
MT, PA,

273,50

7.012.540,00
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frio, com costura, secgdio circular, didmetro de 38mm (1
1/2”), em chapa 16 (1,5mm).

Fixag#o do tampo & estrutura através de:

- 06 porcas garra rosca métrica M6 (didmetro de 6mm);

- 06 parafusos rosca métrica MG (didmetro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerfincia de +/- 2mm), cabega
pancla, fenda Phillips.

Fixa¢do do painel a estrutura através de parafusos auto-
atarraxantes 3/16" x 5/8”, zincados.

Obs. 1: A definigio dos processos de montagem e do torque
de aperte dos parafusos que fixam o tampo 2 estrutura deve:
considerar, que ap6s o aperto, nfio deve haver vazio entrc a
superficie da porca garra e o laminado de alta pressdo. E
permitida a utilizagdo de mastique eldstico ou outro produto
polimérico na regifio situada entre a superficie da porca garra
€ 0 laminado de alta pressdo.

Aletas de fixacdo do painel confeccionadas em chapa de ago
carbono em chapa 14 (1,9 mm), estampadas conforme
projeto.

Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de
rebites de “repuxo”, didmelrc de 4,8mm, comprimento
12mm.

Ponteiras e sapalas em polipropileno copolimero virgem
isento de cargas minerais, injetadas na cor CINZA (ver
referéncias). DimensGes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado
o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
namero identificador do polimero; datador de lotes
indicando més e ano de fabricagio; a identificagio “modelo
FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto) ¢ o nome da
empresa tabricante do componente injetado.

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser
cbrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou néo
de sua propria logomarca.,

Nas partes metilicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosio em
ciAmara dc névoa salina de no minimo 300 horas. O grau de
enferrugamento deve ser de FO ¢ o grau de empolamento
deve ser de d0/t0.

Pintura dos elementos metélicos em tinta em pd hibrida
Epéxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
cstufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA
(ver referéncias).

CJP-01 — Cadeira

Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem
isento de cargas minerais, injetados na cor CINZA (ver
referéncias). Dimensbes, design ¢ acabamento conforme
projeto. Nos moldes do assento ¢ do encosto deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, datador
de lotes indicando més e ano de fabricagdo, a identificagiio
“modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto) e o
nome da empresa fabricante do componente injetado.

Obs, 1: O nome do fabricante do componente deve ser|
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obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo
de sua propria logomarca,

Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser
fabricados em compensado anatdmico moldado a quente,
contendo no minimo sete }iminas internas, com espessura
méxima de 1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de
procedéncia legal, isentas de rachaduras e deterioragiio por
fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme projeto.
Quando fabricado em compensado, o assento deve receber
revestimento na face superior de laminado melaminico de
alta pressio, de 0,6mm a 0,8 mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA (ver referéncias). Revestimento
da face inferior em Ildmina de madeira faqueada de 0,7mm,
da espécic Encalyptus grandis, com acabamenlo em selador,
seguido de verniz poliuretano, inclusive nos bordos.
Espessura acabada do assento minima de 9,7mm e maxima
de 12mm. O assento em compensado moldado deve trazer,
gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou
gravagio a fogo sob a camada de verniz, na face inferior,
datador de lotes indicando més e ano de fabricagdo, al
identificagio "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no
projeto) ¢ o nome do fabricante do componente.

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou néol
de sua propria logomarca.

Quando fabricado em eompensado, o encosto deve receber
revestimento nas duas faces de laminado melaminico de alta
pressdo, de 0,6mm a 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA (ver referéncias). Bordos
revestidos com selador seguido de vemiz poliuretano.
Espessura acabada do encosto minima de 9,6mm e maxima
de 12,Imm. O encosto em compensado moldado deve trazer
gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou
gravagio a fogo sob a camada de verniz, no topo inferior, o
nome do fabricante do componente,

Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio
de sua prépria logomarea.

Estrutura em tubo de ago carbone laminado a frio, com
coslura, difmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).
Fixagdo do assento ¢ encosto injetados 3 estrutura através de
rebites de ‘repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm,

Fixagdo do assento em compensado moldado & estrutura
através dc rebites de repuxo, didmetro de 4,8mm,
comprimento 19mm.

Fixagdo do encosto em compensado moldado & estrutura
através de rebites de repuxo, didmetro 4,8mm, comprimento
22mm,

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem
isento de cargas minerais, injetadas na cor CINZA (ver
referéncias), fixadas & estrutura afravés de encaixe e pino
expansor. Dimensdes, design ¢ acabamento conforme
projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado
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o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
mimero identificador do polimero, a identificagio “modclo
FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto) e o nome da
empresa fabricante do componente injetado,

Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio
de sua propria logomarca,

Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia & corrosio em
camara de névoa salina de no minimo 300 horas. O grau de
enferrugamento deve ser de FO ¢ o grau de empolamento
deve ser de d0/t0.

Pintura dos eclementos metalicos em tinta em pé hibrida
Epoxi / Poliéster, eletrosttica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA
(ver referéncias).

Marca: Milan.

Fabricante: Milanflex Ind. Com. de Méveis ¢ Equip. Ltda

Modelo: FDE / FNDE

05

01

MESA ACESSIVEL PARA PESSOA EM CADEIRA DE
RODAS (PCR) - MA-02

MA-02-Mesa

Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18mm,
revestido na face superior em laminado melaminico de alta
pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento fexturizado, na
cor CINZA (ver referéncias), cantos arrcdondados
(conforme projeto). Revestimento na face inferior em chapa
de balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm.
Aplicagdo de porcas garra com rosca métrica M6 e
comprimento 10mm (ver detalhamento no projeto).
DimensGes acabadas 900mm  (largura) x  600mm
(profundidade) x 194mm (espessura), admitindo-se
tolerincia dc até + 2mm para largura e profundidade ¢ +/-
Imm para espessura.

Topos encabegados com fita de bordo termoplistica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila);
PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com “primer” na face
de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor
AZUL (ver referéncias), colada com adesivo "HotMelting".
Resisténcia ao arrancamento minima de 70N (ver condiges
de fabricagio). Dimensdes nominais de 22mm (largura) x
3mm (espessura), com tolerincia de +/ 0,5mm para
espessura. Centralizar ponto de inicio e término de aplicagio
da fita de bordo no ponto ceniral e do lado oposto & borda de
contato com o usuério. O ponto de encontro da fita de bordo
ndo deve apresentar espagos ou descolamentos que facilitem
seu arrancamento.

Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados
em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
secgiio oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbona
laminado a frio, com costura, curvado em formato de “C”,

com secgfio circular, didmelro de 31,75mm (1 1/4™), em

7.281

Und.

AC, AM,

RR RO,

MT, PA,
AP

155,00

1.128.555,00
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chapa 16 (1,5mm);

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado al
frio, com costura, secgdo circular, didmetro de 38mm (1
1/2”), em chapa 16 (1,5mm).

Fixa¢do do tampo a estrutura através de:

- 06 porcas garra rosca métrica M6 (didmetro de 6mm);

- 06 parafusos rosca méirica M6 (didmetro de 6mm),
comprimento 47mm (com loleréincia de +/- 2mm), cabeca
panela, fenda Phillips.

Obs. 1: A defini¢io dos pracessos de montagem ¢ do torque
de aperto dos parafusos que fixam o tampo & estrutura devel
considerar, que apds o aperto, ndo deve haver vazio entre a
superficie da porca garra e o laminado de alta pressdo. E
permitida a utilizagdo de mastique eléstico ou outro produto
polimérico na regido situada entre a superticie da porca garra
e o laminado de alta pressiio.

Fixa¢do das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de
rebites de “repuxo”, diimetro de 4,8mm, comprimento
12Zmm.

Pontciras ¢ sapatas em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL (ver
|referéncias), fixadas & estrutura através de cencaixe.
Dimensdes, design ¢ acabamento conforme projeto. Nos
moldes das ponteiras ¢ sapatas deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, datador de lotes indicando més e
ano de fabricagio, a identificacdo "modelo FDE-FNDE"
(conforme indicado no projeto) e o nome da empresa
fabricante do componente injetado,

Obs. 2: O nome do fabricantc do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio
de sua prépria logomarca.

Nas partes metilicas deve ser aplicado tratamento anti-
ferruginoso que assegure resisténcia 4 corrosio em cdmara
dec névoa salina de no minimo 300 horas. O grau de
enferrugamento deve ser de FQ e o grau de empolamento
deve ser de dO/t0.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida
Epéuxi / Poliéster, cletrosttica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA
(ver referéncias).

Marca: Milan.

Fabricante: Milanflex Ind. Com. de Méveis ¢ Equip, Ltda

Modelo: FDE / FNDE

VALOR TOTAL DO GRUPO 01 R$| 107.852.344,00

VALOR TOTAL DA PROPOSTA: RS 107.852.344,00 (cento ¢ sete milhdes oitocentos e cinquenta e dois mil
trezentos e quarenta e quatro reais).

- O prazo de validade de nossa proposta ¢ de 180 (cento e oitenta) dias corridos, contados da data do envio da”
proposta.

- O prazo de garantia dos mobilidrios ¢ de 24 (vinte e quatro) meses, a contar da data de entrega dos mesmos;
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- O prazo de entrega dos mobilirios ser4 conforme especificado abaixo:

Até 10,000 unidades de cada item Até 90 (noventa) dias;

De 10.001 a 30.000 unidades de cada item Até 140 (cento e quarenta) dias;~
Acima de 30.000 unidades de cada item Até 180 (cento e oitenta) dias. -

- Declaramos que estamos de pleno acordo com todas as condigBes estabelecidas no Edital e seus anexos, bem como
aceitamos todas as obrigagdes e responsabilidades especificadas no Termo de Referéncia.

- Declaramos que nos valores acima estfio compreendidos, além do lucro, encargos sociais, taxas, $eguros, manuseio,
entrega, ¢ quaisquer despesas de responsabilidade do proponente que, direta ou indiretamente, decorram da execugio
do objeto licitado, na forma e condigdes previstas no Termo de Referéncia (Anexo I do Edital).

Cuiab4d-MT, 28 de abril de 2015.

Gilmar Francisco MilZ
Socio-proprietério
RG n® 760.527-7 SSP/SC
CPF n° 344.848.171-87
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AO

FUNDO NACIONAL DE DESENVOLVIMENTO DA EDUCACAO - FNDE
Setor Bancério Sul, quadra 02, bloco F, Edificio FNDE
70070-929 = Brasilia/DF - Telefone: (61) 2022-4117/4169 - Fax: (61) 2022-4060

Ref.: Pregao Eletrénico n® 15/2015 - Registro de Precos
Processo Administrativo n° 23034.003470/2015-28

Dados da Licitante
Razdo Social: Milanflex Indistria e Comércio de Méveis e Equipamentos Ltda

CNPJ: 86.729.324/0002-61 | Insc. Est.: 13.193.116-4 | Insc. Munic.: 69.391

Enderego: Av. V n° 901A - Bairro Distrito Industrial - CEP: 78.098-480 — Cuiaba/MT

Telefone: (65) 3317-2100 | Fax: (65) 3317-2105 ‘E—mail: adm@milanflex.com.br
Conta Corrente: 27.600-6 | Agéncia: 4205-6 | Banco: Banco do Brasil S/A
Dados do Representante Legal para assinatura da Ata de Registro de Pregos

Nome: Gilmar Francisco Milan Nacionalidade: Brasileiro Naturalidade: Nova Aracd/RS
Cart. ldentidade: 760.527-7 Expedida por: SSP/SC CPF/MF: 344.848.171-87

Enderego: Rua Nassau n°® 1800 — Bairro Jardim das Américas - CEP: 78060-000 — Cuiabd/MT
Cargo na empresa: Diretor Geral

DECLARAC{&O DE CONCORDANCIA COM O FORNECIMENTO
DE INFORMACOES RELACIONADAS AO CONTROLE DE QUALIDADE

Nome do fabricante: MILANFLEX INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS E EQUIPAMENTOS LTDA
CNPJ: 86.729.324/0002-61

Nome do fornecedor: MILANFLEX INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS E EQUIPAMENTOS LTDA

CNPJ: 86.729.324/0002-61

O Organismo de Certificagdo de Produto (OCP), por mim contratado, nos termos do Edital do
Pregdo Eletronico n® 15/2015, fica autorizado a fornecer ao FNDE todas as informaces referentes a analise
do controle de qualidade, conforme item 5 do Caderno de Informagdes Técnicas (CIT).

Cuiaba-MT, 28 de abril de 2015.

Gilmar Francisco
Sécio-proprietario
RG n° 760.527-7 SSP/SC
CPF n° 344.848.171-87
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