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Programa Camínho da Escola - ORE 3 - Com Plataforma 
** Elevatóría Veicular -:Fase 7 INMETRG 

RAP Reiatório de Apmvação de Protótipo íDataz 07/O3/2016 

TQtal de páginas: 03 

l) Furneccdor (Fabri_cante do chassi): Merçcçle$-Benz do Brasií 
~ (ÍNI*J: 59.I()4.273/0001_-“9 

- Marcafmodelmversào e Códigoz M.I:3IÃ:ZNZ/OF 1 519 RORE - 410504 
~ CA'I~ (z'vlcrc_cdcs~Bcnz) n°z 0166, de 01 de fevereiro de 2013. 
~ Espócicípoz Ihssagcirwônibus 
- Chassi n°()BI\'13840391~'?'B()08865 

- Ano dc fabricação do chassic 2015 
2) Encarmçadorz Caío w Induscax lndústrnia C oméicio dc Carroccrias Ltda 
~ CNPJc ()2.907.84]f()íÇ)Ql-O2 

v _ › 

- Capacidade máximaz 55 passagcíros (estudzmtes) sentados +_ OI cadcirame 
3) Ciassificaçãuz Õnibus Rural Esççiarv ------- QRE 3_ 7~çpm 3313§atprma elçyatória veicular 
4) Períodc da ínspeçãqgnw dcfevcreiro a Q4Hçiçmgrvçg çíe 2016 
5) Local da ínspeçãm Caiu ««««« índuscar Indúsíria e Comércío de Carrocerías Ltdaz Unidadczí 
BoíucalufSR 

(›) Nome do(s) inspetor(es) do lnmetroz Jackson França da SíhWAicxandre Nascimcmo dc Sousa 
7) Acompanhamento _da inspçção pe¡0 FNDE: Não houve 
8) Rcsponsável pçla aprçwação deste RAPt Jackson França da Silva.

~ - 
_ _AP_1Í0Y3§§;? 

('<mformc prcvisto nos subitensS .I l cb l.2 do C ademo de Iníbnnaçõcs lécnicas (Cl'í ) ancxo aoê 
Edítal do Prcgão Elctrônico n0 42¡'(2)15 do INDE, dcclaramos que 0 prmotipo do Ônibus Ruralí 
Lisculan foi aprovado em 04 de março de 2016, após a Validação das ações corrctivas pcrtíncntes às 
00 movm não cmnformídades (NCÍ) descritas abaix0. e da planilha referentc aos 09 (n,0ve)_ 
amcrfciçoamentos acordadox e solícítados, pelo fomccedor. mediante justíñcaüvas técnicas._ 
Admnais. iníbrmanws quc u pmtótipo atendcu na íntcgra a todos os requisítos tócnícos constamcs dd 
cdítal c dc scus anexos, bem com o Pmcedimcmo '.I*écnico do Inmctm para Ônibus Rural Êscolar - 
()RI~Í 3 - Fase 7 (c0m platafbrma Clcvatória veicular). 

1_) NC evidenciadasz 
a) í rcscnça de dix etsos pnntos com ausência dc píntmac dc corzosão localizada ao kmoú do chassx 
(.~:ubítc¡1131do Ancxo I do Pl ): 
hH Socal dc saída dO sislema dc cxaustão Com ângulo de ínclinaçao dc saída inadcquado (cuzidçy) 
ísubiícm › 1.2 do Anexo I doP TL) _/ 
c> Mccanismo da íçamemo do cstcpc Com cumprímenlo do cabo dc açn inadcquado "

~



subitem 3.2.10 do Anexo I do PTg 
d) Manivcla cíe acianamento do mecanismo do estepe Com interíbréncia mecânica no cncaixe 
(subitem 3 ..2 IQ do Anexo I do P”I"); 
'c) í Cgendas desalinhadas do dispositivo dc abertum dc porta dc scwiço (subitcm s. a I do Ancxo í 

do PT): 
t) Ruídos c interferôncía mecânica durante os movimentos venicaís da plataíbrma eicvatória 

í veicular (subitcm 3.4 do Anexo í do P'I\); 
g) Prcscnça de diversos pontos de corrosão localízada na pímura da plataibrma elevatória veicular 
(subitem 3.4 do Anexo I do PT): 
h,) Sírenc da plataforma elcvatória ínstalada em local inadequado (baixo), com alta cxposição à 
immdação (subíícm 3.4 do Anexo í do PT); 
i) (."omprimcntos, alturas e angulações inadequados dos 02 (dois) dcslízadores traseiros cemrais 
(passa-balsa)q subitem 3.6.9.2 do Anexo I do PTZ 

2) Ações corretivas implementadasz 

Duramc o pcríodo da ínspeção do protótipo foram ímplememadas e sanadas 09 (novc) não 
66 ” “' 59 contormidades(\1(.) corrcspondemcs às aííncas a a 1 

SENDO ASSIM, A MERCEDES~BENZ DO BRASiL / CAIO, ENCONTRANLSEÉ 
AUTORIZADAS, PELO INMETRO, A PRODUZIREM O ORE 3 - COM PLATAFORMAE 
ELEVA'Í'()RIA VEICULAR ~ FASE 7, DE FORMA SERIADA. 

() PROTÓTIPO APROVADO PODERÁ SER COMERCIALIZADO COMO UNIDAIBE 
SERIADA DA FASE 7 POIS 0 VEÍCULO FOI PRODUZÍDO UTILIZANDO UM CHASSI 
FABRIC ADO EM 2015. ~

~

~~ 
~ ~ 

.; Q Aperfelçoamentos _, 
~(,;;,;\ ; 

Picou conscnsados com a Níercedes Benz KÉÀIÓ que os apcrfezçoamentos awrdados e sohcxtados 
dcscritos abaixo serão ímplementados no pmcesso dc produção das unidades seriadas. : 

* Os aperíeiçoamentos Iistados abaixa nas alíneas de “a” a “i”, foram acordados entre 0 Inmetro e a 
; 

Mcrccdcs Benz /C.-XIO. 

33 Permitil a exclusão dos 02 (dois) drcnos do piso ao nívcl do 1“ degrau da plataforma (subitcm 
›,._ 7 do Ancxo l do P ! ); 

b) Pcrmitír a adição dc 02 (duas) tomada de ar Íorçadü (wnti lador) no sistema de ventilação imema 
Lfo xeículo (subitcm 3 6.1 do Anexo 1 do PI) 
c) Pcrmítir a Icmoção do apoio (peL,›a-mã0) ñxado na parede lateral do veículo, apenas quando 
distância do banco em rclação ao antepam ou ao banco Írontaf for inferior a 400 mm (subitem 
3.6.4.*') do Anexo 1 do PT): 
d) Pcrmítir a adições de apoios para acomodações dos pés nas poltronas dos estudantcs (subitcm 
3.6.4.3.l do Ancxo 1 do Plnz 
c) Pcrmitir que as botoeiras Iocaíizadas no paincl dc Controle nào possuam propríedadesí 
ibstbrcsccntcs ('subítem 3.6.5 do Anexo l do P'I*); 
O Altcrar a cor do tcxto do adcsivo dajancla de etnergência, quando aplicado dirctamcmc no vídroñ 
dc hranco para preto, mzmtendo-sc 0 fundo transpareme (subitem 3.6.12 do Anexo 1 do P"l"): 
g) Altcmr a altura da cinta de protcção do ultimo segmcnto traseiro cío Cardã (_subit.em 3.1.2 d0: 
Ancxo 1 do PT'_); ' 

h) Apcrfciçoar os acabamentos das abraçadeiras dos chícotes elétrícos ao longo do chassi(subítem 
3.1.I do Ancxo 1 do Eylõz 
í) Rculizar a instaíaçõcs de apoíos para acomodaçõcs dos martclos de emergência (subitem 3. . 

do Ancxo I do PT). ~



_ ; 

° 
x 
Obsewaçõcs 

.. ._ 

a) Cabc à Mcrccdcs~Bcnz, produzir as unidadcs seriadas, oriundas do protótipc›. conforme as 
condiçõcs consideradas quando da sua apr0vaçã0. 

b) Tndas as alterações no projeto do proiótipoa discutidas c accitas pelo Inmetro no dccorrcr da 
inspeção, deverão ser apresemadas formalmeme ao Irxnwtro, pela Mcrcedcsdãcna c cvidcnciadas 
nos scus manuais.-"pr0ccdimcnmsfinstruçõcs de trabalho/0utros, antcs da realização das inspcções ' 

dc cntrcga c dc rccebimento. 

c) 'l“odas as novas altcraçõcs no projcto do protótip0, antes de serem incorporadas no pmcesso de í 

pmdução das unidadcs scriadax devcrão scr cvidenciadas formalmeme ao Inmetr0, peía Merccdes~ ' 

Bcnz c., caso scjam aprovadas, âezverão ser incorporadas nos scus = 

mmmai.~;,›"procedimentosñnstruções de tmhalhmbmros. 

d) O lnmctm pmderá realizar a inspcção de entrega das unidadcs scriaâas. dc acordo com as suas: 
rwccssidadca durame e/ou após o término de scus processos de produção no endercço comcrcíal do 
Ibrnecedor.

' 

e) A aprovação do protótipo. não cximirá a Mcrcedcs~Benz de suas responsabilidades quanto à 
manutençãc dos seguintes quesitosz “SE(§ URANÇA”, “QUALIDADE” e “CONFORTO”. 

; ) Na NF de venda dos ORE devem ser identiñcadas as seguintcs informaçõesz Edítaí n” 42/2015, : 

ORE 3 - Com Plataforma Elevatória Veicular ~ Fasc 7. ' 

g) () protótipo aprovado poderá ser cumcrcíalizado como unidade scriada da Fase 7, pois 0 Veículo 
Foi pmduzido utilizando um chassi fabricado em 2015. 
h) Todas as ações corretivas, reccmendações, Qbscwações c apcrfeíçoamemos apmvaóos peloí 
lnmctm. dcscritos neste RAP, deverâo ser incorporados pela Mercedes~Benz nos seus 
manuaislprocedi1ncntos/instruções dc tt'abalh0íoutros, reüerentes aos proccssos de pmduçâo c de 
Comrolc da Quaíídade, devcndo os mesmos ser evidcnciaáos fkmnalmente ao inmetr0. 
i) Foi cvídcnciado 0 Reiatório do Ensaío éc durabílídade referente à LOOODOO dc ciclos do sistema 
dc mmimentação da porta de servíço e da chave elétrica utílizada para 0 seu acionamento, de 
(.)1/()3!20¡6 (subitem 6.I.I do PT); 

j) Foi evidenciado o cmnolacógrafb da marca SEVA - modelo AVT 3000-A (suhitem 3.6. IO.E do 
PT).

; 

/ ,, 

“Íackson~~França da Silva
~ / InmctrcoaDipac


