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PROPOSTA DE PRECOS

(6(¢) NTO ALUNO CJA-04

CJA-04 — Mesa

Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18mm,
revestido na face superior em laminado melaminico de
alta pressio, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), cantos
arredondados (conforme projeto). Revestimento na face
inferior em chapa de balanceamento (contra placa
fenélica) de 0,6mm. Aplicagdo de porcas garra com rosca
métrica M6 e comprimento 10mm (ver detalhamento no
projeto). Dimensdes acabadas 600mm (largura) x 450mm

(profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo-se AC. AM
01 01 tolerincia de até + 2mm para largura e profundidade ¢ de 60.000 | Und. | RO, MT., 240,09 14.405.400,00
+/- lmm para espessura. MS

Topos encabegados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de
polivinila), PP (polipropileno) ou PE (polietileno),com
“primer” na face de colagem, acabamento de superficie
texturizado, na cor VERMELHA (ver referéncias),
colada com adesivo "HotMelting". Resisténcia ao
arrancamento minima de 70N (ver condigbes de
fabricagfio). Dimensdes nominais de 22mm (largura) x
3mm (espessura), com tolerdncia de +/- 0,5mm para
espessura. Centralizar ponto de inicio e término de
aplicagio da fita de bordo no ponto central e do lado
oposto a borda de contato com o usudrio. O ponto de
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encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espagos ou
descolamentos que facilitem seu arrancamento.

Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbonolaminado a frio,
com costura, secgdo oblonga de 29mm x 58mm, em
chapa 16 (1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, curvado em
formato de “C”, com sec¢do circular, didmetro de
31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm);

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, secgéo circular, didmetro de 38mm (1
1/2”), em chapa 16 (1,5mm).

Porta-livios em polipropileno copolimero isento de
cargas minerais, composto preferencialmente de 50% de
matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar
até 100%, injetado na cor CINZA (ver referéncias). As
caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e
de uniformidade de cor devem ser preservadas no
produto produzido com matéria-prima reciclada,
admitindo-se tolerincias na tonalidade (da cor CINZA), a
critério da Comissdo Técnica do FNDE. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto. No molde do
porta-livros deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificagio “modelo FDE-FNDE”
(conforme indicado no projeto), € 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado.Nesse molde também
deve ser inserido datador duplo com miolo girat6rio de
16mm de didmetro (tipo insert), indicando més ¢ ano de
fabricagfo (conforme indicag@ono projeto).

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua propria logomarca.

Fixagdo do tampo a estrutura através de:

-06 porcas garra rosca métrica M6 (didmetro de 6mmy);

- 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerdncia de +/- 2mm),
cabega panela, fenda Phillips.

Fixagfio do porta-livros a travessa longitudinal através de
rebites de “repuxo”, didmetro de 4,0mm, comprimento
10mm.

Fixagdio das sapatas (frontal e posterior) aos pés através
de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA
(ver referéncias). Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras € sapatas
devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificagdo “modelo FDE-FNDE”
(conforme indicado no projeto), € o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagdo (conforme indicagoes
no projeto).

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
nio de sua propria logomarca.
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Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em
cdmara de névoa salina de no minimo 300 horas.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida
Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada
em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor
CINZA (ver referéncias).

CJA-04 - Cadeira

Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados na cor VERMELHA
(ver referéncias). Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes do assento ¢ do encosto
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero,a
identificagio “modelo FDE-FNDE” (conforme indicado
no projeto), e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm
de diametro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagdo (conforme indicagdes no projeto).

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua propria logomarca.

Alternativamente ¢ assento € o encosto poderdo ser
fabricados em compensado anatdmico moldado a quente,
contendo no minimo sete ldminas internas, com
espessura maxima de 1,5mm cada, oriundas de
reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de
rachaduras e deterioragdo por fungos ou insetos.
Dimensdes e design conforme projeto.

Quando fabricado em compensado, o assento deve
receber revestimento na face superior de laminado
melaminico de alta pressdo, de 0,6 a 0,8mm de espessura,
acabamentotexturizado, na cor VERMELHA (ver
referéncias). Revestimento da face inferior em ldmina de
madeira  faqueada  de 0,7mm, da  espécie
Eucalyptusgrandis, com acabamento em selador, seguido
de verniz poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura
acabada do assento minima de 9,7mm e maxima de
12mm. O assento em compensado devetrazer gravado de
forma indelével, por meio de carimbo ou gravagdo a fogo
sob a camada de verniz, na face inferior, datador de lotes
indicando més e ano de fabricagdo, a identifi- cagfo
"modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto), €
o nome do fabricante do componente.

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua prépria logomarca.

Quando fabricado em compensado, o encosto deve
receber revestimento nas duas faces de laminado
melaminico de alta pressdo, de0,6 a 0,8mm de espessura,
acabamentotexturizado, na cor VERMELHA (ver
referéncias). Bordos revestidos com selador seguido de
verniz poliuretano. Espessura acabada do encosto
minima de 9,6mm € mixima de 12,1mm. O encosto em
compensado moldado deve trazer gravado de forma
indelével,por meio de carimbo ou gravacdo a fogo sob a
camada de verniz,no topo inferior, o nome do fabricante
do componente.

Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou \/
ndo de sua prépria logomarca.
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Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).
Fixagdo do assento e encosto injetados a estrutura através
de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm.

Fixagdo do assento em compensado moldado & estrutura
através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 19mm.

Fixagdo do encosto em compensado moldado a estrutura
através de rebites de “repuxo”, didmetro de4,8mm,
comprimento 22mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero
virgem,isento de cargas minerais, injetadas na cor
VERMELHA (ver referéncias), fixadas a estrutura
através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design €
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras
e sapatas devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do
polimero, a identificagdo “modelo FDE-FNDE”
(conforme indicado no projeto), ¢ o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagdo (conforme indicagdes
no projeto).

Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua propria logomarca.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corroso em
camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida
Epéxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA
(ver referéncias).

Marca: Milan.

Fabricante: Milanflex Ind. Com. de Méveis e Equip.
Ltda

Modelo: CJA-04 FDE / FNDE
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CONJUNTO ALUNO CJA-04b

CJA-04b — Mesa

Tampo em ABS(Acrilonitrilabutadieno estireno) virgem,
isento de cargas minerais, injetado na cor VERMELHA
(ver referéncias), dotado de porcas com flange, com
rosca métrica M6, coinjetadas e, de travessa estrutural
em nylon “6.0” (Poliamida) aditivado com fibra de vidro,
injetada na cor PRETA. Aplicagdio de laminado
melaminico de alta pressdio, de 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias),
na face superior do tampo, colado com adesivo
bicomponente. Dimensdes acabadas 608mm (largura) x
466mm (profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se
tolerdncia de até +/- 3mm para largura e profundidade ¢
+/- Imm para altura. Design, detalhamento e acabamento
conforme projeto. Nos moldes do tampo € da travessa
estrutural devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do
polimero, a identificagio "modelo FDE-FNDE"
(conforme indicado no projeto), € o nome da empresa
fabricante do componente injetado.Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando

60.000

Und.

AC, AM,
RO, MT,
MS

289,80

17.388.000,00

X
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més ¢ ano de fabricagdo (conforme indicagdes no
projeto).

Obs. 1:0 nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
n#o de sua propria logomarca.

Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em
chapa 16 (1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, curvado em
formato de “C”, com secgdo circular, didmetro de
31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm);

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, secgdo circular, didmetro de 38mm (1
1/2”), em chapa 16 (1,5mm).

Porta-livros em polipropileno copolimero isento de
cargas minerais, composto preferencialmente de 50% de
matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar
até 100%, injetado na cor CINZA (ver referéncias). As
caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e
de uniformidade de cor devem ser preservadas no
produto produzido com matéria-prima reciclada,
admitindo-se tolerancias na tonalidade (da cor CINZA), a
critério da Comissdo Técnica do FNDE. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto. No molde do
porta-livros deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero, datador de lotes indicando més e ano de
fabricagdo, a identificagio “modelo FDE-FNDE”
(conforme indicado no projeto), € o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde também
deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de
16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagio (conforme indicaggo no projeto).

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua prépria logomarca.

Fixagdo do tampo a estrutura através de:

- 06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6
(digmetro de 6mm), coinjetadas em castelos tronco-
conicos do proprio tampo;

- 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerdncia de +/- 2mm),
cabega panela, fenda Phillips.

Fixagfio do porta-livros & travessa longitudinal através de
rebites de “repuxo”, didmetro de 4,0mm, comprimento
10mm.

Fixagdo das sapatas (frontal ¢ posterior) aos pés atraveés
de rebitess de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA
(ver referéncias), fixadas & estrutura através de encaixe.
Dimensdes, design € acabamento conforme projeto. Nos
moldes das ponteiras e sapatasdevem ser gravados o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, a identificagdo
“modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto), ¢
0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores
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duplos com miolo giratorio de 5 ou 6mm de didmetro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo
(conforme indicagdes no projeto).

Obs.2: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua prépria logomarca.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida
Epéxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada
em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor
CINZA (ver referéncias).

CJA-04b — Cadeira

Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados na cor VERMELHA
(ver referéncias). Dimensdes, design € acabamento
conforme projeto. Nos moldes do assento e do
encostodeve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do
polimero, a identificagio “modelo FDE-FNDE”
(conforme indicado no projeto) € o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando
més ¢ ano de fabricagdo (conforme indicagbes no
projeto).

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua propria logomarca.

Alternativamente o assento ¢ o encosto poderdo ser
fabricados em compensado anatdmico moldado a quente,
contendo no minimo sete lidminas internas, com
espessura méaxima de 1,5mm cada, oriundas de
reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de
rachaduras ¢ deterioragdo por fungos ou insetos.
Dimensdes e design conforme projeto.

Quando fabricado em compensado, o assento deve
receber revestimento na face superior de laminado
melaminico de alta pressdo, de 0,6 a 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor VERMELHA (ver
referéncias). Revestimento da face inferior em lamina de
madeira  faqueada de  0,7mm, da  espécie
Eucalyptusgrandis, com acabamento em selador, seguido
de verniz poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura
acabada do assento minima de 9,7mm e méxima de
12mm. O assento em compensado moldado devetrazer
gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou
gravagio a fogo sob a camada de verniz, na face inferior,
datador de lotes indicando més e ano de fabricagdo, a
identifi- cagio "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado
no projeto), e o nome do fabricante do componente.

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua prépria logomarca.

Quando fabricado em compensado, o encosto deve
receber revestimento nas duas faces de laminado
melaminico de alta pressdo, de 0,6 a 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor VERMELHA (ver
referéncias). Bordos com acabamento em selador seguido
de verniz poliuretano. Espessura acabada do encosto
minima de 9,6mm e maxima de 12,1mm. O encosto em

/
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compensado moldado deve trazer gravado de forma
indelével,por meio de carimbo ou gravagéo a fogo sob a
camada de verniz, no topo inferior, o nome do fabricante
do componente.

Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua propria logomarca.

Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).
Fixagdo do assento e encosto injetados & estrutura através
de rebites de “‘repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm.

Fixagdo do assento em compensado moldado a estrutura)
através de rebites de “repuxo”, didimetro de 4,8mm,
comprimento 19mm.

Fixagfio do encosto em compensado moldado a estrutura)
através de rebites de “repuxo”, didmetro de4,8mm,
comprimento 22mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero
virgem,isento de cargas minerais, injetadas na cor
VERMELHA (ver referéncias), fixadas a estrutura
através de encaixe ¢ pino expansor. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras
e sapatas devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do
polimero, a identificagdio “modelo FDE-FNDE”
(conforme indicado no projeto), € o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagdo (conforme indicagGes
no projeto).

Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
nfo de sua propria logomarca.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida
Epéxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA
(ver referéncias).

Marca: Milan

Fabricante: Milanflex Ind. Com. de Méveis e Equip.
Ltda

Modelo: CJA-04B FDE / FNDE
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CONJUNTO ALUNO CJA-05

CJA-05 — Mesa

Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18mm,
revestido na face superior em laminado melaminico de
alta pressio, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), cantos

arredondados (conforme projeto). Revestimento na face
inferi hapa de balanceamento (contra pl AC, AM,

o1 |inferior em chapa de balanceamento (contra placa 49 g4 | g, | RO, MT, 249,16|  19.683.640,00
fenélica) de 0,6mm. Aplicagdio de porcas garra com rosca MS

métrica M6 e comprimento 10mm (ver detalhamento no
projeto). Dimensdes acabadas 600mm (largura) x 450mm
(profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo-se
tolerdncia de até + 2 mm para largurae profundidade ¢ de
+/- Imm para espessura.

Topos encabegados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de

/[
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polivinila), PP (polipropileno) ou PE (polietileno),com
“primer” na face de colagem, acabamento de superficie
texturizado, na cor VERDE (ver referéncias), colada com
adesivo "HotMelting". Resisténcia ao arrancamento
minima de 70N (ver condigdes de fabricagdo).
Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm
(espessura), com tolerdncia de +/- 0,5mm para espessura.
Centralizar ponto de inicio e término de aplicacdo da fita
de bordo no ponto central ¢ do lado oposto & borda de
contato com o usuario. O ponto de encontro da fita de
bordo niio deve apresentar espagos ou descolamentos que
facilitem seu arrancamento.

3.2.1.1. Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, secgio oblonga de 29mm x 58mm, em
chapa 16 (1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, curvado em
formato de “C”, com secgdo circular, didmetro de
31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm);

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, secgdo circular, didmetro de38mm (1
1/2”), em chapa 16 (1,5mm).

Porta-livios em polipropileno copolimero isento de
cargas minerais, composto preferencialmente de 50% de
matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar
até 100%, injetado na cor CINZA (ver referéncias). As
caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e
de uniformidade de cor devem ser preservadas no
produto produzido com matéria-prima reciclada,
admitindo-se tolerancias na tonalidade (da cor CINZA), a
critério da Comissdo Técnica do FNDE. Dimensdes,
design ¢ acabamento conforme projeto. No molde do
porta-livros deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do
polimero, a identificagdo “modelo FDE-FNDE”
(conforme indicado no projeto), ¢ o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde também
deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de
16mm de diametro (tipo insert), indicando més € ano de
fabricagdo (conforme indicagdo no projeto).

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua propria logomarca.

Fixacdo do tampo a estrutura através de:

-06 porcas garra rosca métrica M6 (didmetro de 6mm);

- 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerdncia de +/- 2mm),
cabega panela, fenda Phillips.

Fixacdio do porta-livros & travessa longitudinal através de
rebites de “repuxo”, didmetro de 4,0mm, comprimento
10mm.

Fixa¢do das sapatas (frontal e posterior) aos pés através
de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm,
comprimento 12mm.

Ponteiras ¢ sapatas em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor VERDE (ver
referéncias). Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o namero_identificador do polimero,a
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identificagdo “modelo FDE-FNDE” (conforme indicado
no projeto), € o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou
6mm de didmetro (tipo insert), indicando més ¢ ano de
fabricag@o (conforme indicagdes no projeto).

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
n#o de sua propria logomarca.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia 4 corrosdo em
camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida
Epéxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor
CINZA (ver referéncias).

CJA-05 - Cadeira

Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados na cor VERDE (ver
referéncias). Dimensdes, design ¢ acabamento conforme
projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificagéio “modelo FDE-FNDE” (conforme indicado
no projeto), € o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm
de diametro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagdo (conforme indicagdes no projeto).

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua prépria logomarca.

Alternativamente o assento € o encosto poderdo ser
fabricados em compensado anatémico moldado a quente,
contendo no minimo sete ldminas internas, com
espessura méxima de 1,5mm cada, oriundas de
reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de
rachaduras, e deterioragdo por fungos ou insetos.
Dimensdes e design conforme projeto.

Quando fabricado em compensado, o assento deve
receber revestimento na face superior de laminado
melaminico de alta pressdo, de 0,6 a 0,8mm de espessura,
acabamentotexturizado, na cor VERDE (ver referéncias).
Revestimento da face inferior em lamina de madeira
faqueada de 0,7mm, da espécie Eucalyptusgrandis, com
acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano,
inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento
minima de 9,7mm e maxima de 12mm. O assento em
compensado moldado deve trazer gravado de forma
indelével, por meio de carimbo ou gravagéo a fogo sob a
camada de verniz, na face inferior, datador de lotes
indicando més e ano de fabricagfo, a identificagdo
"modelo FDE-FNDE" {conforme indicado no projeto), €
o nome do fabricante do componente.

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua prépria logomarca.

Quando fabricado em compensado, o encosto deve
receber revestimento nas duas faces de laminado
melaminico de alta pressdo, de0,6 a 0,8mm de espessura,
acabamentotexturizado, na cor VERDE (ver referéncias).
Bordos revestidos com selador seguido de verniz
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poliuretano. Espessura acabada do encosto minima de
9,6mm e maxima de 12,1mm. O encosto em compensado
moldado deve trazer gravado de forma indelével, por
meio de carimbo ou gravagdo a fogo sob a camada de
verniz, no topo inferior, o nome do fabricante do
componente.

Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua prépria logomarca.

Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).
Fixagdio do assento e encosto injetadosa estrutura através
de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm.

Fixagdo do assento em compensado moldadoa estrutura
através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 19mm.

Fixagdo do encosto em compensado moldado a estrutura)
através de rebites de “repuxo”, didmetro de4,8mm,
comprimento 22mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero
virgem,isento de cargas minerais, injetadas na cor
VERDE (ver referéncias), fixadas a estrutura através de
encaixe € pino expansor. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras
e sapatas devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do
polimero, a identificagdo “modelo FDE-FNDE”
(conforme indicado no projeto), e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 5 ou 6émm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagéo (conforme indicagbes
no projeto).

Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua prépria logomarca.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida
Epé6xi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada
em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor
CINZA (ver referéncias).

Marca: Milan.

Fabricante: Milanflex Ind. Com. de Méveis e Equip.
Ltda

Modelo: CJA-05 FDE / FNDE
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CJA-05b — Mesa

Tampo em ABS(Acrilonitrilabutadieno estireno), virgem,
isento de cargas minerais, injetado na cor VERDE (ver
referéncias), dotado de porcas com flange, com rosca

métrica M6, coinjetadas e, de travessa estrutural em AC. AM
o1 |nylon “6.0” (Poliamida) aditivado com fibra de vidro, 49 055 | ypg | RO, MT, 299,30 23.644.700,00
injetada na cor PRETA. Aplicagio de laminado MS

melaminico de alta pressdo, de 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias),
na face superior do tampo, colado com adesivo
bicomponente. Dimensdes acabadas 608mm (largura) x
466mm (profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se
tolerancia de até +/- 3mm para largura e profundidade ¢

pY4
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+/- Imm para altura. Design, detalhamento e acabamento
conforme projeto. Nos moldes do tampo e da travessa
estrutural devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do
polimero, a identificagdo "modelo FDE-FNDE"
(conforme indicado no projeto), e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 16mm de diametro (tipo insert), indicando
més ¢ ano de fabricagdo (conforme indicagdes no
projeto).

Obs. 1:0 nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
n#o de sua prépria logomarca.

Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em
chapa 16 (1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, curvado em
formato de “C”, com sec¢do circular, didmetro de
31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm);

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, secgdo circular, didmetro de 38mm (1
1/2”), em chapa 16 (1,5mm).

Porta-livios em polipropileno copolimero isento de
cargas minerais, composto preferencialmente de 50% de
matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar
até 100%, injetado na cor CINZA (ver referéncias). As
caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia €
de uniformidade de cor devem ser preservadas no
produto produzido com matéria-prima reciclada,
admitindo-se tolerancias na tonalidade (da cor CINZA), a
critério da Comissdo Técnica do FNDE. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto. No molde do
porta-livros deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do
polimero, a identificagdo “modelo FDE-FNDE”
(conforme indicado no projeto), € o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde também
deve ser inserido datador duplo com miolo girat6rio de
16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagio (conforme indicagio no projeto).

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua prépria logomarca.

Fixagio do tampo & estrutura através de:

-06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6
(didmetro de 6mm), coinjetadas em castelos tronco-
cOnicos do préprio tampo;

- 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerncia de +/- 2mm),
cabega panela, fenda Phillips.

Fixagfio do porta-livros a travessa longitudinal através de
rebites de “repuxo”, didmetro de 4,0mm, comprimento
10mm.

Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através
de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor VERDE (ver
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referéncias), fixadas 4 estrutura através de encaixe.
Dimensdes, design ¢ acabamento conforme projeto. Nos
moldes das ponteiras ¢ sapatas devem ser gravados ©
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
nimero identificador do polimero,a identificagdo
“modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto), e
o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratorio de 5 ou 6mm de didmetro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo
(conforme indicagdes no projeto).

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua propria logomarca.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em
cdmara de névoa salina de no minimo 300 horas.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida
Epéxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor
CINZA (ver referéncias).

CJA-05b - Cadeira

Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados na cor VERDE (ver
referéncias). Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes do assento € do encosto devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a
identificagiio “modelo FDE-FNDE” (conforme indicado
no projeto), € o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm
de diametro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagdo (conforme indicagdes no projeto).

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua propria logomarca.

Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser
fabricados em compensado anatdmico moldado a quente,
contendo no minimo sete ldminas internas, com
espessura maxima de 1,5mm cada, oriundas de
reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de
rachaduras, e deterioragdo por fungos ou insetos.
Dimensdes e design conforme projeto.

Quando fabricado em compensado, o assento deve
receber revestimento na face superior de laminado
melaminico de alta pressdo, de 0,6 a 0,8mm de espessura,
acabamento  texturizado, na cor VERDE (ver
referéncias). Revestimento da face inferior em limina de
madeira  faqueada  de 0,7mm, da  espécie
Eucalyptusgrandis, com acabamento em selador, seguido
de verniz poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura
acabada do assento minima de 9,7mm e maxima de
12mm. O assento em compensado moldado deve trazer
gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou
gravagiio a fogo sob a camada de verniz, na face inferior,
datador de lotes indicando més e ano de fabricagdo, a
identificagdo "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado
no projeto), e o nome do fabricante do componente.

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
nfo de sua propria logomarca.
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Quando fabricado em compensado, o encosto deve
receber revestimento nas duas faces de laminado
melaminico de alta pressdo, de 0,6 a 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor VERDE (ver
referéncias). Bordos com acabamento em selador seguido
de verniz poliuretano. Espessura acabada do encosto
minima de 9,6mm e maxima de 12,1mm. O encosto em
compensado moldado deve trazer gravado de forma
indelével, por meio de carimbo ou gravagio a fogo sob a
camada de verniz, no topo inferior, o nome do fabricante
do componente.

Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
nfo de sua propria logomarca.

Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).
Fixagfio do assento e encosto injetados a estrutura através
de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm.

Fixacio do assento em compensado moldadod estrutura)
através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 19mm.

Fixagdo do encosto em compensado moldado & estrutura
através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 22mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero
virgem,isento de cargas minerais, injetadas na cor
VERDE (ver referéncias), fixadas a estrutura através de
encaixe € pino expansor. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras
¢ sapatas devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do
polimero, a identificagdo “modelo FDE-FNDE”
(conforme indicado no projeto), € o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 5 ou 6émm de didmetro (tipo insero),
indicando més e ano de fabricagdo (conforme indicagdes
no projeto).

Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
nfo de sua propria logomarca.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em
cimara de névoa salina de no minimo 300 horas.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida
Epéxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada
em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor
CINZA (ver referéncias).

Marca: Milan.

Fabricante: Milanflex Ind. Com. de Moveis e Equip.
Ltda

Modelo: CJA-05B FDE / FNDE

05
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CONJUNTO ALUNO CJA-06

CJA-06 — Mesa

Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18mm,
revestido na face superior em laminado melaminico de
alta pressio, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), cantos
arredondados (conforme projeto). Revestimento na face
inferior em chapa de balanceamento (contra placa
fenolica) de 0,6mm. Aplicagdo de porcas garra com rosca

129.000

Und.

AC, AM,
RO, MT,
MS

273,88

35.330.520,00
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métrica M6 e comprimento 10mm (ver detalhamento no
projeto). Dimensdes acabadas 600mm (largura) x 450mm
(profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo-se
tolerincia de até + 2mm para largura e profundidade ¢ de
+/- 1mm para espessura.

Topos encabegados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de
polivinila), PP (polipropileno) ou PE (polietileno),com
“primer” na face de colagem, acabamento de superficie
texturizado, na cor AZUL (ver referéncias), colada com
adesivo "HotMelting". Dimensdes nominais de 22mm
(largura) x 3mm (espessura), com tolerincia de +/-
0,5mm para espessura. Centralizar ponto de inicio e
término de aplicagio da fita de bordo no ponto central e
do lado oposto a borda de contato com o usuario. O
ponto de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar
espacos ou descolamentos que facilitem  seu
arrancamento.

Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, secgdo oblonga de 29mm x 58mm, em
chapa 16 (1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, curvado em
formato de “C”, com sec¢do circular,didmetro
de31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm);

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, secgdo circular,didmetro de38mm (1
1/2”), em chapa 16 (1,5mm).

Porta-livros em polipropileno copolimero isento de
cargas minerais, composto preferenciaimente de 50% de
matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar
até 100%, injetado na cor CINZA (ver referéncias). As
caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e
de uniformidade de cor devem ser preservadas no
produto produzido com matéria-prima reciclada,
admitindo-se tolerancias na tonalidade (da cor CINZA), a
critério da Comissdo Técnica do FNDE. Dimensdes,
design ¢ acabamento conforme projeto. No molde do
porta-livros deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do
polimero, a identificagdo “modelo FDE-FNDE”
(conforme indicado no projeto), € o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde também
deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de
16mm de didmetro (tipo insert), indicando més ¢ ano de
fabricagdo (conforme indicagdo no projeto).

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua propria logomarca.

Fixacdo do tampo & estrutura através de:

-06 porcas garra rosca métrica M6 (didmetro de 6mm);

- 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerdncia de +/- 2mm),
cabega panela, fenda Phillips.

Fixagdo do porta-livros & travessa longitudinal através de
rebites de “repuxo”, didmetro de 4,0mm, comprimento
10mm.

Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés atraveés
de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm.
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Ponteiras ¢ sapatas em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL (ver
referéncias). Dimensoes, design ¢ acabamento conforme
projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificagdio “modelo FDE-FNDE” (conforme indicado
no projeto), ¢ o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou
6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagio (conforme indicagdes no projeto).

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua prépria logomarca.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em
cimara de névoa salina de no minimo 300 horas.

Pintura dos elementos metélicos em tinta em pé hibrida
Epéxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor
CINZA (ver referéncias).

CJA-06 — Cadeira

Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados na cor AZUL (ver
referéncias). Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes do assento e do encostodevem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificagdo “modelo FDE-FNDE” (conforme indicado
no projeto), € o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratorio de 16mm
de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagdo (conforme indicages no projeto).

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua propria logomarca.

Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser
fabricados em compensado anatdmico moldado a quente,
contendo no minimo sete lidminas internas, com
espessura maxima de 1,5mm cada, oriundas de
reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de
rachaduras, e deterioragio por fungos ou insetos.
Dimensoes e design conforme projeto.

Quando fabricado em compensado, o assento deve
receber revestimento na face superior de laminado
melaminico de alta pressdo, de 0,6 a 0,8mm de espessura,
acabamentotexturizado, na cor AZUL (ver referéncias).
Revestimento da face inferior em l&mina de madeira
faqueada de 0,7mm, da espécie Eucalyptusgrandis, com
acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano,
inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento
minima de 9,7mm e maxima de 12mm. O assentoem
compensado moldado deve trazer gravado de forma
indelével, por meio de carimbo ou gravacio a fogo sob a
camada de verniz, na face inferior, datador de lotes
indicando més e ano de fabricagdio, a identificagdo
"modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto), €
o nome do fabricante do componente.

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou

/
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ndo de sua prépria logomarca.

Quando fabricado em compensado, o encosto deve
receber revestimento nas duas faces de laminado
melaminico de alta pressdo, de0,6 a 0,8mm de espessura,
acabamentotexturizado, na cor AZUL (ver referéncias).
Bordos revestidos com selador seguido de verniz
poliuretano. Espessura acabada do encosto minima de
9,6mm e maxima de 12,1mm. O encosto em compensado
moldado deve trazer gravado de forma indelével,por
meio de carimbo ou gravagdo a fogo sob a camada de
verniz, no topo inferior, o nome do fabricante do
componente.

Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua prépria logomarca.

Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).
Fixagdo do assento e encosto injetados a estrutura através
de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm.

Fixacdo do assento em compensado moldado a estrutura
através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 19mm.

Fixagdo do encosto em compensado moldado a estrutura
através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 22mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero
virgem,isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL
(ver referéncias), fixadas & estrutura através de encaixe e
pino expansor. Dimensoes, design ¢ acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas
devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do
polimero, a identificagio “modelo FDE-FNDE”
(conforme indicado no projeto), € o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagio (conforme indicagdes
no projeto).

Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua propria logomarca.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corroséo em
camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

Pintura dos elementos metélicos em tinta em p6 hibrida
Epéxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada
em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor
CINZA (ver referéncias).

Marca: Milan

Fabricante: Milanflex Ind. Com. de Méveis e Equip.
Ltda

Maodelo: CJA-06 FDE / FNDE

06

CONJUNTO ALUNO CJA-06b
CJA-06b — Mesa

Tampo em ABS(Acrilonitrilabutadieno estireno), virgem,
isento d inerais, injetad AZUL AC, AM,

o1 |iSento de cargas minerais, injetaco na cor (ver| 126.000| Und. | RO, MT, 306,29|  39.511.410,00
referéncias), dotado de porcas com flange, com rosca MS

métrica M6, coinjetadas e, de travessa estrutural em
nylon “6.0” (Poliamida) aditivado com fibra de vidro,
injetada na cor PRETA. Aplicagio de laminado

/N
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melaminico de alta pressdo, de 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias),
na face superior do tampo, colado com adesivo
bicomponente. Dimensdes acabadas 608mm (largura) x
466mm (profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se
tolerancia de até +/- 3mm para largura ¢ profundidade e
+/- lmm para altura. Design, detalhamento e acabamento
conforme projeto. Nos moldes do tampo ¢ da travessa
estrutural devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do
polimero, a identificagdo "modelo FDE-FNDE"
(conforme indicado no projeto), € 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando
més ¢ ano de fabricagdo (conforme indicagdes no
projeto).

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua prépria logomarca.

Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, secgdo oblonga de 29mm x 58mm, em
chapa 16 (1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, curvado em
formato de “C”, com sec¢do circular,didmetro de
31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm);

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, secgio circular,didmetro de 38mm (1
1/2”), em chapa 16 (1,5mm).

Porta-livos em polipropileno copolimero isento de
cargas minerais, composto preferencialmente de 50% de
matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar
até 100%, injetado na cor CINZA (ver referéncias). As
caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia €
de uniformidade de cor devem ser preservadas no
produto produzido com matéria-prima reciclada,
admitindo-se tolerancias na tonalidade (da cor CINZA), a
critério da Comissdo Técnica do FNDE. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto. No molde do
porta-livros deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do
polimero, a identificagdo “modelo FDE-FNDE”
(conforme indicado no projeto), € o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde também
deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de
16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagdo (conforme indicagdes no projeto).

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua propria logomarca.

Fixag#o do tampo a estrutura através de:

- 06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6
(didgmetro de 6mm), coinjetadas em castelos tronco-
cdnicos do proprio tampo;

- 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerdncia de +/- 2mm),

cabega panela, fenda Phillips.
Fixagdo do porta-livros & travessa longitudinal através de

rebites de “repuxo”, didmetro de 4,0mm, comprimento
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10mm.

Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através
de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm.

Ponteiras ¢ sapatas em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL (ver
referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe.
Dimensdes, design € acabamento conforme projeto. Nos
moldes das ponteiras e sapatas, deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, a identificagdo
“modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto) e
o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo
(conforme indicagdes no projeto).

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua prépria logomarca.

Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corroséo em
camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em po6 hibrida
Epoxi/ Poliéster, eletrostética, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor
CINZA (ver referéncias).

CJA-06b — Cadeira

Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados na cor AZUL (ver
referéncias). Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes do assento e do encosto, deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a
identificagdo “modelo FDE-FNDE” (conforme indicado
no projeto), € o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm
de diametro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagfio (conforme indicagdes no projeto).

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua propria logomarca.

Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser
fabricados em compensado anatdmico moldado a quente,
contendo no minimo sete ladminas internas, com
espessura méaxima de 1,5mm cada, oriundas de
reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de
rachaduras, e deterioragdo por fungos ou insetos.
Dimensdes e design conforme projeto.

Quando fabricado em compensado, o assento deve
receber revestimento na face superior de laminado
melaminico de alta pressdo, de 0,6 a 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor AZUL (ver referéncias).
Revestimento da face inferior em ldmina de madeira
faqueada de 0,7mm, da espécie Eucalyptusgrandis, com
acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano,
inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento
minima de 9,7mm e maxima de 12mm. O assentoem
compensado moldado deve trazer gravado de forma
indelével, por meio de carimbo ou gravagdo a fogo sob a
camada de verniz, na face inferior, datador de lotes

X
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indicando més e ano de fabricagdo, a identificagdo
"modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto), €
o nome do fabricante do componente.

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua prépria logomarca.

Quando fabricado em compensado, o encosto deve
receber revestimento nas duas faces de laminado
melaminico de alta pressio, de 0,6 a 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor AZUL (ver referéncias).
Bordos revestidos com selador seguido de verniz
poliuretano. Espessura acabada do encosto minima de
9,6mm ¢ maxima de 12,1mm. O encosto em compensado
moldado deve trazer gravado de forma indelével,por
meio de carimbo ou gravagdo a fogo sob a camada de
verniz, no topo inferior, o nome do fabricante do
componente.

Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua prépria logomarca.

Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).
Fixag#io do assento e encosto injetados  estrutura através
de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm.

Fixacdo do assento em compensado moldado a estrutura
através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 19mm.

Fixagdo do encosto em compensado moldado a estrutura
através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 22mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero
virgem,isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL
(ver referéncias), fixadas & estrutura através de encaixe ¢
pino expansor. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras ¢ sapatas
devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do
polimero, a identificagdo “modelo FDE-FNDE”
(conforme indicado no projeto), € o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 5 ou 6mm de diémetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagio (conforme indicagdes
no projeto).

Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
néo de sua prépria logomarca.

Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia & corrosdo em
camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida
Epéxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada
em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor
CINZA (ver referéncias).

Marca: Milan

Fabricante: Milanflex Ind. Com. de Méveis e Equip.

Ltda
Modelo: CJA-06B FDE / FNDE
CONJUNTO PROFESSOR CJP-01 AC, AM,
07 01 |CJP-01-Mesa 15906 | Und. | RO, MT, 377,78 6.008.968,68
Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, MS
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revestido na face superior em laminado melaminico de
alta pressio, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), cantos
arredondados (conforme projeto). Revestimento na face
inferior em chapa de balanceamento (contra placa
fenélica) de 0,6mm. Aplicag@o de porcas garra com rosca
métrica M6 e comprimento 10mm (ver detalhamento no
projeto). Dimensdes acabadas 1200mm (largura) x
650mm  (profundidade) x 19,4mm  (espessura),
admitindo-se tolerancia de até +/-2mm para largura €
profundidade e +/- 1mm para espessura.

3.1.1.1. Painel frontal em MDP ou MDF, com
espessura de 18mm, revestido nas duas faces em
laminado melaminico de baixa pressdo — BP, acabamento
frost, na cor CINZA (ver referéncias). Dimensdes
acabadas de 1117mm (largura) x 250mm (altura) x
18mm (espessura) admitindo-se tolerdncias de +/- 2mm
para largura ¢ alturae +/- 0,6mm para espessura.

Topos encabegados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de
polivinila), PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com
"primer" na face de colagem, acabamento de superficie
texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), colada com
adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao arrancamento
minima de 70N (ver condigdes de fabricagdo).
Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm
(espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura.
Centralizar ponto de inicio e término de aplicagdo da fita
de bordo no ponto central ¢ do lado oposto a borda de
contato com o usuério. O ponto de encontro da fita de
bordo niio deve apresentar espagos ou deslocamentos que
facilitem seu arrancamento.

Estrutura composta de:

- Montantes verticais confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga de
29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm).

- Travessa longitudinal confeccionada em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, sec¢do
semioblonga de 25mm x 60mm, em chapa 16 (1,5mm).

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, curvado em
formato de “C”, com sec¢do circular, diimetro 31,75mm
(1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm).

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, secgdo circular, didmetro de 38mm (1
1/2”), em chapa 16 (1,5mm).

Fixagdo do tampo 2 estrutura através de:

- 06 porcas garra rosca métrica M6 (didmetro de 6mm);

- 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerdncia de +/- 2mm),
cabega panela, fenda Phillips.

Fixagio do painel a estrutura através de parafusos
autoatarraxantes 3/16” x 5/8”, zincados.

Aletas de fixagio do painel confeccionadas em chapa de
ago carbono em chapa 14 (1,9 mm), estampadas
conforme projeto.

Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através
de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem

isento de cargas minerais, injetadas na cor CINZA (ver X(
referéncias). Dimensdes, design e acabamento conforme
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projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificagdo “modelo FDE-FNDE” (conforme indicado
no projeto), ¢ o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou
6mm de diametro (tipo insert), indicando més € ano de
fabricagdo (conforme indicagdes nos projetos).

Obs. 1:0 nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua prépria logomarca.

Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corroséo em
camara de névoa salina de no minimo 300 horas.O grau
de enferrugamento deve ser de Ri0 e o grau de
empolamento deve ser de d0/t0.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida
Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada
em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor
CINZA (ver referéncias).

CJP-01 — Cadeira

Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem
isento de cargas minerais, injetados na cor CINZA (ver
referéncias). Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes do assento ¢ do encosto deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a
identificagiio “modelo FDE-FNDE” (conforme indicado
no projeto), € o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm
de diametro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagdo (conforme indicagdes nos projetos).

Obs.1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua propria logomarca.

Alternativamente o assento € o encosto poderdo ser
fabricados em compensado anatémico moldado a quente,
contendo no minimo sete ldminas internas, com
espessura maxima de 1,5mm cada, oriundas de
reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de
rachaduras ¢ deterioragdo por fungos ou insetos.
Dimensdes e design conforme projeto.

Quando fabricado em compensado, o assento deve
receber revestimento na face superior de laminado
melaminico de alta pressdo, de 0,6 a 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias).
Revestimento da face inferior em ldmina de madeira
faqueada de 0,7mm, da espécie Eucalyptusgrandis, com
acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano,
inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento
minima de 9,7mm e maxima de 12mm. O assento em
compensado moldado deve trazer gravado de forma
indelével, por meio de carimbo ou gravagio a fogo sob a
camada de verniz, na face inferior, datador de lotes
indicando més e ano de fabricagio, a identificagdo
"modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto) e
o nome do fabricante do componente.

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua propria logomarca.
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- poliuretano. Espessura” acabada do encosto ‘minima de

Quando fabricado em compensado, o encosto deve
receber revestimento nas duas faces de laminado
melaminico de alta pressdo, de 0,6 a 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias).
Bordos revestidos com selador seguido de verniz

9,6mm e maxima de 12,1mm. O encosto em compensado
moldado deve trazer gravado de forma indelével, por
meio de carimbo ou gravagdo a fogo sob a camada de
verniz,no topo inferior, o nome do fabricante do
componente.

Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
nio de sua propria logomarca.

Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).
Fixagdo do assento e encosto injetados a estrutura através
de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm.

Fixagdo do assento em compensado moldado & estrutura
através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 19mm.

Fixagdio do encosto em compensado moldado a estrutura)
através de rebites de “repuxo”, didmetro 4,8mm,
comprimento 22mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem
isento de cargas minerais, injetadas na cor CINZA (ver
referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe € pino
expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificagdo “modelo FDE-FNDE” (conforme indicado
no projeto), ¢ o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou
6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagdo (conforme indica¢Bes nos projetos).

Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
n#o de sua propria logomarca.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia & corrosdo em
camara de névoa salina de no minimo 300 horas.O grau
de enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau de
empolamento deve ser de d0/t0.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida
Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada
em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor
CINZA (ver referéncias).

Marca: Milan

Fabricante: Milanflex Ind. Com. de Méveis e Equip.
Ltda

Modelo: FDE / FNDE

08

MESA ACESSIVEL PARA PESSOA EM CADEIRA
DE RODAS (PCR) - MA-02

MA-02-Mesa AC. AM
01 Tampg em MDP ou MDF, com espessura de' 1.8mm, 3155 | Und. | RO, MT. 219,10
revestido na face superior em laminado melaminico de MS

alta pressio, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), cantos
arredondados (conforme projeto). Revestimento na face

691.260,
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inferior em chapa de balanceamento (contraplaca
fendlica) de 0,6mm. Aplicagdo de porcas garra com rosca
métrica M6 e comprimento 10mm (ver detalhamento no
projeto). Dimensdes acabadas 900mm (largura) x 600mm
(profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo-se
tolerancia de até +/- 2mm para largura e profundidade ¢
+/- lmm para espessura.

Topos encabegados com fita de bordo termopléstica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de
polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno),com
“primer” na face de colagem, acabamento de
superficietexturizado, na cor AZUL (ver referéncias),
colada com adesivo "HotMelting". Resisténcia ao
arrancamento minima de 70N (ver condigdes de
fabricagfio).Dimensdes nominais de 22mm (largura) x
3mm (espessura), com tolerncia de -+/- 0,5mm para
espessura.Centralizar ponto de inicio e término de
aplicagio da fita de bordo no ponto central e do lado
oposto a borda de contato com o usuério. O ponto de
encontro da fita de bordo no deve apresentar espagos ou
descolamentos que facilitem seu arrancamento.

Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, secgdo oblonga de 29mm x 58mm, em
chapa 16 (1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, curvado em
formato de “C”, com secgdo circular, didmetro de
31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm);

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, secgdo circular, didmetro de 38mm (1
1/2”), em chapa 16 (1,5mm).

Fixacdo do tampo a estrutura através de:

- 06 porcas garra rosca métrica M6 (didmetro de 6mm);

- 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm),
comprimento 47mm {com tolerancia de +/- 2mm),
cabega panela, fenda Phillips.

Fixacio das sapatas (frontal e posterior) aos pés através
de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm,
comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL (ver
referéncias), fixadas & estrutura através de encaixe.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos
moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, datador de lotes
indicando més e ano de fabricagdio, a identificagdo
"modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto)e o
nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo
(conforme indicagdes nos projetos).

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua propria logomarca.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia & corrosio em
camara de névoa salina de no minimo 300 horas. O grau
de enferrujamento deve ser de Rile o grau de
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empolamento deve ser de d0/t0.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida
Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada
em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor
CINZA (ver referéncias).

Marca: Milan oo
Fabricante: Milanflex Ind. Com. de Méveis e Equip. N B )
Ltda

Modelo: FDE / FNDE

R$ 156.663.899,18

VALOR TOTAL DA PROPOSTA: RS 156.663.899,18 (cento e cinquenta e seis milhdes seiscentos e
sessenta e trés mil oitocentos e noventa e nove reais e dezoito centavos).

- O prazo de validade de nossa proposta ¢ de 180 (cento e oitenta) dias corridos, contados da data do envio
da proposta.

- O prazo de garantia dos mobiliarios é de 24 (vinte e quatro) meses, a contar da data de entrega dos mesmos;

- O prazo de entrega dos mobilidrios serd conforme especificado abaixo:

Até 10.000 unidades de cada item Até 90 (noventa) dias;

De 10.001 a 30.000 unidades de cada item Até 140 (cento e quarenta) dias;
Acima de 30.000 unidades de cada item Até 180 (cento e oitenta) dias.

- O pagamento sera efetuado, pela CONTRATANTE, no prazo de até 20 (vinte) dias.

- Declaramos que estamos de pleno acordo com todas as condi¢des estabelecidas no Edital e seus anexos,
bem como aceitamos todas as obrigagdes e responsabilidades especificadas no Termo de Referéncia.

- Declaramos que nos valores acima estdo compreendidos, além do lucro, encargos sociais, taxas, seguros,

manuseio, entrega, e quaisquer despesas de responsabilidade do proponente que, direta ou indiretamente,
decorram da execucdo do objeto licitado, na forma e condi¢es previstas no Termo de Referéncia.

Cuiabda—MT, 12 de dezembro de 2017.

RG n° 760.527-7 SSP/SC
CPF n° 344.848.171-87
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