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Análise:  APROVADO 

Observações:  Melhorar colagem das etiquetas de identificação do fornecedor nas mesas e 
cadeiras; Acrescentar informação do número do lote de fabricação do produto na etiqueta de 
identificação do fornecedor.  

Itens 69 �± CJA 06  

Informações da proposta  

Empresa: Maqmóveis Indústria e Comércio de Móveis LTDA 

Marca: Maqmóveis 

Especificações Técnicas  Sim Não Observação  

Conjunto individual, composto de uma mesa e uma 

cadeira 
x  

MDP, Conforme Relatório de 
Avaliação de Protótipo nº AG 

244/17.LAU, de 24/11/2017, Exata 
Certificadora 

Cor da fita de borda: azul x   

Cor dos componentes: azul x   

Conjunto montado com componentes plásticos de 

um único fabricante 
x  Zurich 

Identificação do padrão dimensional impressa por 

tampografia na estrutura da mesa, lateral direita, face 

externa 

x   

Identificação do padrão dimensional impressa por 

tampografia na parte posterior do encosto da cadeira 
x   

Porta-livros na cor cinza x   

Selo do Inmetro fixado na superfície inferior do 

assento da cadeira com número do registro do objeto 
x   

Selo do Inmetro fixado na superfície inferior do porta-

livros com número do registro do objeto x   

Soldas com superfície lisa e homogênea, não x   
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devendo apresentar pontos cortantes, superfícies 

ásperas ou escórias 

Todos os encontros de tubos devem receber solda 

em todo o perímetro da união x   

Sem  respingos e irregularidades de solda, rebarbas, 

esmiralhadas juntas soldadas  
x   

Cantos agudos arredondados x   

Peças injetadas não devem apresentar rebarbas, 

falhas de injeção ou partes cortantes 
x   

Identificação do fornecedor  Sim Não Observação  

Etiqueta auto adesiva vinílica ou de alumínio com 

informações impressas de forma permanente, com 

tamanho mínimo de 80 mm x 40 mm 
x  

Auto adesiva vinílica   

(melhorar colagem) 

Etiqueta fixada na parte inferior do tampo e do 

assento 
x   

Deverá conter as seguintes informações:  

- Nome do fornecedor; 

- Nome do fabricante; 

- Logomarca do fabricante; 

- Endereço/ telefone do fornecedor; 

- Data de fabricação (mês/ano); 

- Lote de fabricação do produto; 

- Código do Produto; 

- Garantia de 24 (vinte e quatro) meses após a data 

da entrega. 

x  
Não consta informação do número 
do lote de fabricação do produto 



 

Lista de Verificação  

PE nº 10/2017 - 1ª Etapa do Controle de Qualidade  

Mobiliário Escolar  

 

 
Anexo ao processo SEI nº 23034.055414/2017-31, Despacho Nqual nº 0692718 
 

 

Embalagem     

Mesa Sim Não Observação  

Tampo com papelão ondulado, manta de polietileno 

expandido ou plástico bolha, dobrando a parte 

excedente e fixando com cordões de sisal, ráfia ou 

fitilho de polipropileno 

x  
Papelão ondulado e cordão de 

fitilho de polipropileno 

Pés protegidos com papel crepe sem goma, ou com 

tubetes de espuma. 
x  Papel crepe sem goma 

Cadeira  Sim Não Observação  

Embalada individualmente, assento e encosto 

recobertos com papelão ondulado, plástico bolha ou 

com elementos de polietileno expandido 

x  Papelão ondulado 

Pés protegidos com papel crepe sem goma, ou com 

tubetes de espuma. 
x  Papel crepe sem goma 

O volume (mesa e cadeira) deverá ser envolvido com 

filme termo encolhível. Filme resistente suficiente 

para evitar o rompimento da embalagem, proteger 

contra poeira, umidade e garantir integridade física 

do mobiliário durante o manuseio, transporte e 

estocagem 

x   

Lado externo do volume com rótulos de fácil leitura, 

com identificação do fabricante e do fornecedor, 

código do produto e orientações sobre manuseio, 

transporte e estocagem 

x   

Sem fitas adesivas em contato com o produto x   

Documentação exigida no Caderno de 
Informações Técnicas - CIT 

Sim Não Observação  
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Relatório de Avaliação de Protótipo x  
Relatório nº AG 244/17.LAU, de 
24/11/2017, Exata Certificadora 

Cópia do memorial descritivo entregue ao OCP x  �'�R�F�X�P�H�Q�W�R���³�)�L�F�K�D���7�p�F�Q�L�F�D�´ 

Certificado de conformidade x  
Certificado de Conformidade n° 
003.2014.CJA.03/2015 �± Exata 

Certificadora 

Manual de uso e conservação x   

Relatório de análise da colagem da fita de borda x  
Relatório de Ensaio N° MOV/L-

018.817/17, de 20/11/2017 - 
Falcão Bauer 

Declaração de concordância com o fornecimento de 
informações relacionadas  ao controle de 
qualidade 

x   

Declaração sobre a retirada de protótipos 
reprovados, datada, assinada e com  firma 
reconhecida em cartório 

x   

Declaração emitida pelo OCP comprovando a 
correspondência do Certificado de Conformidade ao 
projeto e especificação 

x   

Declaração de procedência e legalidade de origem 
das madeiras laminas (em caso de compensado 
moldado ) 

- - Não se aplica 

Declaração de compatibilidade entre cavidades de 
moldes de injeção �± Tipo D  

x   

Declaração referente à origem de matéria-prima (em 
caso de matéria prima reciclada  �± Tipo A ) 

x   

Declaração de proporção de material puro x material 
reciclado/recuperado, utilizado no porta-livros (em 
caso de matéria prima reciclada  �± Tipo B ) 

x   
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Foto 2 
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Certificação 
.Produto 

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE 

N2  003.2014.CJA.03/2015 
OCP 0097 

xa a Certificadora, Organismo de Certificação de Produtos acreditado pela Cgcr'è, atesta 

que a empresa abaixo atende ao prescrito na Portaria 184 de 31 de março de 2015 e nos 

"Requisitos de Avaliação da Conformidade para Móveis Escolares - Cadeiras e Mesas para 

Conjunto Aluno individual", anexo à Portaria 105 de 06 de março de 2012. 

Razão Social 

MAQMÓVEIS INDÚSTRIA E COMÉRCIO DE MÓVEIS LTDA.  DE PROTESTO 
 

Nne. 
Endereço 

%%y 	 Rua Alberto Pereira, 80 - Distrito Nadir de Pau 

15900-000 - Taquaritinga/SP 

N.P.rition a 	 reprográfica 
Nome fantasia 	 AU 	Ç -- 0 

MAQMÓVEIS 	 centorme o  oriç..:n 	do que d 

NOV. 

a Edua ào • Escreente 
• 

CNPJ 

54.826.367/0004-30 

r 
1919g 123794 

tigga• 
AUTENTICAÇgqáo 

1169 A A0713175,0 

Família Modelos Marca Descrição 
Relatórios de Ensaios Falcão 

Bauer 

Conjunto 

Aluno 

FDE- 

FNDE 

DA 06 MAQMÓVEIS 

Conjunto do aluno FDE-FNDE composto de 1 

(uma) mesa(com tampo em MDP e MDF)e 1 
(uma) cadeira. 
Faixa de estatura do aluno: 1.590 a 1.880mm 

MEC/L-266.532/1/15 de 30/09/15 
MEC/L-268.286/1/15 de 14/10/15 

MEC/L-268.288/1/15 de 14/10/15 

MOV/L-000637/16 de 16/03/2016 

GA 05 MAQMÓVEIS 

Conjunto do aluno FDE-FNDE composto de 1 

(uma) mesa(com tampo em MDP e MDF)e 1 

(uma) cadeira. 
Faixa de estatura do aluno: 1.460 a 1.765mm 

MEC/L-267.533/1/15 de 30/09/15 
MOV/L-000637/16 de 16/03/2016 

GA 04 MAQMÓVEIS 

Conjunto do aluno FDE-FNDE composto de 1 
(uma) mesa(com tampo em MDP e MDF)e 1 

(uma) cadeira. 
Faixa de estatura do aluno: 1.330 a 1.590mm 

MEC/L-267.534/1/15 de 30/09/15 
MOV/L-000637/16 de 16/03/2016 

DA 03 MAQMÓVEIS 

Conjunto do aluno FDE-FNDE composto de 1 

(uma) mesa(com tampo em MDP e MDF)e 1 
(uma) cadeira. 
Faixa de estatura do aluno: 1.190 a 1.420mm 

MEC/L-267.535/1/15 de 30/09/15 
MOV/L-000637/16 de 16/03/2016 

GA 01 MAQMÓVEIS 

Conjunto do aluno FDE-FNDE composto de 1 
(uma) mesa(com tampo em MDP e MDF) e 1 

(uma) cadeira. 
Faixa de estatura do aluno: 930 a 1.160mm 

MEC/L-267.536/1/15 de 30/09/15 

MOV/L-000637/16 de 16/03/2016 

/) 	_ 
Auditoria Realizada em: 27/10/15 e 28/10/15 

Emissão: 	19/11/2015 

Revisão 01: 04/04/2016 — Inclusão de tampo em MDF 

Validade: 	19/11/2018 
'A validade deste Certificado de Conformidade está atrelada á realização das avaliações de manutenção e tratamento de possiveis não conformidades de acordo com as 

orientações da EXATA previstas nas Portarias inrnetro n9 105 de 06/03/2012 e n° 184 de 31/03/2015. Para verficação do condiçeio atualizada de regularidade deste 

CertOcado de Conformidade deve ser consultado o banco de dados de produtos e serviços certificados do Inmetra". 

Anna Gonç es 

Gerente Op acionai 

Exata Certificadora Ltda. Av. Rio Branco, 181 / 1508 - 20040-007 - Centro - Rlo de Janeiro / RJ - Tel.: 21 2532-1379 / 3179-1172 
CNPJ: 17.173.017/0001-43 



ortill 
roducaçtlis 

CNPJ 

54.826.367/0004-30 

Rua Alberto Pereira, 80 — Distrito Nadir de 	duardo 

15900-000 - Taquaritinga/SP 

AUTENTICAC 
át 4,- 

1 B94 bk  

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE 

N2  003.2014.CJA.03/2015 

A Exata Certificadora, Organismo de Certificação de Produtos acreditado pela Cgcre, 

atesta que a empresa abaixo atende ao prescrito na Portaria 184 de 31 de março de 

2015 e nos "Requisitos de Avaliação da Conformidade para Móveis Escolares - 

Cadeiras e Mesas para Conjunto Aluno Individual", anexo à Portaria 105 de 06 de 

março de 2012. 
Razão Social 

'LOS - TACII/ARITINGA-SP 

MAQMÓVEIS INDÚSTRIA E COMÉRCIO DE MÓVEIS LTDA. 

çÃ°prégráfica 

NOTAS E DE PROTESTO 

Nome fantasia ó 
MAQMÓVEIS 	 c., 'cc...fc,-;  A  

á. .. te_: 

-•-sen. 
.,.. e, c  ., 

do que dou fé.  :á 	 o o 2 c?. 	
OV 17 

Família Modelos Marca Descrição 
Relatórios de Ensaios Falcão 

Bauer 

Conjunto do aluno FDE-FNDE composto de 1 MEC/L-266.532/1/15 de 30/09/15 
GA 06 MAQMÓVEIS (uma) mesa e 1 (uma) cadeira. MEC/L-268.286/1/15 de 14/10/15 

Faixa de estatura do aluno: 1.590 a 1.880mm MEC/L-268.288/1/15 de 14/10/15 

Conjunto do aluno FDE-FNDE composto de 1 

GA 05 MAQMÓVEIS (uma) mesa e 1 (uma) cadeira. MEC/L-267.533/1/15'de 30/09/15 
Faixa de estatura do aluno: 1.460 a 1.765mm 

Conjunto 
Conjunto do aluno FDE-FNDE composto de 1 

Aluno 

FDE- 
GA 04 MAQMÓVEIS (uma) mesa e 1 (uma) cadeira. 

Faixa de estatura do aluno: 1.330 a 1.590mm 
MEC/L-267.534/1/15 de 30/09/15 

FNDE 

Conjunto do aluno FDE-FNDE composto de 1 

GA 03 MAQMÓVEIS (uma) mesa e 1 (uma) cadeira. MEC/L-267.535/1/15 de 30/09/15 
Faixa de estatura do aluno: 1.190 a 1.420mm 

Conjunto do aluno FDE-FNDE composto de 1 

GA 01 MAQMÓVEIS (uma) mesa e 1 (uma) cadeira. MEC/L-267.536/1/15 de 30/09/15 
Faixa de estatura do aluno: 930 a 1.160mm 

Auditoria Realizada em: 27/10/15 e 28/10/15 
	

/.e40  

Emissão: 	19/11/2015 
	

Marce Rei/' 

erente Financeiro 
Validade: 	19/11/2018 , 

?.° 'A validade deste Certificado de Conformidade está atrelada a reali:ação ia s avaliações de manutenção e tratamento de possíveis não conformidades de acordo com os 
orientações da EXATA previstas nas Portarias inmetro ne 105 de 06/03/2012 e ri° 184 de 31/03/1015. Paro verificação da condição atualizada de regularidade deste 

Certificado de Conformidade deve ser consultado abanco de dados de produtos e serviços certificados do lnmetro". 

Exata Certificadora Ltda. Av. Rio Branco, 181 / 1508- 20040-007 - Centro- Rio de Janeiro / RJ - Tel.: 21 2532-1379 / 3179-1172 
CNPJ: 17.173.017/0001-43 



D04 — Declaração de Manutenção CJA 
04/11/2015 Rev. 01 

EXATA 

DECLARAÇÃO DE MANUTENÇÃO N 2  EMTA.292.2017.CJA 

A EXATA CERTIFICADORA LTDA., Organismo de Certificação de Produtos n2  0097, acreditado pela Cgcre, 

declara que realizou a Auditoria de 22  Manutenção, com Coleta e Lacração de amostras em 13 e 14/09/2017, 

dos conjuntos abaixo listados, fabricados empresa MAQMÓVEIS INDÚSTRIA E COMÉRCIO DE MÓVEIS LTDA., 

localizada na Rua Alberto Pereira, 80 — Distrito Nadir de Paula Eduardo - Taquaritinga/SP, inscrita no CNPJ sob 

n2  54.826.367/0004-30, conforme ao prescrito na Portaria lnmetro 184/2015 e no RAC "Requisitos de 

Avaliação da Conformidade para Móveis Escolares — Cadeiras e Mesas para Conjunto Aluno Individual", anexo 

à Portaria Inmetro 105/2012: 

Identificação dos Modelos  

Família Modelos Marca Descrição 

Laboratório/Relató 

rios de ensaios 

Falcão Bauer 

(CRL0003) 

Certificado 

Conjunto 	do 	aluno 	FDE-FNDE 

composto de 1 (uma) mesa e 1 MOVA-016.895/17 
CJA 06 MAQMÓVEIS 

(uma) cadeira. Faixa de estatura 

do aluno: 1.590 a 1.880mm 

de 12/10/2017 

Conjunto 	do 	aluno 	FDE-FNDE 

composto de 1 (uma) mesa e 1 MOVA-016.896/17 
DA 05 MAQMÓVEIS 

(uma) cadeira. Faixa de estatura 

do aluno: 1.460 a 1.765mm 

de 12/10/2017 

Conjunto 	do 	aluno 	FDE-FNDE 
Conjunto 

Aluno composto de 1 (uma) mesa e 1 MOVA-016.897/17 003.2014.CJA.03/2015 
DA 04 MAQMÓVEIS Emissão: 19/11/15 

FDE-FNDE 
(uma) cadeira. Faixa de estatura 

do aluno: 1.330 a 1.590mm 

de 12/10/2017 
Validade:19/11/18 

Conjunto 	do 	aluno 	FDE-FNDE 

DA 03 MAQMÓVEIS 
composto de 1 (uma) mesa e 1 MOV/L-016.898/17 

o! 
(uma) cadeira. Faixa de estatura 

do aluno: 1.190 a 1.420mm 

de 12/10/2017 
Ç5fts \'4‘  

c CS • 	sç.'  

Conjunto 	do 	aluno 	FDE-FNDE  

composto de 1 (uma) mesa e 1 MOVA-016.899/17 
DA 01 MAQMÓVEIS 

(uma) cadeira. Faixa de estatura 

do aluno: 930 a 1.160mm 

de 12/10/2017 

- 

Os requisitos exigidos no RGCP no RAt anexo à Portaria Inmetro 105/2012 foram cumpridos, a EXATA mantém a 

certificação da empréstil 	MÓ S I DÚSTRIA 'E COMÉRCIO DE MÓVEIS LTDA., como fabricante de Conjunto 

Aluno para o modelo acima' 
oiãrrã1 

.0 
'414 	

o de Janeiro, 25 fé 	k&c1,441331, 

L 	Eduardo NoguÃra 
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nforme o °tinira! Érir 

Taquaritinga/SP, 24/11/2017. 

, 
á' 

quedou ie. 	„ s 

• 

.t 

E DE PROTESTOU'   
RITINGA•SP 

r3
O NOV e  .... 	 • - '"-t.:41'é" ir:),Notariaj 

:7c 	11 É.airm Armo. P 	onminçutte 

 . 
,.., 	rlAioxandro Gi ilo Filho 

i 	
• 

,. 
r4t14010 Micati. 

'8 	u Rafael armelo Bussadori 

EXATA 
DECLARAÇÃO 

A Exata Certificadora Ltda., Organismo de Certificação de Produtos n° 0097, acreditado pela Cgcre, 

declara que o modelo de Conjunto Aluno FDE-FNDE DA, classes dimensionais 06, 05 e 04, abaixo 

descritos, certificado EXATA n° 003.2014.CJA.03/2015, fabricado pela empresa MAQMÓVEIS INDÚSTRIA 

E COMÉRIO DE MÓVEIS LTDA., localizada na rua Alberto Pereira, 80 — Distrito Industrial Nadir de Paula 

Eduardo — Taquaritinga/SP, inscrita no CNPJ n° 54.826.367/0004-30, atende ao prescrito nos requisitos 

técnicos descritos nos CITs (Caderno de Informações Técnicas) no EDITAL DE PREGÃO PREÇOS N°  

10/2017, Processo Administrativo n223034.002238/2016-53 do Fundo Nacional de Desenvolvimento da 

Educação. 

Família 
Classe 

dimensional 
Marca Descrição 

Fabricante dos 

componentes 

Conjunto aluno 

FDE-FNDE 

CJA-06 

MAQMOVEIS 

CONJUNTO DO ALUNO FDE-FNDE COMPOSTO 
DE 1 MESA E 1 CADEIRA. FAIXA DE ESTATURA 

DO ALUNO: 1.590 A 1.880M 

Componentes 

plásticos injetados 

(assento, encosto 

porta livros, sapatas, 

ponteiras) fabricados 

pela Zurich 

Fitas de bordo: 

Tecnofris 

CJA-05 

CONJUNTO DO ALUNO FDE-FNDE COMPOSTO 
DE 1 MESA E 1 CADEIRA. FAIXA DE ESTATURA 

DO ALUNO: 1.460 A 1.765M 

CJA-04 

CONJUNTO DO ALUNO FDE-FNDE COMPOSTO 
DE 1 MESA E 1 CADEIRA. FAIXA DE ESTATURA 

DO ALUNO: 1.330 A 1.590M 

- 



maqmóveis 
FUNDO NACIONAL DE DESENVOLVIMENTO DA EDUCAÇÃO - FNDE 
PREGÃO ELETRÔNICO PARA REGISTRO DE PREÇOS N° 10/2017 
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 23034.002238/2016-53 

DATA DE ABERTURA: 16/10/2017 
HORA: 10:00 

DECLARAÇÃO DE CONCORDÂNCIA COM O FORNECIMENTO 
DE INFORMAÇÕES RELACIONADAS AO CONTROLE DE QUALIDADE 

Nome do fabricante: MAQMÓVEIS INDÚSTRIA E COMÉRCIO DE MÓVEIS LTDA 
CNPJ: 54.826.367/0004-30 

Nome do fornecedor: MAQMÓVEIS INDÚSTRIA E COMÉRCIO DE MÓVEIS LTDA 
CNPJ: 54.826.367/0004-30 

Organismo de Certificação de Produto: EXATA CERTIFICADORA LTDA 
CNPJ: 17.173.017/0001-43 

O Organismo de Certificação de Produto (OCP), por nós contratado, nos termos do Edital do Pregão 

Eletrônico n° 10/2017, fica autorizado a fornecer ao FNDE todas as informações referentes à análise 

do controle de qualidade, conforme item 5 do Caderno de Informações Técnicas (CIT). 

Taquaritinga, 23 de Novembro de 2017. 

1(fl /2/W41  
Roberto Ricardo da Costa 
Sócio — Administrador 
RG n° 10.770.666-0 
CPF n° 005.423.338-05 

 

E54.826.367/0004-357 

 

MAQMÓVEIS INDÚSTRIA E COMÉRCIO 
DE MÓVEIS LTDA 

RUA ALBERTO PEREIRA, 80 
DISTRITO NADIR DE PAULA EDUARDO 

e 	CEP: 15900-000 
j,TAQUARITINGA-SP 

 

  

  

   

MAQMÓVEIS INDÚSTRIA E COMÉRCIO DE MÓVEIS LTDA 
Rua Alberto Pereira n9  80— Núcleo de Desenvolvimento Integrado Nadir de Paula Eduardo - Taquaritinga - SP 
CEP 15900-000 Tel.(16)3253-9150 
CNPJ 54.826.367/0004-30 lnsc. Estadual 684.118.068.115 
maqmoveis.com.br  



Taquaritinga, 23 de Novembro de 2017. 

14 
oberto Ricardo da Costa 

Sócio — Administrador 
RG n° 10.770.666-0 
CPF n° 005.423.338-05 

maqmóveis 
FUNDO NACIONAL DE DESENVOLVIMENTO DA EDUCAÇÃO - FNDE 
PREGÃO ELETRÔNICO PARA REGISTRO DE PREÇOS N° 10/2017 
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 23034.002238/2016-53 

DATA DE ABERTURA: 16/10/2017 
HORA: 10:00 

DECLARAÇÃO DE CONCORDÂNCIA E CIÊNCIA DO PROCEDIMENTO DE 
RETIRADA DE PROTÓTIPOS REPROVADOS 

MAQMÓVEIS INDÚSTRIA E COMÉRCIO DE MÓVEIS LTDA, inscrita sob o CNPJ 
n° 54.826.367/0004-30, com sede no endereço Rua Alberto Pereira n° 80 — Núcleo de 
Desenvolvimento Integrado Nadir de Paula Eduardo, na cidade de Taquaritinga/SP, por intermédio 
de seu representante legal, DECLARA que concorda e tem ciência que, em caso de reprovação, a 
empresa terá o período de 15 (quinze) dias, após a homologação do item, para a retirada dos protótipos 
reprovados, conforme disposto no item 5.6.1.12.1. do Caderno de Informações Técnicas do Pregão 
Eletrônico n° 10/2017. No caso de retirada dos protótipos, deverá ser feita prévia comunicação pelo 
email nucleodequalidadegfnde.gov.br  para o agendamento. 

F54.826.367/0004-36.1 
MAQMÓVEIS INDÚSTRIA E COMÉRCIO 

DE MÓVEIS LTDA 
RUA ALBERTO PEREIRA, 80 

DISTRITO NADIR DE PAULA EDUARDO 
CEP: 15900-000 

Lig  TAQUARITINGA-SP 

e Letras e Títulos 
uantinga • SP - Fone 16 3252-2055 

ngues • Tabelião de Notas 

2° Tabelião de Notas e de Protest 
Rua Duque de Cedas, n..282 • Centro 
Bel, Durvallno CristlanoWettenc 

Reconheço, por seaelhança a(s) egi-
COSTA(1155W. 

ttaritinga-SP, 23/11/,.' 

- K$ 5,2 
311 O SELO DE kiTENTICIDADE 

Ê TAGUARI. c) 
-5 

_ 
MAQMÓVEIS INDÚSTRIA E COMÉRCIO DE MÓVEIS LTDA 
Rua Alberto Pereira n° 80- Núcleo de Desenvolvimento Integrado Nadir de Paula Eduardo - Taquaritinga - SP 
CEP 15900-000 Tel.(16)3253-9150 
CNPJ 54.826.367/0004-30 insc. Estadual 684.118.068.115 
maqmoveis.com.br  
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Fornecedor 
FRANPLAST 
Material 

PP CINZA RECICLADO K93 
Código 

Lote N° 936/17 
Quant. 117Orsc N°  

A rovação 	Uso 

RESPONSÁVEL TÉCNICO 

Nome: Enézio C. M. dos Santos 

Assinatura: 

Data de Emissão 04/08/2017 NF6048 
PORTA LIVRO 

Data 04/08/2017  

Sequencia 1 / CtLi'!A CAI OR
2°TABELIOi‘:TO-TAQUARITINGA-SP 

DECLARAÇÃO DE ORIGEM DE MATÉRIA—PRIMA 
RECICLADA 

Declaração de procedência e fornecimento de matéria-prima reciclada no 

processo de fabricação de injetados plásticos. 

N° do Docto.:4983/2217 	Tipo: A  

I Número de referência/ código * do fornecedor: 201.076 

* O número de referência ou código do fornecedor de matéria prima está associado aos dados do 
fornecedor da matéria prima reciclada que devem estar arquivados para fins de auditoria na empresa 

fabricante dos componentes injetados. 

--- • -- 
Empresa: Zurich Ind.e Com.de Derivados Termo Plásticos Ltda  
Endereço: Nicola Demarchi 	N°180 Bairro: Demarchi 

Cidade: São Bernardo Do Campo  Estado:SP CEP: 09.820-650 

CNP): 53.914.057/0001-62 Tel :11-4396-2343 

Produto/Descrição 
Composição 

0/0 Puro 
Quant. , 	Unid. 

1 0/0 Reciclado 

POLIPROPILENO CINZA REC K-93  95% 05% 11.700 Kg 



No do Docto.: Tipo: B 

Cidade: São Bernardo do Campo Estado: São Paulo 
Tel: (11.) 4396-2343 CNP): 53.914.057/0001-62 

ORIGEM 
Empresa: ZURICH INDUSTRIA E COMÉRCIO DE DERIVADOS TERMOPLASTICOS LTDA 

Bairro: Demarchi Endereço: Av. Nicola Demarchi, 180 
CEP: 09820-655 

Declaração Tipo A 4983/2217 

               

 

Produto! Descrição 

   

Composição 

 

Quant. Unid. 

   

o/o Reciclado 	% Puro 

 

               

Porta Livros 

    

95 	 5 

 

1.100 PEÇAS 
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RESPONSÁVEL TÉCNICO 

r Nome: Marcelo Volponi Garcia 

Assinatura;,— 

Data de 	 8/08/2017 

DECLARAÇÃO DE UTILIZAÇÃO DE MATÉRIA- 

PRIMA RECICLADA 

Declaração de procedência e utilização de matéria-prima reciclada no 

processo de fabricação de injetados plásticos. 

DESTINO 

Empresa: MAQ MÓVEIS INDÚSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA 
Endereço: Rua Alberto Pereira, 80 - Distrito Industrial Bairro: Nair de P. 

Eduardo 

Cidade: Taquaritinga 	V-1  Estado: 	São Paulo CEP: 15900-000 

CNP): 54.826.367/0004-30 Tel: (16) 3253-9150 

ESPECIFICAÇÃO 

E a declaração é válida somente se apresentada em conjunto com a Declaração de Origem de 

atéria prima Reciclada (Tipo A) correspondente. 



Identificação dos componentes injetados 
_ 	 

codificação 

12/01b 

12/02b 

descrição 

Ponteira superior da mesa  com datador modificado (CJA's) 

Sapata posterior da mesa com datador modificado (CJA's) 
12/03b 	Sapata frontal da mesa com datador modificado (CJA's) 
12/04c 	Assento com afeta e datador modificados (DA's) 
12/05c 	Encosto com tampografia e datador modificado (CJA's) 
12/06b 
	

Sapata/Ponteira da cadeira com datador modificado (CJA's) 
12/07b 
	

Porta-livros com aleta e datador modificados (CJAs) 
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DECLARAÇÃO DE COMPATIBILIDADE ENTRE 
CAVIDADES DE MOLDES DE INJEÇÃO 

No d Docto.: 01/2016 	, Tipo: D 

Dados do fabricante de peças injetadas  

Empresa: ZURICH IND. E COM.  DERIVADOS TERMOPLÁSTICOS  LTDA 
Endereço: AVENIDA NICOLA DEMARCHI 180 	 Bairro: DEMARCHI 
Cidade: S.B.C. 	 rÉ-stado: SP 	 CEP: 09820-655 

—CNPJ: 53.914.057/0001-62 	 1 Tel: (11) 4396-2343 

Declaro que todas as cavidades de moldes de injeção de cada 

um dos componentes discriminados abaixo são compatíveis 

com os respectivos componentes aprovados pela comissão 

técnica FDE/ FNDE, considerando os aspectos relacionados a: 

dimensões, tolerâncias, forma, peso, cor, texturas, marcações 
e gravações. 

Declaro para os devidos fins que as informações acima são 
verdadeiras. 

DIRETOR INDUSTRIAL 

Nome: EDSON MENEGUELLO JR. 

Assinatura: 

1 /4e 

Data de Emissão: 	28 / 09 / 2016 

tr".V15.1 

111RICH liii - C.ATI. de Derivados.  
i*GA. 

Nir:oin Domar-chi 11'3  180 

È DOM arehl - CP 09820-660  

sixt, Bui n ',-do do CairapO. 

CÓPIA COLORA 
10g). v..! rY',u'rn TAQUARITINGA-SP 
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RELATÓRIO N° AG244/17.LAU 

Auditor: Luiz Eduardo Nogueira 
	

Data do Relatório: 24/11/2017 

Dados da empresa: 

Razão Social: Maqmóveis Indústria e Comércio de Móveis Ltda. 

Endereço: Rua Alberto Pereira, 80 — Distrito Industrial Nadir de Paula Eduardo —Taquaritinga/SP 

Telefone: (16) 3253 9150 

CNPJ: 54.826.367/0004-30 

Contato: Sr. Roberto Ricardo da Costa 

AVALIAÇÃO DE PROTÓTIPO 

EDITAL N 2  10/2017 - FNDE 

1 - NATUREZA DO TRABALHO 

Esta avaliação foi realizada para comprovar o atendimento aos requisitos técnicos descritos no 

Caderno de Informações Técnicas — CIT, Conjunto Aluno (CJA-06) - do Edital do Pregão Eletrônico n2 10/2017. 

2 - IDENTIFICAÇÃO DA AMOSTRA 

- Conjunto aluno CJA-06 FNDE 

Fabricante/Fornecedor: Maqmóveis Indústria e Comércio De Móveis Ltda. 	CNPJ: 54.826.367/0004-30 

Endereço: Rua Alberto Pereira, 80 — Distrito Industrial Nadir de Paula Eduardo — Taquaritinga/SP 

Telefone: (16) 3253 9150 

Certificado Exata n9  003.2014.CJA.03/2015 

REGISTRO INMETRO: 000485/2014 

Exata Certificadora —Av, Rio Branco, 181/1508, Centro 20040-007 Rio de Janeiro/RJ Tel: (21) 2532-1379 ou (21) 3179-1172 exataextacertificadora.com.br  
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RELATÓRIO N° AG244/17.LAU 

NORMAS APLICÁVEIS 

DESCRITAS AO LONGO DESSE RELATÓRIO 

PROCEDIMENTO 
4.1 — PERÍODO DE REALIZAÇÃO DO ENSAIO 

Avaliação realizada em 24/11/2017. 
Datas de realização de ensaios laboratoriais estão descritas ao longo desse relatório 

4.2 - AMOSTRAGEM 

Amostragem referente à Etapa Protótipo — 24/11/2017 

4.3 — EQUIPAMENTOS/INSTRUMENTOS UTILIZADOS 
Trena 
Paquímetro 
Medidor de Ângulos 
Gabaritos de raios 
Medidor de espessura de camada de tinta 

5 - RESULTADOS: 
5.1 — AVALIAÇÃO DIMENSIONAL 

Incerteza expandida para medidas lineares baseada em uma incerteza padronizada combinada, 
multiplicada por um fator de abrangência k=2, provendo um nível de confiança de aproximadamente 95,45%. 

Exata Certificadora — Av. Rio Branco, 181/1508, Centro 20040-007 Rio de Janeiro/RJ Tel: (21) 2532-1379 ou (21) 3179-1172 exataaextacertificadora.com.br  
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RELATÓRIO N° AG244/17.LAU 

5.1.1 — MESA CJA-06 

Identificação do tamanho C.JA-06 

Tolerâncias Valor obtido 

(mm) 

Incerteza de 

medição 

(mm) 

Avaliação 

(CONFORMEI 

NÃO 

CONFORME) 

Identificação da cor 
AZUL 

(mm) 

Faixa de estatura (m) 1,59 a 1,88 

di Distância tampo/ estrutura 23 +/-3 mm 23 + 2 Conforme 

d2 Distância estrutura/ travessa 116 +/-3 mm 116 + 2 Conforme 

d3 Dimensão horizontal da estrutura 367 +/-3 mm 367 + 2 Conforme 

d4 Distância tampo/ travessa 86 11-3 mm 86 + 2 Conforme 

d5 Distância interna entre as pernas 519 +5/-2 Mal 521 + 2 Conforme 

ri Raio do canto do tampo 50 -2 Mal 50 - Conforme 

T2 Raio da curva da estrutura da mesa 100 41-5 mm loo - Conforme 

11 Largura do tampo 600 +2 rrit11 601 + 2 Conforme 

12 Largura da estrutura da mesa 580 +/-3 MM 580 + 2 Conforme 

pi Profundidade do tampo 450 +2 Min 451 + 2 Conforme 

p2 Profundidade dos pés 446 +/-3 mm 445 + 2 Conforme 

ei Espessura do tampo 19,4 +/-1 mm 19,78 + i Conforme 

hi Altura da mesa 760 ± 10 mm 762 + 2 Conforme 

5.1.2 — CADEIRA CJA-06 

Identificação do tamanho CJA-06 

Tolerâncias Valor obtido 
(mnvo) 

Incerteza de 

medição 

(rnmr) 

Avaliação 

(CONFORME/ 

NÃO 

CONFORME) 

Identificação da cor 
AZUL 

(mm) 

Faixa de estatura (m) 1,59 a 1,88 

d6 Distância entre travessas do assento 296 +/-3 mm 296 + 2 Conforme 

d7 Distância entre pés frontal/traseiro 471 +/-3 MM 472 + 2 Conforme 

T3 Raio pés traseiros 50 +/-1 mm 50 - Conforme 

T4 Raio pés frontais 50 +/-1 mm 50 Conforme 

r5 Raio estrutura do encosto 50 +/-1 mm 50 Conforme 

14 Largura da estrutura da cadeira 387,7 +/-3 M111 388 + 2 Conforme 

h2 Altura do assento 460 ± io Min 460 + 2 Conforme 

ai 
Ângulo entre estrutura do assento/ 

encosto 
98° +/- i° 99 +1 Conforme 

a2 Ângulo da estrutura do assento 94°  +/- 1° 94 + i Conforme 

5.2 — REQUISITOS GERAIS 

* O OCP deverá indicar a norma de referência. 

DESCRIÇÃO TOLERÂNCIAS RESULTADO 

Mesa 

Tampo em MDP, com espessura de 18 mm. 
ABNT NBR14810- 

2:2013 
Conforme 

Tampo em MDF, com espessura de 18 mm. 
ABNT NBR15316- 

2:2014 
N.A. 

Exata Certificadora — Av. Rio Branco, 181/1508, Centro 20040-007 Rio de Janeiro/RJ Tel: (21) 2532-1379 ou (21) 3179-1172 exataextacertificadora.com.br  
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RELATÓRIO N° AG244/17.LAU 

Revestimento 	na face 	superior em 	laminado 	melamínico de 	alta 

pressão de 0,8 mm de espessura, acabamento texturizado na cor 

CINZA. 

ABNT NBR 

15761:2009 
Conforme 

Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento (contra: 

placa fenólica) de 0,6 mm 

ABNT NBR 

15761:2009 
Conforme 

Aplicação de porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm 

(ver detalhamento e notas 1 e 2 no projeto) 
CIT Conforme 

Ausência de espaço vazio entre a superfície da porca garra e o laminado 

de alta pressão após o aperto dos parafusos que fixam o tampo à 

estrutura 	ou 	aplicação 	de 	batoques 	ou 	mastigue 	elástico 	para 

preencher o espaço entre a superfície da porca garra e o laminado de 

alta pressão (ver detalhamento e notas 1 e 2 no projeto). 

CIT Conforme 

Fita de bordo 

Dimensões nominais de 22 mm (largura) x 3 mm (espessura). 

+/- 0,5 mm para a 

espessura 
PVC- Conforme 

Fita de bordo CIT 

Conforme 

Fabricante 
Tecnofris 

Cor da fita de bordo: AZUL CIT 

Conforme 
Fabricante 
Tecnofris 

Qualidade da colagem com resistência ao arrancamento mínima de 

70N 

ABNT NBR 

16332:2014 
Anexo A 

Conforme 

Relatório Falcão 

Bauer MOV/L-N2  

018.817/17 de 

20/11/2017 

Estrutura 	com 	montantes 	verticais 	e 	travessa 	longitudinal 

confeccionados em tubo de aço carbono, com costura, secção oblonga 

de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); 

ABNT NBR 

8261:2010 
Conforme 

Travessa superior confeccionada em tubo de aço carbono, com costura, 

curvado em formato de "C", com secção circular de 0 = 31,75nnm (1 

1/4"), em chapa 16 (1,5mm) 

ABNT NBR 

8261:2010 
Conforme 

Pés confeccionados em tubo de aço carbono, com costura, secção 

circular de 0 = 38mm (i 1/2"), em chapa 16 (1,5mm). 

ABNT NBR 

8261:2010 
Conforme 

Fixação do tampo à estrutura através de porcas garra e parafusos com 

rosca métrica M6, 0 6,omm, comprimento 47 mm (+ou- 2 mm), cabeça 

panela, fenda Phillips 

CIT Conforme 

Porta-livros 

Porta-livros injetado com 	modificação 	na 	aleta frontal 	(com 	novo 
modelo de datador). 

CIT 
Conforme 
Fabricante 

Zurich 

Cor do porta-livros: CINZA CIT Conforme 

Gravação, 	no 	porta-livros, do símbolo internacional de 	reciclagem, 
apresentando o número identificador do polímero; da identificação do 

"modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto) e do nome da 

empresa fabricante (por extenso) do componente injetado. 

Esse componente também deve possuir datador duplo com miolo 

CIT Conforme 

Exata Certificadora — Av. Rio Branco, 181/1508, Centro 20040-007 Rio de Janeiro/RJ Tel: (21) 2532-1379 ou (21) 3179-1172 exataaextacertificadora.com.br  
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RELATÓRIO N° AG244/17.LAU 

giratório de 16mm de diâmetro (tipo insert), indicando mês e ano de 

fabricação (conforme indicação no projeto). 
Fixação do porta-livros à travessa longitudinal através de rebites de 

"repuxo". 
CIT Conforme 

Ponteiras e sapatas da mesa 

Ponteira injetada (com novo modelo de datador). CIT 
Conforme 

Fabricante Zurich 

Cor da ponteira: AZUL CIT Conforme 

Gravação, 	na 	ponteira, 	do 	símbolo 	internacional 	de 	reciclagem, 

apresentando o número identificador do polímero; da identificação do 
"modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto) e do nome da 
empresa fabricante (por extenso) do componente injetado. 
Esse componente também deve possuir datador duplo com miolo 
giratório de 5 ou 6mm de diâmetro (tipo insert), indicando mês e ano 

de fabricação (conforme indicações nos projetos). 

CIT Conforme 

Sapata frontal injetada (com novo modelo de datador). CIT 
Conforme 

Fabricante Zurich 

Cor da sapata frontal: AZUL CIT Conforme 

Gravação, na sapata frontal, do símbolo internacional de reciclagem, 
apresentando o número identificador do polímero; da identificação do 
"modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto) e do nome da 
empresa fabricante (por extenso) do componente injetado. 
Esse componente também deve possuir datador duplo com miolo 
giratório de 5 ou 6mm de diâmetro (tipo insert), indicando mês e ano 

de fabricação (conforme indicações nos projetos). 

CIT Conforme 

Sapata posterior injetada (com novo modelo de datador). CIT 
Conforme 

Fabricante Zurich 

Cor da sapata posterior: AZUL CIT Conforme 

Gravação, na sapata posterior, do símbolo internacional de reciclagem, 
apresentando o número identificador do polímero; da identificação do 
"modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto) e do nome da 
empresa fabricante (por extenso) do componente injetado. 
Esse componente também deve possuir datador duplo com miolo 
giratório de 5 ou 6mm de diâmetro (tipo insert), indicando mês e ano 
de fabricação (conforme indicações nos projetos). 

CIT Conforme 

Fixação das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de 

"repuxo". 
CIT Conforme 

Pintura dos elementos metálicos em tinta em pó, brilhante, espessura 
mínima de 40 micrometros, na cor CINZA. 

CIT Conforme 

Tonalidade da cor: CINZA - referência RAL 704.0 CIT Conforme 

Cadeira 

Assento injetado com modificação da aleta frontal (com novo modelo 
de datador). 

CIT 
Conforme 

Fabricante Zurich 

Cor do assento injetado: AZUL CIT Conforme 

Gravação, 	no 	assento, 	do 	símbolo 	internacional 	de 	reciclagem, 
apresentando o número identificador do polímero; da identificação do 
"modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto) e do nome da 
empresa fabricante (por extenso) do componente injetado. 
Esse componente também deve possuir datador duplo com miolo 

CIT Conforme 

Exata Certificadora —Av. Rio Branco, 181/1508, Centro 20040-007 Rio de Janeiro/RJ Tel: (21) 2532-1379 ou (21) 3179-1172 exataaextacertificadora.com.br  
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RELATÓRIO N° AG244/17.LAU 

giratório, de 16mm de diâmetro (tipo insert), indicando mês e ano de 

fabricação (conforme indicações nos projetos). 

Encosto 	injetado 	com 	tannpografia 	para 	identificação 	do 	padrão 

dimensional (com novo modelo de datador). 
CIT 

Conforme 

Fabricante Zurich 

Cor do encosto injetado: AZUL CIT Conforme 

Gravação, 	no 	encosto, 	do 	símbolo 	internacional 	de 	reciclagem, 

apresentando o número identificador do polímero; da identificação do 

"modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto) e do nome da 

empresa fabricante (por extenso) do componente injetado. 

Esse componente também deve possuir datador duplo com miolo 

giratório, de 16mm de diâmetro (tipo insert), indicando mês e ano de 

fabricação (conforme indicações nos projetos). 

CIT Conforme 

Assento em compensado anatômico. 

N.A. 

Cor do assento em compensado revestido em laminado: AZUL 

Assento fabricado em compensado anatômico moldado a quente, 

contendo no mínimo sete lâminas internas, com espessura máxima de 

1,5mm cada, isentas de rachaduras, e deterioração por fungos ou 

insetos. 

Quando 	fabricado 	em 	compensado, 	o 	assento 	deve 	receber 

revestimento na face superior de laminado melamínico de alta pressão, 

0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado. 

Quando fabricado em compensado, deve possuir revestimento da face 

inferior em lâmina da espécie Eucalyptus, com acabamento em verniz, 

inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento mínima de 9,7 mm 

e máxima de 12 mm. 

Os assentos em madeira compensada devem conter o nome do 

fabricante do componente, mês e ano de fabricação; e a identificação 

"Modelo FDE-FNDE". Estas informações devem ser gravadas por meio 

de carimbo ou gravação a fogo sob a camada de verniz, de modo a 

serem indeléveis, e devem trazer o nome do fabricante do componente 

(por extenso). 

Encosto em compensado anatômico com tampografia. 

Cor do encosto em compensado revestido em laminado: AZUL 

Encosto fabricado em compensado anatômico moldado a quente, 

contendo no mínimo sete lâminas internas, com espessura máxima de 

1,5mm cada, isentas de rachaduras, e deterioração por fungos ou 

insetos. 

Quando 	fabricado 	em 	compensado, 	o 	encosto 	deve 	receber 

revestimento nas duas faces de laminado melamínico de alta pressão, 

0,6 a o,8mm de espessura, acabamento texturizado. 

Se fabricado em compensado, o encosto deve possuir bordos com 

acabamento em verniz. Espessura acabada do encosto mínima de 9,6 

mm e máxima de 12,1 MM. 

O encosto, se for em compensado moldado, deve trazer gravado de 

forma indelével no topo inferior, o nome do fabricante do componente. 

Estrutura em tubo de aço carbono, com costura, 0 20,7 mm, em chapa 

14 (1,9 ITIM). 

ABNT NBR 

8261:2010 
Conforme 

Exata Certificadora — Av. Rio Branco, 181/1508, Centro 20040-007 Rio de Janeiro/RJ Tel: (21) 2532-1379 ou (21) 3179-1172 exataQextacertificadora.com.br  
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Fixação do assento à estrutura através de rebites de "repuxo". CIT Conforme 

Fixação do encosto à estrutura através de rebites de "repuxo". CIT Conforme 

Ponteiras e sapatas da cadeira 

Sapata/ ponteira injetada (com novo modelo de datador). CIT 
Conforme 

Fabricante Zurich 

Cor da sapata/ ponteira: AZUL CIT Conforme 

Gravação, na sapata/ ponteira, do símbolo internacional de reciclagem, 
apresentando o número identificador do polímero; da identificação do 
"modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto) e do nome da 
empresa fabricante (por extenso) do componente injetado. 
Esse componente também deve possuir datador duplo com miolo 
giratório de 5 ou 6mm de diâmetro (tipo insert), indicando mês e ano 
de fabricação (conforme indicação no projeto). 

CIT Conforme 

Fixação da sapata/ ponteira à estrutura através de encaixe e pino 
expansor injetado. 

CIT Conforme 

Pintura dos elementos metálicos em tinta em pó, brilhante, espessura 
mínima de 40 micrometros, na cor CINZA. 

CIT Conforme 

Tonalidade da cor: CINZA - referência RAL 7040 CIT Conforme 

Características gerais 

Tratamento antiferruginoso que assegure resistência à corrosão em 

câmara de névoa salina de no mínimo 300 horas. 

Item atendido 

pela certificação 

Conforme 
Relatório de 

ensaios MOV/L- 
016.895/17 de 
12/10/2017 

IM — Identificação do padrão dimensional da mesa - tampografia para 

identificação do padrão dimensional na lateral direita, na face externa 

da estrutura da mesa, conforme projeto gráfico e aplicação. 

CIT Conforme 

IC — Identificação do padrão dimensional da cadeira - para identificação 

do padrão dimensional na parte posterior do encosto da cadeira, 

conforme projeto gráfico e aplicação. 

CIT Conforme 

Todos 	os 	componentes 	injetados 	são 	produzidos 	pelo 	mesmo 

fabricante 
CIT Conforme 

6— CONCLUSÃO 

A amostra protótipo, descrita no item 2 está conformidade com o EDITAL DE PREGÃO ELETRÔNICO N210/2017, 
segundo especificações dos cadernos de informações técnicas dos produtos. 

Taquaritinga/SP, 24 de novembro de 2017. 

Luiz EduardoiNogueira 

luiz@exatacertificadora.com.br  
Diretor 

Ulf,-ái-Crtít2f4  (,1-4;a,7 
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2. 	METODOLOGIA(S) UTILIZADA(S) 

NBR 14006:2008 — Móveis escolares — Cadeiras e Mesas para conjunto aluno individual 

NBR NM 300:2004 - Segurança de Brinquedos - Parte 1: Propriedades Gerais, Mecânicas e 

Físicas. 

NBR 14535:2008 - Móveis de Madeira - Requisitos e Ensaio para superfícies pintadas 

NBR 8094:1983 — Material Metálico Revestido e Não Revestido Corrosão por Exposição à 

Névoa Salina 

NBR ISO 4628:2015 - Tintas e vernizes — Avaliação da degradação de revestimento — 

Designação da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudanças uniformes 

na aparência - Parte 3: Avaliação do grau de enferrujamento 

NBR 5841:2015 - Determinação do grau de empolamento de superfícies pintadas 

NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinação da espessura da película seca sobre 

superfícies rugosas - Método de ensaio 

a 

NBR 11003:2009 — Tintas — Determinação da adcitê 

2 
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3. 	RESULTADOS OBTIDOS 

tóii-111•4BW1S'e I 	,7 	ox° CRL 0003. 
EltAdUrtriterWaiMpe.bae3f5A:cNditation  Cooperation. 

Rafael Carmolo Bussadori • Escleve,ae 3 . 

3.1. 	Ensaio de verificações dos requisitos dimensionais conforme o subitem 4.2 da 
Norma NBR 14006:2008 

Mesa 

Parâmetro Unidade Obtido U Especificado 

Largura do tampo (b1) 1111T1 601 ± 0,02 600 Mínimo 

Largura do espaço para as pernas (132) fT1111 Conforme -- 500 Mínimo 

Altura do tampo (h1) fT1tT1 764 ± 1,31 750 a 770 

Altura para movimentação das coxas (h2) mm Conforme -- 665 Mínimo 

Altura para movimentação dos joelhos (h4) mm Conforme -- 565 Mínimo 

Profundidade do tampo (t1) mm 451 ± 0,02 450/500 Mínimo 

Profundidade do espaço para as pernas (t2) fIlITI Conforme -- 400 Mínimo 

Profundidade para movimentação das pernas 
(t3) 

mm Conforme -- 500 Mínimo 

Raio da borda de contato com o usuário (r3) mm Conforme -- 2,5 Mínimo 

Raio das arestas e quinas (I-4) ri-1m Conforme -- 1 Mínimo 

Raio de curvatura dos cantos (r5) ri-1m Conforme -- 20 Mínimo 

Cadeira 

Parâmetro Unidade Obtido U Especificado 

Largura do assento (b3) mm 398 ± 0,02 390 Mínimo 

Largura do encosto (b4) rT1111 395 ± 0,02 350 Mínimo 

Altura do assento (h8) mm 454 ± 1,31 450 a 470 

Extensão vertical do encosto (h7) mr11 170 ± 0,02 150 Mínimo 

Raio da aba frontal do assento (r1) niirT1 Conforme -- 30 a 90 

Raio de curvatura da parte interna do encosto 
(r2) 

trIfT1 Conforme -- 400 a 900 

Profundidade útil do assento (t4) 11-1n1 416 ± 1,31 400 a 440 

Profundidade da superfície do assento (t7) rtifT1 427 ± 1,31 416 Mínimo 

Altura do ponto "S” (h6) rTlIT1 206 ± 1,31 200 a 230 

Raio das arestas e quinas (r4) MIM Conforme -- 1 Mínimo 

Raio de curvatura dos cantos (r5) mm Conforme -- 20 Mínimo 

Ângulo de inclinação do encosto (f3) O  102 ± 0,13 95 a 110 

Inclinação do assento (A) O  -3 ± 0,13 -2 a -5 
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3.2. Ensaio para verificação das saliências, reentrâncias ou perfurações que 
apresentem características cortantes conforme o subitem 4.3.3 da Norma NBR 

14006:2008 

Mesa 

Parâmetro Unidade Obtido U 	1 Especificado 

Força aplicada N 6,0 ±0,18 5,5 a 6,0 

Percentual do comprimento da fita que foi 
cortada 

o/o O ± 0,20 50 Máximo 

Resultado -- 
Borda não 
perigosa 

-- 
A borda não deve ser 

perigosa 

Cadeira 

Parâmetro Unidade Obtido U Especificado 

Força aplicada N 6,0 ± 0,18 5,5 a 6,0 

Percentual do comprimento da fita que foi 
cortada 

ok O ± 0,24 50 Máximo 

Resultado -- 
Borda não 
perigosa -- 

A borda não deve ser 
perigosa 

3.3. 	Ensaio para verificação de respingos provenientes de soldas na estrutura 
metálica conforme o subitem 4.3.5 da Norma NBR 14006:2008 

Mesa 

Especificado 
	

Obtido 

A estrutura metálica não pode apresentar respingos provenientes de solda 
	

Conforme 

Cadeira 

Especificado ._ 	pp 	- , Obtido . 

A estrutura metálica não pode apresentar respingõs prq , watesfeIC 	'Cã' _ lu-
Conforme 

a 

1°0
500100 
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3.4. Ensaio de rugosidade conforme o subitem 4.3.9 da Norma NBR 14006:2008 

Tampo 

Região Parâmetro Unidade Obtido U Especificado 

1 

Rugosidade (Ra) 
da superfície do 
tampo da mesa 

pm 

4 ±0,63 

40 Máximo 

2 4 ± 0,63 

3 4 ± 0,63 

4 4 ± 0,63 

5 3 ±0,63 

Assento 

Região Parâmetro Unidade Obtido U Especificado 

1 

Rugosidade (Ra) 
da superfície do 
tampo da mesa 

pm 

5 ±0,63 

40 Máximo 

2 6 ± 0,63 

3 6 ± 0,63 

4 6 ± 0,63 

5 6 ±0,63 

Encosto 

Região Parâmetro Unidade Obtido U Especificado 

1 

Rugosidade (Ra) 
da superfície do 
tampo da mesa 

pm 

6 ±0,63 

40 Máximo 

‘" c, 	; 

2 6 ± 0,63 

3 5 ± 0,63 

4 5 ± 0,63 

5 5 	
„, ,,,nrAs 	n"  	5,  1Y 

a 

'0.5.50
0:050,

,,g)  
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3.5. Ensaio de resistência à abrasão da superfície do tampo da mesa conforme o 
subitem 4.3.12 (d) da Norma NBR 14006:2008 

Tampo 

Parâmetro Unidade 
Obtido 

Especificado 
CPI CP 2 CP 3 U 	i  

mperatura média de condicionamento 
antes da realização do ensaio 

°C 23 23 23 ± 0,96 21 à 25 

Umidade média de condicionamento 
antes da realização do ensaio 

cyo 50 50 50 ±1,8 45 à 55 

Tempo de condicionamento antes da 
realização do ensaio 

horas 24 24 24 -- 24 

Temperatura do ambiente durante o 
ensaio 

00 22,0 22,0 22,0 ± 0,31 -- 

Umidade do ambiente durante o ensaio °A 51,0 51,0 51,0 ± 1,4 -- 

Número de ciclos -- 100 100 100 -- 100 

Taxa de desgaste calculada mg/100 ciclos 6 11 13 ±0,001 100 Máximo 
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3.6. 	Ensaio de resistência à corrosão er c 
4.3.13.1 da Norma NBR 14006:2008 

iglio Filho •Ewrevente 
porn''"gues • Substituta 

1?éVottesalinao 0,forme o subitem 
OU&SeddOri • ESCloVeille 

Mesa-v  

Tempo de 
exposição 

(horas) 

Grau de empolamento conforme a 
Norma NBR 5841 

Grau de enferrujamento conforme a 
norma NBR ISO 4628-3 

Obtido Especificado Obtido Especificado 

24 do /to  

do /to  

Ri O 

RIO 

1 
dkik C°11"C% ‘' 

rIABEL10fIgn-2,:;'  

48 do /to  Ri O 

72 do /to  Ri O 

96 do  / to  Ri O 

120 do /to  Ri O 

144 do  / to  RIO 

168 do  / to  Ri O 

192 do  / to  Ri O 

216 do /to  Ri O 

240 do  / to  RIO 

264 do  / to  RIO 

288 do  / to  Ri O 

300 do /to  Ri O 

Nota 1 - A Norma NBR 14006:2008 descreve que o grau de enferrujamento deve ser avaliado 
conforme a Norma NBR 5770:1984, porém esta Norma foi cancelada e substituída pela Norma NBR 
ISO 4628-3:2015, onde o grau de enferrujamento FO estabelecido pela Norma NBR 5770:1984 
equivale ao grau Ri O (0% de área enferrujada), estabelecido pela Norma NBR ISO 4628-3:2015. 

Foto 3 - Mesa seccionada antes do ensaio Foto 4- Mesa seccionada após o ensaio 

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s). 
A reprodução deste documento somente poderá ser feita na integra e sua utilização para fins promocionais depende de autorização prévia. 
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Cadeda 

Tempo de 
exposição 

(horas) 

Grau de empolamento confoYme a 
Norma NBR 5841 

Grau de enferrujamento conforme a 
norma NBR ISO 4628-3 

Obtido Especificado Obtido Especificado 

24 do  /to  

do  / to  

Ri O 

RIO 

48 do  /to  RIO 

72 do  /to  Ri O 

96 do  /to  RIO 

120 do  / to  Ri O 

144 do  /to  Ri O 

168 do  / to  RIO 

192 do  /to  RIO 

216 do  / to  RIO 

240 do  /to  RIO 

264 do  /to  Ri O 

288 do  / to  Ri O 

300 do  / to  RIO 

Nota 1 — A Norma NBR 14006:2008 descreve que o grau de enferrujamento deve ser avaliado 
conforme a Norma NBR 5770:1984, porém esta Norma foi cancelada e substituída pela Norma NBR 
ISO 4628-3:2015, onde o grau de enferrujamento FO estabelecido pela Norma NBR 5770:1984 
equivale ao grau Ri O (0% de área enferrujada), estabelecido pela Norma NBR ISO 4628-3:2015. 

Foto 5 — Cadeira seccionada antes do ensaio Foto 6 — Cadeira seccionada após do ensaio 

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s). 
A reprodução deste documento somente poderá ser feita na integra e sua utilização para fins promocionais depende de autorização prévia. 
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3.7. 	Ensaio de determinação da espessura da 	ta, conforme o subitem 4.3.13.2 da 

Norma NBR 14006:2008 

Identificação da tinta ou sistema de pintura 

Não declarado 

Identificação do substrato 

Não declarado 

Identificação da preparação superficial do substrato 

Não declarado 

Método utilizado para determinação da espessura do revestimento 

Condições ambientais 

Parâmetro Unidade Obtido U 

Temperatura do ambiente durante o ensaio °C 22,0 ± 0,31 

Umidade do ambiente durante o ensaio cyo 63,0 ± 2,1 

Mesa 

Espessura da camada (pm) Temperatura 
(°C) 

Ponto 

Individual Média 

Obtido 
Corrigido 

com o fator 
de correção 

U Especificado Obtido U Especificado Obtido U 

1 101 76 

± 2,8 30 Mínimo 69 ± 29,1 40 Mínimo 

20,5 

± 0,31 

2 95 70 20,5 

3 92 67 20,5 

4 84 59 20,5 

5 97 72 20,5 

6 94 69 205 
' 

7 90 65 20,5 

8 94 69 20,5 

9 99 74 20,5 

10 91 66 20,5 

11 93 68 20,5 

12 93 68 20,5 

Maior valor encontrado que foi desprezado no cálculo da média (pm) 76 

Menor valor encontrado que foi desprezado no cálculo da média (pm) 59 

Fator de redução da espessura estabelecido pela norma NBR 10443 (pm) 25 

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s). 
A reprodução deste documento somente poderá ser feita na integra e sua utilização para fins promocionais depende de autorização prévia 
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ta- Ui 

Identificação da tinta ou sist a de pintura 

Não declarado 

Método utilizado para determinação da espessura do revestimento 

Identificação do substrato 

Não declarado 

Identificação da preparação superficial do substrato 

Não declarado 

Condições ambientais 

Parâmetro Unidade Obtido U 

Temperatura do ambiente durante o ensaio °C 22,0 ± 0,31 

Umidade do ambiente durante o ensaio cy, 63,0 ± 2,1 

Cadeira 

Espessura da camada (pm) Temperatura 
(°C) 

Ponto 

Indiv .dual Média 

Obtido 
Corrigido 

com o fator 
de correção 

U Especificado Obtido U Especificado Obtido U 

1 197 172 

± 2,8 30 Mínimo 

114 ,Il  

138 ± 19,6 40 Mínimo 

evio,N 
-'‘o'fi‘t,, r. 	.--2? ,, 	i 	, 	v,.,, , 

20,5 

± 0,31 

2 190 165 20,5 

3 147 122 20,5 

4 143 118 20,5 

5 163 138 20,5 

6 175 150 20,5 

7 173 148 20,5 

8 157 132 20,5 

9 139 20,5 

10 141 116 20,5 

11 191 166 20,5 

12 152 127 20,5 

Maior valor encontrado que foi desprezado no cálculo da média (pm) 172 

Menor valor encontrado que foi desprezado no cálculo da média (pm) 114 

Fator de redução da espessura estabelecido pela norma NBR 10443 (pm) 25 

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s). 
A reprodução deste documento somente poderá ser feita na integra e sua utilização para fins promocionais depende de autorização prévia. 
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Mesa 

Parâmetro Unidade Obtido U Especificado 

Temperatura do ambiente durante a realização do ensaio °C 22 ± 0,31 21 à 25 

Umidade do ambiente durante a realização do ensaio cyo 66 ± 1,4 60 à 70 

Tempo de aplicação da fita s 90 ± 0,068 60 a 120 

Destacamento na intersecção mm O ± 0,060 -- 

Classificação 
_ 

-- YO -- Yo ou Yi  

Destacamento ao longo das incisões mm O -- 

Classificação -- XO -- X0  ou X1 

Cadeira 

Parâmetro Unidade Obtido U Especificado 

Temperatura do ambiente durante a realização do ensaio °C 22 ± 0,31 21 à 25 

Umidade do ambiente durante a realização do ensaio o/o 66 ± 1,4 60 à 70 

Tempo de aplicação da fita s 90 ± 0,068 60 a 120 

Destacamento na intersecção mm O ± 0,060 -- 

Classificação -- YO -- Yo  ou Y1 

Destacamento ao longo das incisões mm O -- 

Classificação -- XO -- Xo  ou X1  

05?lik Caon fsk 

20  Ikam ...;0,J,Rmz,,,sp 

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s) 
A reprodução deste documento somente poderá ser feita na integra e sua utilização para fins promocionais depende de autorização prévia. 
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Laboratório de Ensaio Acreditado pelo Cgcre de acordo com NBR ISO IEC 17025, sob o n° CRL 0003. 
O Cgcre é signatário do Acordo de Reconhecimento Mútuo do ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation. 

3.9. 	Ensaio de carga estática vertical da mesa, conforme o subitem 6.3.1 da Norma 
NBR 14006:2008 

Mesa 

Parâmetro Unidade Obtido U Especificado 

Maior vão da mesa Rim 600 ± 0,012 -- 

Força aplicada N 1250 ±1,2 1187,5à 1312,5 

Deformação em relação ao maior vão do tampo cyo 0,5 ± 0,22 10 Máximo 

Avaliação após a realização do ensaio conforme o subitem 4.4.1 da Norma NBR 14006 

Parâmetro Avaliação 

Qualquer fratura de qualquer membro, junta ou componente Conforme 

Qualquer afrouxamento que não possa ser reapertado de ligações consideradas 
rígidas, quando verificadas com a aplicação de uma pressão manual em seus 
membros 

Conforme 

Qualquer movimento livre no tampo, pernas ou componentes, maior do que o 
verificado na inspeção inicial 

Conforme 

Qualquer deformação permanente em qualquer parte que possa afetar sua 
funcionalidade ou aparência 

Conforme 

CVN COLOR',;`,:.N 

? 

Centro geometrico 

 

Ponto de carregamento para a carga estática vertical 

Os resultados apresentados no presente documento referem-se 	usivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s). 
A reprodução deste documento somente poderá ser feita na íntegra e sua utilização para fins promocionais depende de autorização prévia. 
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Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s). 
A reprodução deste documento somente poderá ser feita na Integra e sua utilização para fins promocionais depende de autorização prévia. 
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Laboratório de Ensaio Acreditado pelo Cgcre de acordo com NBR ISO IEC 17025, sob o n° CRL 0003. 
O Cgcre é signatário do Acordo de Reconhecimento Mútuo do ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation. 

3.10. Ensaio de sustentação da carga da mesa, conforme o subitem 6.3.2 da Norma 
NBR 14006:2008 

Mesa 

Parâmetro Unidade Obtido U Especificado 

Maior vão da mesa 111rT1 600 ± 0,021 -- 

Massa uniformemente distribuída g/cm2  20,0 ± 0,000018 19,9 a 20,1 

Deformação permanente após a remoção da 
carga em relação ao vão 

cyo 0,1 ± 0,0007 0,5 Máximo 

Avaliação após a realização do ensaio conforme o subitem 4.4.1 da Norma NBR 14006 

Parâmetro Avaliação 

Qualquer fratura de qualquer membro, junta ou componente Conforme 

Qualquer 	afrouxamento 	que 	não 	possa 	ser 	reapertado 	de 	ligações 
consideradas rígidas, quando verificadas com a aplicação de uma pressão 
manual em seus membros 

Conforme 

Qualquer movimento livre no tampo, pernas ou componentes, maior do que o 
verificado na inspeção inicial 

Conforme 

Qualquer deformação permanente em qualquer parte que possa afetar sua 
funcionalidade ou aparência 

Conforme 

SÃO PAULO: Rua Aquinos, 111 - S.P. - CEP 05036-070 - FONE (11) 3611-0833 - FAX (11) 3611-0170 
Filiais: SP: Bauru - Campinas - Santos - São José dos Campos - RJ: Macaé - Rio de Janeiro 

www.falcaobauer.com.br  - bauer@falcaobauer.corn.br  
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O Cgcre é signatário do Acordo de Reconhecimento Mútuo do ILAC --InteYnational Laborato Acreditation Cooberation. 

3.11. Ensaio de carga estática horizontal na mesa, confor 	o subitem 6.3.3 da Norma 
NBR 14006:2008 

Mesa 	,//  

Parâmetro Unidade Obtido U Especificado 

Sentido de aplicação da força -- E1  -- F1 

Massa uniformemente distribuída kg 99,9 ± 0,0018 99,5 a 100,5 

Força aplicada N 600 ± 0,46 570 a 630 

Número de aplicações vezes 10 -- 10 

Deflexão após a 1a aplicação de carga mr11 15 ± 0,013 24 Máximo 

Deflexão após a 10a aplicação de carga r1-1111 14 ± 0,013 24 Máximo 

Mesa 

Parâmetro Unidade Obtido U Especificado 

Sentido de aplicação da força -- F2 -- F2 

Massa uniformemente distribuída kg 99,9 ± 0,0018 99,5 a 100,5 

Força aplicada N 600 ± 0,5 570 a 630 

Número de aplicações vezes 10 -- 10 

Deflexão após a ia  aplicação de carga CrIrrl 16 ± 0,013 24 Máximo 

Deflexão após a 10a aplicação de carga MIM 14 ± 0,013 24 Máximo 
, 

Mesa 

Parâmetro Unidade Obtido U Especificado 

Sentido de aplicação da força -- F3  -- F3 

Massa uniformemente distribuída kg 99,9 ± 0,0018 99,5 a 100,5 

Força aplicada N 600 ± 0,5 570 a 630 

Número de aplicações vezes 10 -- 10 

Deflexão após a ia  aplicação de carga mr11 9 ± 0,013 24 Máximo 

Deflexão após a 10a aplicação de carga mm 9 ± 0,013 24 Máximo 

Mesa 

Parâmetro Unidade Obtido U Especificado 

Sentido de aplicação da força -- F4 -- F4 

Massa uniformemente distribuída kg 99,9 ± 0,0018 99,5 a 100,5 

Força aplicada N 600 ± 0,5 570 a 630 

Número de aplicações vezes 10 -- 10 

Deflexão após a ia  aplicação de carga rIlm 8 ± 0,013 24 Máximo 

Deflexão após a 10a aplicação de carga rilm 10 ± 0,013 24 Máximo 
Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclus vamente a(s) amostra(s) ensaiada(s). 
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aboratório aboratório de Ensaio Acreditado pelo Cgcre de acordo tm 
O Cgcre é signatário do Acordo de Reconhecimento Mútuo do I 

Nota 2 - Não foi possível realizar o ensaio com a carga distribuída de forma uniforme, pois 
utilizando este método a amostra apresentou tombamento antes de atingir a força 
estabelecida pela Norma NBR 14006:2008, impossibilitando a medição do valor de deflexão, 
sendo assim a carga de 100kg foi deslocada para o ponto mais próximo possível do local de 

aplicação da força, para evitar o tombamento da mesa. 

Avaliação após a realização do ensaio conforme o subitem 4.4.1 da Norma NBR 14006 

Parâmetro Avaliação 

Qualquer fratura de qualquer membro, junta ou componente. Conforme 

Qualquer 	afrouxamento 	que 	não 	possa 	ser 	reapertado 	de 	ligações 
consideradas rígidas, quando verificadas com a aplicação de uma pressão 
manual em seus membros 

Conforme 

Qualquer movimento livre no tampo, pernas ou componentes, maior do que 
o verificado na inspeção inicial 

Conforme 

Qualquer deformação permanente em qualquer parte que possa afetar sua 
funcionalidade ou aparência 

Conforme 

F3 

-' 	 CP--' 	C=ZZI:;' 	f1: 1 	 

	

F2, -- 	(—.-1 	(V 	

	

----..- 	r---,-1)e-  	K 	l' r---i 	 1 
.' 	r—t 	 K-- '  	 —71  , , 	._.-,=2- 	r - 	r 	 (/ 	 

"a" - deflexão sob carregamento  

teg Ç.)0\ 

1000 
002 

Carga estática horizontal da mesa 

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s). 
A reprodução deste documento somente poderá ser feita na integra e sua utilização para fins promocionais depende de autorização prévia. 
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Laboratório de Ensaio Acreditado pelo Cgcre de acordo com NBR ISO IEC 17025, sob o n° CRL 0003. 
O Cgcre é signatário do Acordo de Reconhecimento Mútuo do ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation. 

3.12. Ensaio de impacto vertical da mesa, conforme o subitem 6.3.4 da Norma NBR 
14006:2008 

Mesa 

Parâmetro Unidade Obtido U Especificado 

Região -- 1 -- 1 

Altura de impacto mm 240,0 ± 0,20 239,5 a 240,5 

Número de impacto vezes 10 -- 10 

I 	 Mesa 

Parâmetro Unidade Obtido U Especificado 

Região -- 2 -- 2 

Altura de impacto mrrl 240,0 ± 0,20 239,5 a 240,5 

Número de impacto vezes 10 -- 10 

Avaliação após a realização do ensaio conforme o subitem 4.4.1 da Norma NBR 14006 

Parâmetro Avaliação 

Qualquer fratura de qualquer membro, junta ou componente Conforme 

Qualquer 	afrouxamento 	que 	não 	possa 	ser 	reapertado 	de 	ligações 
consideradas rígidas, quando verificadas com a aplicação de uma pressão 
manual em seus membros 

Conforme 

Qualquer movimento livre no tampo, pernas ou componentes, maior do que 
o verificado na inspeção inicial 

Conforme 

Qualquer deformação permanente em qualquer parte que possa afetar sua 
funcionalidade ou aparência 

Conforme 

SÃO PAULO: Rua Agimos, 111 - S.P. - CEP 05036-070 - FONE (11) 3611-0833 - FAX (11) 3611-0170 
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3.13. Ensaio de tombamento da mesa, conforme o subitem 6.3.6 da Norma NBR 
14006:2008 

Mesa 

Parâmetro Unidade Obtido Especificado 

Ponto de elevação da mesa -- Borda 1 Borda 1 

Número de tombamentos vezes 5 5 

Mesa 

Parâmetro Unidade Obtido Especificado 

Ponto de elevação da mesa -- Borda 2 Borda 2 

Número de tombamentos vezes 5 5 

Avaliação após a realização do ensaio conforme o subitem 4.4.1 da Norma NBR 14006 

Parâmetro Avaliação 

Qualquer fratura de qualquer membro, junta ou componente Conforme 

Qualquer 	afrouxamento 	que 	não 	possa 	ser 	reapertado 	de 	ligações 
consideradas rígidas, quando verificadas com a aplicação de uma pressão 
manual em seus membros 

Conforme 

Qualquer movimento livre no tampo, pernas ou componentes, maior do que 
verificado na inspeção inicial 

Conforme 

Qualquer deformação permanente em qualquer parte que possa afetar sua 
funcionalidade ou aparência Conforme 

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s). 
A reprodução deste documento somente poderá ser feita na integra e sua utilização para fins promocionais depende de autorização prévia. 
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3.14. Ensaio de fadiga no assento, conforme o subitem 6.4.3 da Norma NBR 14006:2008 

Cadeira 

Parâmetro Unidade Obtido U Especificado 

Força aplicada N 950 ± 1,2 902 a 998 

Frequência de ciclos ciclos! minuto 18 -- 10 a 20 

Número de ciclos vezes 100 000 -- 100 000 

Avaliação após a realização do ensaio conforme o subitem 4.4.2 da Norma NBR 14006 

Parâmetro 	 ' Avaliação 

Qualquer fratura de qualquer membro, junta ou componente, 	incluindo 
suportes de assento 

Conforme 

Qualquer fratura ou rachadura nas paredes de qualquer parte estrutural Conforme 

Qualquer 	afrouxamento 	que 	não 	possa 	ser 	reapertado 	de 	ligações 
consideradas rígidas, quando verificadas com a aplicação de uma pressão 
manual em seus membros 

Conforme 

Qualquer deformação permanente em qualquer parte que possa afetar sua 
funcionalidade ou aparência 

Conforme 

Rua Aquinos, 111 - S.P. - CEP 05036-070 - FONE (11) 3611-0833 - FAX (11) 3611-0170 
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3.15. Ensaio de fadiga no encosto, conforme o subitem 6.4.4 da Norma NBR 14006:2008 

Cadeira 

Parâmetro Unidade Obtido u Especificado 

Massa de balanceamento N 950 ± 0,0031 902 a 998 

Força aplicada N 330 ± 1,2 313 a 347 

Número de ciclos -- 100 000 -- 100 000 

Frequência de aplicação de força ciclos / minuto 20 -- 10 a 20 

Avaliação após a realização do ensaio conforme o subitem 4.4.2 da Norma NBR 14006 

Parâmetro Avaliação 

Qualquer fratura de qualquer membro, junta ou componente, 	incluindo 
suportes de assento 

Conforme 

Qualquer fratura ou rachadura nas paredes de qualquer parte estrutural Conforme 

Qualquer 	afrouxamento 	que 	não 	possa 	ser 	reapertado 	de 	ligações 
consideradas rígidas, quando verificadas com a aplicação de uma pressão 
manual em seus membros 

Conforme 

Qualquer deformação permanente em qualquer parte que possa afetar sua 
funcionalidade ou aparência 

Conforme 

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensarada(s). 
A reprodução deste documento somente poderá ser feita na integra e sua utilização para fins promocionais depende de autorização prévia. 

SÃO PAULO Rua Aquinos 111 - S.P. - CEP 05036-070 - FONE (11) 3611-0833 - FAX (11) 3611-0170 
Filiais: SP: Bauru - Campinas - Santos - São José dos Campos - RJ: Macaé - Rio de Janeiro 

www.falcaobauer.com.br  - bauer@falcaobauer.com.br  



1 2`' TASF! IA0 DE NOTAS E DE 1",f, i '-'`-; 

DE  LETRAS  E TiTu •  -  T/kou.ORttNGA-z:,  — , 
.?. 

ENTICA  el 	vrri.  -7. 

céma 	 otaria I 
l apresentado .._, 

. 	.-: 

5. CONCLUSÃO ffl 

['Alexandre 	glie Filha .t  

o Elaine And 	Domingues • Sottiluta 

L9RalitanP  CSatrenif)ahl:n°FlusN4saiPdOrt ik- 

O C 

'g 

cl 

5 
ffi o 

Ensaios realizados em Outubro/2017\ \.) 	 Lu 
`N\• 	 CD 

_ 

4. 	DATA DO ENSAIO 

e Falcão Bauer 
Centro Tecnoiogico de Controle da Qualidade 

Relatório de Ensaio n° MOV/L-016.895/17 
Página: 21/23 

Laboratório de Ensaio Acreditado pelo Cgcre de acordo com NBR ISO IEC 17025, sob o n° CRL 0003. 
O Cgcre é signatário do Acordo de Reconhecimento Mútuo do ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation. 

3.16. Ensaio das ponteiras dos pés da cadeira, conforme o subitem 6.4.7 da Norma 
NBR 14006:2008 

Cadeira 

Parâmetro Unidade Obtido U Especificado 

Rugosidade do piso pm 1,6 ± 0,092 0,8 a 2,0 

Massa kg 10,03 ± 0,00015 9,95 a 10,05 

Percurso m 1 ± 0,00070 1 

Número de ciclos vezes 20 000 -- 20 000 

Frequência de ciclos ciclos / minuto 9 -- 5 a 10 

Avaliação após a realização do ensaio conforme o subitem 4.4.2 da Norma NBR 14006 

Parâmetro Avaliação 

Qualquer fratura de qualquer membro, junta ou componente, 	incluindo 
suportes de assento 

Conforme 

Qualquer fratura ou rachadura nas paredes de qualquer parte estrutural Conforme 

Qualquer 	afrouxamento 	que 	não 	possa 	ser 	reapertado 	de 	ligações 
consideradas rígidas, quando verificadas com a aplicação de uma pressão 
manual em seus membros 

Conforme 

Qualquer deformação permanente em qualquer parte que possa afetar sua 
funcionalidade ou aparência 

Conforme 

As opiniõesopiniões e interpretações expressas abaixo não fa em parte do escopo de acreditação deste 
laboratório. 

Conclusão conforme a Norma NBR 14006:2008 — Móveis escolares — Cadeiras e Mesas para 
conjunto aluno individual, levando em consideração a incerteza expandida. 

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s). 
A reprodução deste documento somente poderá ser feita na integra e sua utilização para fins promocionais depende de autorização prévia. 
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Ensaio Item da Norma NBR 14006:2008 Conclusão 

Verificação dos requisitos dimensionais 4.2 Atende 

Verificação das saliências, reentrâncias ou 
perfurações que apresentem características 

cortantes 
4.3.3 Atende 

Verificação dos respingos provenientes de solda 
na estrutura metálica 4.3.5 Atende 

Rugosidade 4.3.9 Atende 

Resistência à abrasão da superfície do tampo 4.3.12 (d) Atende 

Resistência à corrosão em câmara de névoa 
salina 4.3.13.1 Atende 

Determinação da espessura da tinta 4.3.13.2 Atende 

Aderência da tinta 4.3.13.3 Atende 

Carga estática vertical da mesa 6.3.1 Atende 

Sustentação da carga da mesa 6.3.2 Atende 

Carga estática horizontal na mesa 6.3.3 Atende 

Impacto vertical da mesa 6.3.4 Atende 

Tombamento da mesa 6.3.6 Atende 

Fadiga no assento 6.4.3 Atende 
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São Paulo, 12 de outubro de 2017 

a 

L. A. FALCÃO BAUER LTOA 

Cent.," Tognológir.o. de Controle da Coa dede 

..>/"  	• 

MATHEUS RODRIGUES DA FONSECA 
Supervisar de Laboratório 

L. A. FALCÃO AU ER LTDA 

Centro Tecnológico de Controle da Clualide 

RU-NO OVANNELLI 
Gerente do dade 
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RELATÓRIO DE ENSAIO N° MOV/L-018.817/17 

CONJUNTO ALUNO 

INTERESSADO: 	EXATA CERTIFICADORA LTDA ME 
Avenida Rio Branco, 181 — Sala 1508 - Centro 
20040-007 — Rio de Janeiro — RJ 

FABRICANTE: 	MAQMOVEIS INDÚSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA 
R Alberto Pereira, 80 
15900-000 — Taquaritinga - SP 
Ref.: (PJ100-019001) 

1. 	IDENTIFICAÇÃO DA(S) AMOSTRA(S) 

1 (uma) amostra identificada pelo interessado como: 

Família Modelo Evento Lacre Exata 

Conjunto Aluno 
FDE/FNDE CJA 

CJA 06 Protótipo 
Mesa: 0971 

Tampo: 0972 

Foto 1 
Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s). 

A reprodução deste documento somente poderá ser feita na integra e sua utilização para fins promocionais depende de autorização prévia.  
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2. 	METODOLOGIA UTILIZADA 
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3. 	RESULTADOS OBTIDOS 
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Ensaio de colagem (resistência à tração), conforme o anexo A da Norma NBR 16332:2014 

Força máxima (N) 

Corpo de prova 1 Corpo de prova 2 Corpo de prova 3 Média 

Obtido U Obtido U Obtido U Obtido 

120 ± 0,0034 129 ± 0,0034 128 ± 0,0034 126 

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s). 
A reprodução deste documento somente poderá ser feita na integra e sua utilização para fins promocionais depende de autorização prévia.  
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4. 	DATA DO ENSAIO 

Ensaio realizado em Novembro/2017 

São Paulo, 20 de novembro de 2017 

I. A. FALCÃO BAUER LTDA 	 L. A. FALCÃO BAUER LTDA 
Cem 	Tegnológinó de Controle da Chia dabe 	 Centro Tacnetioal5o de Cont Ia Qual 17 
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10.11ATHEUS RODRIG ES DA FONSECA 	 RUNO GIDVANNELLI 

Superviso( de Laboratório 

CÕPIA COLA 
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