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Análise: APROVADO 

Item 58 �± CJA 04b 

Informações da proposta  

Empresa: Indústria e Comércio Móveis Kutz LTDA 

Marca: Kutz 

Especificações Técnicas  Sim Não Observação  

Conjunto individual, composto de uma mesa e uma 

cadeira 
x   

Tampo da mesa em ABS injetado na cor vermelha e 

com aplicação de laminado melamínico na face 

superior 

x   

Cor dos componentes: vermelho x   

Conjunto montado com componentes plásticos de 

um único fabricante 
x  Zurich 

Identificação do padrão dimensional impressa por 

tampografia na estrutura da mesa, lateral direita, face 

externa 

x   

Identificação do padrão dimensional impressa por 

tampografia na parte posterior do encosto da cadeira 
x   

Porta-livros na cor cinza x   

Selo do Inmetro fixado na superfície inferior do 

assento da cadeira com número do registro do objeto 
x   

Selo do Inmetro fixado na superfície inferior do porta-

livros com número do registro do objeto x   

Soldas com superfície lisa e homogênea, não 

devendo apresentar pontos cortantes, superfícies 
x   
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ásperas ou escórias 

Todos os encontros de tubos devem receber solda 

em todo o perímetro da união x   

Sem  respingos e irregularidades de solda, rebarbas, 

esmiralhadas juntas soldadas  
x   

Cantos agudos arredondados x   

Peças injetadas não devem apresentar rebarbas, 

falhas de injeção ou partes cortantes 
x   

Identificação do fornecedor  Sim Não Observação  

Etiqueta auto adesiva vinílica ou de alumínio com 

informações impressas de forma permanente, com 

tamanho mínimo de 80 mm x 40 mm 
x  Auto adesiva vinílica 

Etiqueta fixada na parte inferior do tampo e do 

assento 
x   

Deverá conter as seguintes informações:  

- Nome do fornecedor; 

- Nome do fabricante; 

- Logomarca do fabricante; 

- Endereço/ telefone do fornecedor; 

- Data de fabricação (mês/ano); 

- Lote de fabricação do produto; 

- Código do Produto; 

- Garantia de 24 (vinte e quatro) meses após a data 

da entrega. 

x   

Embalagem     
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Mesa Sim Não Observação 

Tampo com papelão ondulado, manta de polietileno 

expandido ou plástico bolha, dobrando a parte 

excedente e fixando com cordões de sisal, ráfia ou 

fitilho de polipropileno 

x  
Caixa de papelão e cordão de 

sisal 

Pés protegidos com papel crepe sem goma, ou com 

tubetes de espuma. 
x  Papel crepe sem goma 

Cadeira Sim Não Observação 

Embalada individualmente, assento e encosto 

recobertos com papelão ondulado, plástico bolha ou 

com elementos de polietileno expandido 

x  Plástico bolha 

Pés protegidos com papel crepe sem goma, ou com 

tubetes de espuma. 
x  Papel crepe sem goma 

O volume (mesa e cadeira) deverá ser envolvido com 

filme termo encolhível. Filme resistente suficiente 

para evitar o rompimento da embalagem, proteger 

contra poeira, umidade e garantir integridade física 

do mobiliário durante o manuseio, transporte e 

estocagem 

x   

Lado externo do volume com rótulos de fácil leitura, 

com identificação do fabricante e do fornecedor, 

código do produto e orientações sobre manuseio, 

transporte e estocagem 

x   

Sem fitas adesivas em contato com o produto x   

Documentação exigida no Caderno de 

Informações Técnicas - CIT 
Sim Não Observação 

Relatório de Avaliação de Protótipo x  
Nº CM 161/2017 

Certa Qualidade 
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Cópia do memorial descritivo entregue ao OCP x   

Certificado de conformidade x  
CJA-523/2016  

Certa Qualidade 

Manual de uso e conservação x   

Relatório de análise da colagem do lamaninado ao 

tampo injetado em ABS 
x  

Nº MOV/L-018.691/17 

Falcão Bauer 

Declaração de concordância com o fornecimento de 

informações relacionadas  ao controle de 

qualidade 

x   

Declaração sobre a retirada de protótipos 

reprovados, datada, assinada e com  firma 

reconhecida em cartório 

x   

Declaração emitida pelo OCP comprovando a 

correspondência do Certificado de Conformidade ao 

projeto e especificação 

x   

Declaração de procedência e legalidade de origem 

das madeiras lâminas (em caso de compensado 

moldado – Tipo C)  

- - Não se aplica 

Declaração de compatibilidade entre cavidades de 

moldes de injeção – Tipo D 
x   

Declaração referente à origem de matéria-prima (em 

caso de matéria prima reciclada - Tipo A)  
x   

Declaração de proporção de material puro x material 

reciclado/recuperado, utilizado no porta-livros (em 

caso de matéria prima reciclada – Tipo B) 

x   
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ACOPLAMENTO 
As mesas 

4~ de mesma 
altura podem 

í_  ser usadas 
em conjunto, 
de modo a 

formar superfícies contínuas 
para atividades em grupo. 

MOBILIÁRIO PARA 
SALA DE AULA 
CJA-03/CJA-04/CJA-05/ 
rJA:p  6/ MA-02/CJP-01 
Modelo 

DESCRIÇÃO 
Conjunto para aluno em quatro 
tamanhos, mesa acessível para 
pessoa em cadeira de rodas (PCR) 
e conjunto para professor 

 

VERMELHO 

 

7arn0ro60 5 

VERDE 

1.33 41  AM. 
Anu. do *Puno 

1.46. 1.76e1, 

  

  

 

Conjunto para aluno - tamanho 3** 
Indicado para usuários com 
estatura de 1,19m a 1,42m 

CJA-04 
Conjunto para aluno - tamanho 4 
Indicado para usuários com 
estatura de 1,33m a 1,59m 

GA-05 
Conjunto para aluno - tamanho 5 
Indicado para usuários com 
estatura de 1,46m a 1,76m 

   

      

Tamanho I! 

AZUL 

Inge 
410- 

 

IlOrn 

4e. • 

  

CJA-06 
Conjunto para aluno - tamanho 6 
Indicado para usuários com 
estatura de 1,59m a 1,88m 

Mesa acessível para pessoa em 
cadeira de rodas (PCIR) 
Indicado para usuários em 
cadeira de rodas 

CJP-01 
Conjunto para professor 

   

** Conjunto CJA-03: produto destinado ao atendimento de usuários de Educação de Ensino Infantil e aos usuários de séries iniciais do Ensino Fundamental [Ciclo I). 

Observação: Também aplicável aos conjuntos aluno com tampo em ABS (CIA-03B / CJA-04B / CIA-05B / CIA-06B). 

EMPILHAMENTO 
As cadeiras 
podem ser 
empilhadas 
em até 5 
unidades. 

CONSERVAÇÃO 
E LIMPEZA 
Para conservação e 
limpeza do mobiliário 
para sala de aula sugere-
se adotar as seguintes 
rotinas e procedimentos: 

Utilizar um pano 
levemente umedecido 
em água e sabão ou 
égua e detergente 
neutro; 
Empilhar as mesas e 
cadeiras para limpeza 
do piso; 
Reposicionar o 
mobiliário da sala de 
aula à posição original. 

ATENÇAO! 
Nunca utilizar produtos 
abrasivos, como sapóleos, 
esponjas de limpeza "Scoth 
Brite" ou palha de aço tipo 
"Bombril". 
Nunca lavar o mobiliário. 
Para eliminação de manchas, 
aplicar técnicas e produtos 
adequados para cada tipo de 
material. 
Em caso de manchas 
provocadas por tinta de caneta 
esferográfica ou tinta de pincel 
atômico, à base de solvente, 
efetuar limpeza com algodão 
ou papel absorvente umedecido 
com álcool isopropílico. 

GARANTIA 
Os itens possuem garantia de 2 anos 
contra defeitos de fabricação. No 
recebimento, caso apresentem algum 
dos problemas discriminados, acione 
o gestor do seu contrato: 

ausência do selo INMETRO; 
ausência ou má fixação de 
ponteiras ou sapatas nas mesas e 
cadeiras; 
bordas e revestimentos soltos, 
amassados ou lascados; 
tampos; assentos; encostos ou 
porta-livros soltos; 
pintura apresentando falhas, 
partes descascadas ou pontos de 
oxidação; 
estruturas metálicas deformadas. 

*Projeto FDE com cessão de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperação Técnica (D.O.0 25/03/2009) 

Mobiliário para sala de aula 	 Recicle esse manual Consulte o site: www.fde.sp.gov.br  FACE Funde II•elenal 
.11entorplreménto 
da E(11,,Io 



IDENTIFICAÇA0 
DO FABRICANTE! 
FORNECEDOR 
Todos os itens são fornecidos 
com etiqueta de identificação 
auto adesiva colada na parte 
inferior do tampo e do assento, 
contendo: 

Nome do fornecedor 
Nome do fabricante 
Logomarca do fabricante 
Endereço / telefone do 
fornecedor 
Data de fabricação 
N° do contrato 
Garantia 
Código do móvel 

Os itens MA-02 e CJP-01 contém 
ainda a seguinte indicação: 
"Este móvel é acessível 	" 

IDENTIFICAÇÃO DO PADRÃO 
DIMENSIONAL 
O conjunto aluno deve receber identificação do 
padrão dimensional impressa por tampografia que 
relaciona os tamanhos dos móveis às estaturas 
dos usuários e deve estar presente em todos os 
conjuntos para aluno. 

Sob o 
porta 
rvroo 

Coluna 
later! 

‘44W 
Sobe  
3ssento 

SELO INMETRO 
Selo de identificação da 
conformidade compulsório 
para todos os conjuntos. 

Tamanho 6 

AZUL 

E 

Ciclo I 
M1-M2-M3 

Capacidade: 

30 
usuários 

Qtd. 

15 
CJA-04 15 

1 
CJP-01 

13 

 

2m 

a ti li 
Mural 

Armário 
	

Estantes 	Armário 
baixo 
	

baixas 	baixo 

Ciclo II + 
ensino 
médio 
M 7-M8-M9 

Capacidade: 

40 
usuários 

Qtd 

10 
20 
10 

Eri.U. 

CJP-01 1 

Armário 
baixo 

a a ta a ta ti 1 

	

a a 	ta ta 
II a ta ti  ia  a  
ii ti • ri  111 

	

Ea 	tla 
0,6 m 

a ta t 
a a ta 

Ensino 
médio 
M10-M11-M12 

CJA-04 
CJA-05 
CJA-06 

Mural 

Capacidade: 

40 
usuários 

Qtd. 

13 

irwrit 2? 1 

1 

CJA-05 
CJA-06 

CJP-01 

OPÇÕES DE ARRANJO 
PARA A SALA DE AULA 

Observe principalmente 

OOs layouts devem 
contemplar mais de um 

tamanho de conjunto aluno para 
o atendimento adequado às 
diversas estaturas dos usuários. 

ODeve ser disponibilizada 
sempre uma MA-02 

(mesa acessível para aluno em 
cadeiras de rodas), observando 
as áreas mínimas de circulação, 
aproximação e manobra. 

ODevem ser garantidas 
áreas mínimas de 

circulação entre as mesas e 
junto à lousa. 

Armário 
baixo 

11 ta 	a tla 1 

a a  II ca 
aaaa ler 

a a a a a 
t_a 	(-2 

0,6m 

ta 11 
si Ia  a 	-Er 

a ia fal 	 
ural 

Ciclo II 
M4-M5-M6 

Capacidade: 

35 
usuários 

Otd. 

CJA-04 17 
CJA-05 9 
CJA-06 9 

1 
CJP-01 1 

Armário 
baixo 

Rama UrU 
a a 	- 

a Ii ii te 11 
atiaaai 
ririiltiri 

0 m 

a a a 
a de a Ez 

Lom  1111 1 [1111 11111 
Mural 

Layouts 
As opções apresentadas 
visam proporcionar o 
melhor desempenho, 
tanto dos espaços como 
de seu equipamento, ga- 

rantindo áreas adequadas 
de circulação e arranjos 
funcionais. 

Importante 
As proporções de distri-
buição dos conjuntos para 
aluno nos tamanhos 3,4, 
5 e 6 podem ser ajustadas 
com base em levanta- 

mentos das estaturas dos 
usuários, adequando-as 
às particularidades caso 
a caso. 

Destinação após o uso 
Finda a vida útil, as suca-
tas e componentes devem 
ser destinados a recicla-
gem ambientalmente 
compromissada. 

"Projeto FDE com cessão de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperação Técnica [nau 25/03/2009) 

Mobiliário para sala de aula 	 Recicle esse manual Consulte o sito: www.fde.sp.gov.br  FIOE 
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Kutz MEMORIAL DESCRITIVO 

MD-CJA 048 

Data: 01/09/17 

Revisão: 02 

Páaina 1 de 18 

   

111~1 .11~-04b 

DESCRIÇÃO 

Conjunto para aluno tamanho 4, sendo a altura do aluno compreendida entre 1,33 e 1,59 m; 

1 (uma) mesa com tampo em plástico injetado com aplicação de laminado melamínico na face 
superior, dotado de travessa estrutural injetada em plástico técnico, montado sobre estrutura 
tubular de aço, contendo porta-livros em plástico injetado. 

1 (uma) cadeira empilhável, com assento e encosto em polipropileno injetado, montados sobre 
estrutura tubular de aço. 

CONSTITUINTES — MESA 

Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno) virgem, isento de cargas minerais, injetado na cor 
VERMELHA, dotado de porcas com flange, com rosca métrica M6, coinjetadas e de travessa 
estrutural em nylon "6.0" (Poliamida) aditivado com fibra de vidro, injetada na cor PRETA. Aplicação 
de laminado melamínico de alta pressão, de 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor 
CINZA, na face superior do tampo, colado com adesivo bicomponente. Dimensões acabadas 
608mm (largura) x 466mm (profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se tolerância de até +/- 3mm 
para largura e profundidade e +/- 1mm para altura. Nos moldes do tampo e da travessa estrutural 
devem ser gravados o símbolo internacional de reciclagem, apresentando o número identificador do 
polímero, a identificação "modelo FDE-FNDE" e o nome da empresa fabricante do componente 
injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratório de 
16mm de diâmetro (tipo insert), indicando mês e ano de fabricação. 
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TAMPO INIETADO EM ABS 
COR: v@RMELHA 
VER. REFERENCIAS) 

VER DETALHE 

LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSÃO (0,13mm) 
COR: CINZA, 

VER REFERENCIAS,  
ADESIVO BICOMPONENTE 

Obs. : O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, 
acompanhado ou não de sua própria logomarca. 

Estrutura composta de: 

Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de aço carbono laminado a frio, 
com costura, secção oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); 
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Travessa superior confeccionada em tubo de aço carbono laminado a frio, com costura, curvado 
em formato de "C", com secção circular, diâmetro de 31,75mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm); 

Pés confeccionados em tubo de aço carbono laminado a frio, com costura, secção circular, 
diâmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm). 
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VISTA LATERAL • VISTA SUP111011 ACARÁNANTO 
ACARA/UNTO 
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Porta-livros em polipropileno copolímero isento de cargas minerais, composto preferencialmente de 
50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA. 
As características funcionais, dimensionais, de resistência e de uniformidade de cor devem ser 
preservadas no produto produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerâncias na 
tonalidade (da cor CINZA). No molde do porta-livros deve ser gravado o símbolo internacional de 
reciclagem, apresentando o número identificador do polímero, datador de lotes indicando mês e 
ano de fabricação, a identificação "modelo FDE-FNDE" e o nome da empresa fabricante do 
componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratório de 
16mm de diâmetro (tipo insert), indicando mês e ano de fabricação. 
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IdentIfieaçao do Modelo 

D...... duplo com miolo otratOrM 
00.-  16mm 

Obs. : O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, 
acompanhado ou não de sua própria logomarca. 

Fixação do tampo à estrutura através de: 
06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6 (diâmetro de 6mm), coinjetadas em castelos 
tronco-cônicos do próprio tampo; 
06 parafusos rosca métrica M6 (diâmetro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerância de +/-
2mm), cabeça panela, fenda Phillips. 

06,0,50 0tc.0 	 COMETeda 
005(a PrmICa 

DO,L0lEI 
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VISTA SUPERIOR 

CORTE C-C ,CE 

VISTA INFERIOR 
it.à.ráro 
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abular nenArawat.•••••••••. 

Fixação do porta-livros à travessa longitudinal através de rebites de "repuxo", diâmetro de 4,0mm, 
comprimento lOmm. 

Fixação das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de "repuxo", diâmetro de 
4,8mm, comprimento 12mm. 

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolímero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na 
cor VERMELHA, fixadas à estrutura através de encaixe. Nos moldes das ponteiras e sapatas 
devem ser gravados o símbolo internacional de reciclagem, apresentando o número identificador do 
polímero, a identificação "modelo FDE-FNDE" e o nome da empresa fabricante do componente 
injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratório de 5 ou 
6mm de diâmetro (tipo insert), indicando mês e ano de fabricação. 
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ACABAMENTO 
USO BRILHANTE 

A A 

30- 	
ACABAMENTO 
USO 
BRILHANTE 

I »N 
ACABAMENTO s  
USO BRILHANTE 

5620.5 

28 2 0,5 	 28±0.5 

420,5 

51,6 

DATADOS 

CORTE AA 
E5f: 1 

4±0,5 1,5 

Indicador 
883,10 

Datador duplo com miolo giratório 
D. Sou érnm 

R6 

POLIPRORILENO 
COPOliMERO 
INIETADO 
COR: VER REFERENCIAS 

ACABAMENTO 
LISO 
BRILHANTE 

Aprimiantar em reltufc, no ~Arial Injetado 
a a•oulnta Informado: 

nome do fabricante 
do componente 

Identificação do Modelo 

Datador conforme figura abaixo: 
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norno do fabricante 
do componente 

Identificação do Modelo 

Datador conforme figura abaixo: 
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39.13 5 49±0,0 

3 
3 (ininirno) 

4.>2 

nome do fabricante 
do componente 

Identificação do Modelo 
4111isisiwr  

,-. 
/--- Idnedrn,ca4r r 	-,,, , 

indicador 

3 .,rnininio) 

Des±1 

13 • 12  
07,5 

5.5Q.5 )  

),1 	, 
iVAZIO NA BASE 

PARA REDUÇÃO 
DE MASSA 

Apretentar em relevo no material Injetado 
a seguinte Informação: 

Datador conforme figura abaixo: 

Datador duplo tom miolo giratorio 
D. 5 ou 6mm 

Obs.: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, 
acompanhado ou não de sua própria logomarca. 

Nas partes metálicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resistência à 
corrosão em câmara de névoa salina de no mínimo 300 horas. 

Pintura dos elementos metálicos em tinta em pó híbrida Epóxi / Poliéster, eletrostática, brilhante, 
polimerizada em estufa, espessura mínima de 40 micrometros na cor CINZA. 
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CONSTITUINTES — CADEIRA 

Assento e encosto em polipropileno copolímero virgem, isento de cargas minerais, injetados na cor 
VERMELHA. Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o símbolo internacional de 
reciclagem, apresentando o número identificador do polímero, a identificação "modelo FDE-FNDE" 
e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser 
inseridos datadores duplos com miolo giratório de 16mm de diâmetro (tipo insert), indicando mês e 
ano de fabricação. 

Obs. : O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, 
acompanhado ou não de sua própria logomarca. 
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Fixação do assento e encosto injetados à estrutura através de rebites de "repuxo", diâmetro de 
4,8mm, comprimento 12mm. 
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MEMORIAL DESCRITIVO 

.LETs POSTIÇA 
PUTA DE TRANSIÇÃO 

EM CuR, 

EIXO DE Fut:ação 
COINCIDENTE COM 

O Ela O DO TIRO 

cupt. 
OeSen,n 

II 

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolímero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na 
cor VERMELHA, fixadas à estrutura através de encaixe e pino expansor. Nos moldes das ponteiras 
e sapatas devem ser gravados o símbolo internacional de reciclagem, apresentando o número 
identificador do polímero, a identificação "modelo FDE-FNDE" e o nome da empresa fabricante do 
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo 
giratório de 5 ou 6mm de diâmetro (tipo insert), indicando mês e ano de fabricação. 

t4-Pr 
	

]-4 
; 

CORTE II 
VERTAS 

VISTA 2 
	

VISTA I 	 CORTE AA 

VISTA INFERIOR 	VISTA SUPERIOR 
• 

SAPA-4 

á\ 	-.ar. ao oiononaa •• componente 

Identificação do Modelo 

0.4edOr conforme figura alasi•e: 

VISTA INFERIOR 	VISTA SUPERIOR 

Obs. : O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, 
acompanhado ou não de sua própria logomarca. 

Nas partes metálicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resistência à 
corrosão em câmara de névoa salina de no mínimo 300 horas. 

Pintura dos elementos metálicos em tinta em pó híbrida Epóxi/ Poliéster, eletrostática, brilhante, 
polimerizada em estufa, espessura mínima 40 micrometros, na cor CINZA. 

SELO INMETRO DE IDENTIFICAÇÃO DA CONFORMIDADE 
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O conjunto para aluno deve possuir, ainda, o Selo INMETRO de Identificação da Conformidade, 
contendo número do registro ativo do objeto. Os Selos devem ser fixados na superfície inferior do 
assento da cadeira, e na superfície inferior do porta-livros. 

IDENTIFICAÇÃO DO PADRÃO DIMENSIONAL 

A identificação do padrão dimensional deverá ser impressa por tampografia na estrutura da mesa 
de aluno, na lateral direita, face externa, e na parte posterior do encosto da cadeira. 
Para a impressão em tampografia devem ser utilizadas tintas compatíveis com o substrato em que 
forem aplicadas (laminado de alta pressão / polipropileno injetado / pintura em pó epóxi-poliéster) 
de modo que, após curadas e secas, estas impressões tenham fixação permanente, não sejam 
laváveis, sejam resistentes a álcool e impossíveis de serem riscadas com as unhas. 

M.11,04CYS 
111.0 [EY." 

- 

RS% ,Z1 SN,  et 

VERMELHO' 
,21t4 Et 

  

Altura ..21uno 
1.33 a 1.59m 

, 
SW1S 7M. 11,k 

 

— 	FONTE: 11 
SN1S 

IDENTIFICAÇÃO DO PADRÃO DIMENSIONAI. 
ESC 1 1 

IMPRESSA° EM BRANCO 
SOBRE FUNDO VERMELHO 

IMPP"SÀO em 
Tamanho 4 
	MIMO 

VERMELHO ALTA 1019N1tittp°  

Altur a 	aluno 	
OffleSSÀO SI 1.33 a 1.59m 	mem 

APUCAÇÃO NO ENCOSTO 

IMPPSSA0 EM VERMELHO 
SOBRE FUNDO CINZA 

IMS1ESSA0 EM 
SEIWE.0 

Tanionho 4 	PINTEM 186 C 

VERMELHO 
— fUNDU C MA 

eaLm.. eamem, 	imxtessÀo 
1.33  a  1.59m 	PANTCNE 11. 

VIRMIC,10 

APLICAÇÃO NA ESTRUTURA DA MESA 

IDENTIFICAÇÃO DO FORNECEDOR 
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A etiqueta autoadesiva vinílica ou de alumínio com informações impressas de forma permanente, 

do tamanho mínimo de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e do assento, 

contendo: 

Nome do fornecedor; 

Nome do fabricante; 

Logom arca do fabricante; 

Endereço/ telefone do fornecedor; 

Data de fabricação (mês/ano); 

Número do lote de fabricação do produto; 

Número do Pregão realizado pelo FNDE; 

Código do produto; 

Garantia de 24 (vinte e quatro) meses após a data da entrega. 

MANUAL DO USO E CONSERVAÇÃO 

Os itens de mobiliário devem ser entregues com o Manual do Uso e Conservação, Impressão 
colorida (4 x 4 cores), em formato 210mm x 297mm (A4), 01 página frente e verso em papel 
reciclado de gramatura mínima 75g/m2 em um dos seguintes processos: laser color/eletrostática 
em cores (xerox)/off set quadricromia. 
Fornecer o Manual em envelope do mesmo papel, fixado com fita adesiva do lado externo da 
embalagem, na parte superior do tampo da mesa. O envelope deve conter na parte externa os 
seguintes dizeres: "CONTÉM MANUAL DE USO E CONSERVAÇÃO". 

Fornecer um Manual a cada volume de duas mesas e duas cadeiras. 

LISTA DE FORNECEDORES 

Seque no quadro abaixo a lista de fornecedores disponíveis: 

NOME DO FORNECEDOR DESCRIÇAO DO MATERIAL 1 
AKZO NOBEL LTDA. TINTA EM PÓ 
WEG TINTAS SA TINTA EM PÓ 
OSCAR FLUES INDUSTRIA E 
COMERCIO LTDA MATERIAL P/ TAMPOGRAFIA 

ZURICH IND.E COM. DERIVADOS DE 
TERMOPLÁSTICOS LTDA 

KIT CONJUNTOS FNDE 

IPM - INDUSTRIA DE PRODUTOS 
METALURGICOS LTDA 

TUBO REDONDO E OBLONGO 

PERFIPAR S/A MANUFATURADOS DE 
AÇO TUBO REDONDO E OBLONGO 

LINCON ELETRIC DO BRASIL IND. E 
COM. LTDA. ARAME DE SOLDA 

ARCELORMITTAL BRASIL S.A ARAME DE SOLDA 
ESAB IND. E COM. LTDA ARAME DE SOLDA 
INDUSTRIA BRASILEIRA DE REBITES 
LTDA. REBITE 

-i 

ELABORAÇÃO / REVISÃO APROVAÇÃO 
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NEWFIX IND. E COM. LTDA. REBITE 
GESIBRAS IND. BRASILEIRA DE 
REBITES LTDA. REBITE 

SPARTACUS ARTEFATOS DE METAIS 
LTDA. PARAFUSOS 

FRAZÃO HENRIQUES CIA LTDA PARAFUSOS 

METAL COAT INDUSTRIA E COMERCIO 
DE PRODUTOS QUIMIC MATERIAL PIO BANHO 

BERSA PRODUTOS GRAFICOS EIRELI ENVELOPES 

NORTEC FARICA DE EMB.PLASTICA PLASTICOS BOLHAS 

RUPLAST INDÚSTRIA E COMÉRCIO 
LTDA 

PLÁSTICO TERMOENCOLHÍVEL 

SAO BERNARDO INDUSTRIA PLASTICA 
LTDA- ME SACOS PLÁSTICOS 

DIADEMA COMERCIO DE PAPEIS LTDA PAPEL CREPE 

REDPEL COMERCIO E DISTRIBUIDORA 
DE PAPEIS E EMBALAGENS EIRELLI 

PAPEL CREPE 

ITAPEL ITAIBA ARTEFATOS DE PAPEL 
LTDA- ME 

PAPEL ONDULADO 

MATIZ GRAFICA E EDITORA LTDA - EPP ETIQUETA INMETRO 

I B DE SOUZA GRAFICA- ME ETIQUETAS E MANUAL 

GARANTIA 

O fabricante (Fornecedor) deverá oferecer garantia contra defeitos de fabricação de, no mínimo, 24 
(vinte e quatro) meses a partir da data da entrega dos mobiliários. 
A data para cálculo da garantia deve ter como base a data da efetiva entrega dos mobiliários às 

contratantes. 

CONTROLE DE QUALIDADE 

Os lotes de fabricação poderão ser avaliados em qualquer tempo, durante a vigência do contrato 

pela área técnica ou seus prepostos. 

EMBALAGEM 

As mesas deverão ser embaladas, conforme especificado abaixo: 
Recobrir cada tampo com papelão ondulado, manta de polietileno expandido ou plástico bolha, 

de gramatura adequada às características do produto, dobrando a parte excedente e fixando com 
cordões de sisal, ráfia ou fitilho de polipropileno; 

Proteger os pés com papel crepe sem goma, ou com tubetes de espuma. 
Não deverão ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produto. 
As cadeiras deverão ser embaladas, conforme especificado abaixo: 

ELABORAÇÃO / REVISÃO APROVAÇÃO 
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Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto com papelão ondulado, 
plástico bolha ou com elementos de polietileno expandido, de gramatura adequada às 
características do produto; 

Proteger os pés com papel crepe sem goma, ou com tubetes de espuma. 
Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as cadeiras duas a duas. Fixar cada 
amarra com duas cadeiras a uma amarra com duas mesas do mesmo padrão dimensional, de 
modo que se configure um único volume. 
O único volume deverá ser envolvido com filme termoencolhível. Este filme deverá ser resistente o 
suficiente para evitar o rompimento da embalagem, proteger contra poeira e umidade, e garantir a 
integridade física do mobiliário durante o manuseio, transporte e estocagem. 
Não será admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta acarretar 
dificuldade de sua remoção. 
Não será admitida a embalagem de partes do produto com materiais de difícil remoção, tais como 
filmes finos para embalar alimentos. 
Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo de cada volume, rótulos de fácil leitura 
com identificação do fabricante e do fornecedor, código do produto e orientações sobre manuseio, 
transporte e estocagem. 
Não deverão ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produto. 
TRANSPORTE 

Manipular cuidadosamente. 

Proteger contra intempéries. 

HISTÓRICO DAS REVISÕES 

Revisão Data Descrição da alteração Observações 

00 30/06/16 EMISSÃO INICIAL 

01 01/09/17 REVISÃO 01 
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,' CPF: 039.260.025-06 
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DECLARAÇÃO DE ORIGEM DE MATÉRIA-PRIMA 
RECICLADA 

Declaração de procedência e fornecimento de matéria-prima reciclada no 
processo de fabricação de injetados plásticos. 

N° do Docto.: 190 
	

Tipo: A 

Número de referência/ código * do fornecedor; 201174 

* o número de referência ou código do fornecedor de matéria prima está associado aos dados do 
fornecedor da matéria prima reciclada que devem estar arquivados para fins de auditoria na empresa 
fabricante dos componentes injetados. 

DESTINO 
Empresa: Zurich Ind Com Deriv Termo Plásticos Ltda 
Endereço: Av Nicola demarchi, 180 Bairro: São paulo 
Cidade: São Paulo Estado: SP CEP: 09820-650 
CNP3: 53.914.057/0001-62 Tel: 4396-2343 

ESPECIFICAÇÃO 

Produto/Descrição 
- 

Composição 
Quant. Unid. 

0/0 Reciclado % Puro 
PP CINZA K93 95% 5% 7.200 KG 

Documento Fiscal N°: 190 

OBSERVAÇÕES; 

Declara-se para os devidos fins que as informações acima são verdadeiras. 
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DECLARAO TIPO - UTILIZAÇÃO DE MATÉRIA-PRIMA RECICLADA 

Declaração de utilização de matéria-prima reciclada no processo de fabricação de 
porta-livros injetadó. 

N° do Documento: 
	

Tipo: B 

FORNECEDOR DE COMPONENTES INJETADOS (PORTA-LIVROS) 

Empresa:ZURICH INDUSTRIA E COMERCIO DE DERIVADOS 
TERMOPLASTICOS LTDA. 
Endereço:Av. Nicola Demarchi, 180 Bairro: Demarchi 
Cidade: S.B. do Campo 	Estado: S. Paulo CEP: 09820-655 
CNPJ:53.914.057/0001-62 	 Tel: (011) 4396-2343 

FABRICANTE DO MÓVEL 

Empresa: INDÚSTRIA E COMERCIO MOVEIS KUTZ LTDA 

Endereço: Rua Dr. Antonio de Castro, 274 Bairro: Atalaia 
Cidade: Escada 	 Estado: Pernambuco CEP: 55500-000 
CNPJ: 11.295.284/0001-07 	 Tel: (81) 3534-1096 

ESPECIFICAÇÃO 

Matéria-prima Composição 
% Virgem 

Quantidade 
(Unid.) °Á Reciclada 

Porta Livros 95 5 3.000 

Documentos Fiscais N°: 

Anexar cópias das Notas Fiscais correspondentes. 

OBSERVAÇÕES: 

DECLARAÇÃO TIPO A 190 
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53 914 057/0001-62 
ZUR1(,'.ni In cl e com. de Defivados 

Teraio PíáOCOS LTDA. 

Av. Wico;a riCrItZtrCiN; ri' 130 

ES. Oemarci'd - CIE1) Ogt23.653 
S'-ão Bornardo do Campo. Sd 

DECLARAÇÃO DE COMPATIBILIDADE ENTRE 
CAVIDADES DE MOLDES DE INJEÇÃO 

 

[o do Docto.: 01/2017 

  

  

Tipo: D 

Dados do fabricante de peças injetada 

  

Empresa: ZURICH INDUSTRIA E COMÉRCIO DE DERIVADOS TERMOPLÁSTICOS LTDA 
Endereço: AVENIDA NICOLA DEMARCHI 180  Bairro: DEMARCHI 
Cidade: S. B. DO CAMPO 	í Estado: SÃO PAULO CEP: 09820-655 

—1 CM'): 53.914.057/0001-62 	 Tel :11-4396-2343  

Declaro que todas as cavidades de moldes de injeção de cada 
um dos componentes discriminados abaixo são compatíveis 
com os respectivos componentes aprovados pela comissão 

técnica FDE/ FNDE, considerando os aspectos relacionados a: 
dimensões, tolerâncias, forma, peso, cor, texturas, marcações 
e gravações. 

Identificação dos componentes in 

codificação 

- 

descrição 

12/13VM 	  TAMPO E TRAVESSA ESTRUTURAL EM ABS (CJA-04b) - VERMELHO 
12/13VD 

TAMPO E TRAVESSA ESTRUTURAL EM ABS (CJA-05b) - VERDE 
12/13AZ 

TAMPO E TRAVESSA ESTRUTURAL EM ABS (CJA-06b) - AZUL 
12/13AM 	 TAMPO E TRAVESSA ESTRUTURAL EM ABS (CJA-03b) - AMARELO 
12/13LJ 

TAMPO E TRAVESSA ESTRUTURAL EM ABS (CJA-01b) - LARANJA 

Declaro para os devidos fins que as informações acima são 
verdadeiras. 

DIRETOR INDUSTRIAL 
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Nome: EDSON MENEGUELLO JR. 
Assinatura: 
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Data de Emissão: 	22/11/2017 
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1F Kutz mó. 

AO FUNDO NACIONAL DE DESENVOLVIMENTO DA EDUCAÇÃO — FNDE 

DECLARAÇÃO DE CONCORDÂNCIA COM O FORNECIMENTO DE 
INFORMAÇÕES RELACIONADAS AO CONTROLE DE QUALIDADE 

REFERENTE: PREGÃO ELETRÔNICO PARA REGISTRO DE PREÇOS N° 10/2017 
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 23034.002238/2016-53 

Nome do Fabricante/Fornecedor: Indústria e Comércio Móveis Kutz Ltda. 
CNPJ: 11.295.284/0001-07 

O Organismo de Certificação de Produto (OCP), por mim contratado, nos termos do 
Edital do Pregão Eletrônico n° 10/2017, fica autorizado a fornecer ao FNDE todas as 
informações referentes à análise do controle de qualidade, conforme item 5 do Caderno de 
Informações Técnicas (CIT). 

Escada, 20 de novembro de 2017. 

- 

IND-NTRIA E COME 
RUV-1,  

  

O MÓVEIS KUT»TDA. 
ELOSO FREIRE 

SÓCIO ADMINISTRADOR 
RG: 4.587.108 SSP/PE CPF: 864.955.184-04 

11 .295.28410001-071  

IND E COM MÓVEIS KM UMA 

Rua Dr. Antonio de Castro, 274 
Atalaia - CEP 55.500-000 

ESCADA-PE 

IND. E COM. MÓVEIS KUTZ LTDA. 
Rua Dr. Antônio de Castro, 274 

CEP: 55.500-000 Escada /PE 
FONE: (81)3534-1004/1092 

www.moveiskutz.com.br  
CNPJ: 11.295.284/0001-07 

Insc.Est.0019012-81 



Escada, 20/11/2017. 

t‘I‘  

IND STRIA E COMÉR 
RUV IELO5OFREIR 

SÓ O ADMINISTRAD R 
RG: 4.587.108 SSP/PE CPF: 64.955.184-04 

Z LTDA. 

ã Kutz 
MÓVEIS 

AO FUNDO NACIONAL DE DESENVOLVIMENTO DA EDUCAÇÃO — FNDE 

DECLARAÇÃO DE CONCORDÂNCIA E CIÊNCIA DO PROCEDIMENTO DE 
RETIRADA DE PROTÓTIPOS REPROVADOS 

REFERENTE: PREGÃO ELETRÔNICO PARA REGISTRO DE PREÇOS N" 10/2017 
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 23034.002238/2016-53 

INDÚSTRIA E COMÉRCIO MÓVEIS KUTZ LTDA., inscrita sob o CNPJ n° 
11.295.284/0001-07, com sede no endereço Rua Dr. Antônio de Castro, n° 274, Bairro 
Atalaia, Escada/PE CEP: 55.500-000, por intermédio de seu representante legal, 
DECLARA  que concorda e tem ciência que, em caso de reprovação, a empresa terá o 
período de 15 (quinze) dias,após a homologação do item, para a retirada dos protótipos 
reprovados,conforme disposto no item 5.6.1.12.1.do Caderno de Informações Técnicas do 
Pregão Eletrônico n° 10/2017. No caso de retirada dos protótipos, deverá ser feita prévia 
comunicação pelo email nucleodequalidade@fnde.gov.br  para o agendamento. 

SERVIÇO NOTARIAL EREGF STRA DEI CADA -`CAIRTORIO !ÚNICO 
TABELIAO TITULAR ELIAS MATHIAS DOS ANT Si S BST TI(TA: AR E LE ANIA,S COSTA. ,OS SANTOS 
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1-11.295284/0001-07  

IND E COM MÓVEIS KUTZ LTDA 

Rua Dr. Antonio de Castro, 274 
Atalaia - CEP 55.500-000 

ESCADA-PE 

IND E COM. MÓVEIS KUTZ LTDA. 
Rua Dr. Antônio de Castro, 274 

CEP: 55.500-000 Escada /PE 
FONE: (81)3534-1004/1092 

www.moveiskutz.com.br  
CNPJ: 11.295.284/0001-07 

Insc.Est.0019012-81 
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Paulo Bandeira 
Diretor 

1/2 

QUALDAIE Crlf 

Certificação 
de Produto 

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE 
CJA-523/2016 OCP 0033 ' 

A CERTA QUALIDADE, Organismo de Certificação de Produtos acreditado pela Coordenação Geral de 

Acreditação - INMETRO, atesta que a empresa abaixo atende ao prescrito nas Portarias 105:20 

184:2015 para o Modelo 5 de certificação - Cadeiras e Mesas para Conjunto Aluno. 

Razão Social 
Indústria e Comércio de Móveis Kutz Ltda. 

Nome Fantasia 
Móveis Kutz 

Endereço 
Rua Dr. Antônio de Castro, 274 - Atalaia 

55500-000 — Escada / PE 

CNPJ: 11.295.284/0001/07 

"A validade deste Certificado está atrelada à realização das avaliações de manutenção e tratamento de possíveis não conformidades de acordo com as orientações da 
Certa e prescritas nos Racs especificos. Para verificação da condição atualizada de regularidade deste Certificado de Conformidade deve ser consultado o banco de 

dados de produtos e serviços certificados do Inmetro" 

"Certificado de Conformidade válido somente acompanhado das páginas de 01 a 02" 

Emitido cru: 08/0812016 
Válido até: 08/08/2019 
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certa 
EXO AO CERTIFICADO DE CO\FORM1DADE CJA-523/ 2016 

Rev I 
EMPRESA 

Indústria e Comércio de Móveis Kutz Ltda. 

FAMILIA MARCA MODELO DESCRIÇÃO NORMAS 
DATA/1\P RELATÓRIO 

ENSAIO 	. 
DATA DE 

Ali DIT011A/ 
CERTIFICAÇÃO 

Auditoria 
realizada em: 25 

e 26/05/2016 

Certificação em: 
08/08/2016 

-- ......d.o.....,  

Móveis 

escolares 

FDE/FNDE 

Kutz 
Conjunto Aluno 

FDE/FNDE 
CJA 0613 

Conjunto aluno modelo FDE/FNDE CJA 06b - Tamanho CJA 06 
Estrutura tubular; tampo em ABS; assento, encosto ponteiras, 
sapatas e porta objetos em PP. Pintura da estrutura metálica 
tubular na cor cinza e componentes plásticos na cor azul. 

1\113R 14006:2008 

Portarias Intnetro 
105/2012 
184/2015 

MOVII, 002.881/16 
04/08/2016 

Falcão Bauer 
CRT., 003 

Kutz 
Conjunto Aluno 

FDE/FNDE 
CJA 05b  

Conjunto aluno modelo FDE/FNDE CJA 05b -Tamanho C_JA 0.r ) 
Estrutura tubular; tampo em ABS; assento, encosto ponteiras, 
sapatas e porta objetos em PP. Pintura da estrutura metálica 
tubular na cor cinza e componentes plásticos na cor verde. 

NBR 14006:2008 

Portaria Ininetro 
105/2012 
184/2015 

MOWL 002.881/16 
04/08/2016 

Falcão Bauer 
CRL 003 

Kutz 
Conunto Aluno j  

FDEfFNDE 
CJA 04b 

Conjunto aluno modelo FDE/FNDE CJA 04b — Tamanho CJA 04. 
Estrutura tubular; tampo em ABS; assento, encosto ponteiras, 
sapatas e porta, objetos em PP. Pintura da estrutura metálica 
tubular na cor cinza e componentes plásticos na cor vermelha. 

NBR14006:2008 

Portaria !metro 
105/2012 
184/2015  

MOV/L 002.881/16 
04/08/2016 

---, 
Falcão Bauef ...- 

_.e 	... 	.— 

Emitido em: 08/08/2016 

Revisado em: 20/01/2017 
au o Bandeira 

Diretor 

CERTA QUN IDADE CNPJ 05557 "0/00O1-35 R. Gavião Peixot 



CONFIRMAÇÃO DA MANUTENÇÃO DA CERTIFICAÇÃO 

A CERTA QUALIDADE LTDA, OCP 0033, confirma a manutenção da certificação da 

empresa INDÚSTRIA E COMÉRCIO DE MÓVEIS KUTZ LTDA, sediado à Rua Dr. 

Antônio de Castro, 274 — Atalaia — Escada / PE, inscrito no CNPJ 11.295.284/0001/07 

com certificado CJA-523/2016 emitido em 08/08/2016 e válido até 08/08/2019„ Modelo 5 de 

certificação em conformidade com as Portarias Inmetro 105/2012 e 184:2015 com 

auditoria realizada no dia 25 e 26/04/2017 para o seguinte modelo no qual não há 

pendências técnicas. 

certa 

MARCA — KUTZ 

FAIWILIA — FDE/FNDE 

MODELO 

Conjunto Aluno FDE FNDE CJA 06 B - Relatórios de ensaios MOV/L-012.160/17 e 
MOV/L-013.245/17 de 26/06/2017 emitido pelo Laboratório Falcão Bauer 

Conjunto Aluno FDE FNDE CJA 05 B - Relatório de ensaios MOV/L-012.159/17 e 
MOV/L-013.248/17 de 26/06/2017 emitido pelo Laboratório Falcão Bauer 

Conjunto Aluno FDE FNDE CJA 04 B- Relatório de ensaios MOV/L-012.158/17 e 
MOV/L-013.250/17 de 10/05/2017 emitido pelo Laboratório Falcão Bauer 

Rio de janeiro, 04 de agosto de 2017 
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Paulo Bandeira 

Diretor 

CERTA QUALIDADE LTDA 



NITERÓI. 22 de Novembro de 2017 

ATENCIOSAMENTE 

PAULO BANDEIRA 
DIRETOR 
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certa 
DECLARAÇÃO 

A CERTA QUALIDADE LTDA, ORGANISMO DE CERTIFICAÇÃO DE PRODUTOS - 

()CP 0033, ACREDITADO PELA COORDENAÇÃO GERAL DE ACREDITAÇÃO - 

CGCRE - INMETRO PARA CERTIFICAÇÃO DE MÓVEIS ESCOLARES — CADEIRAS 

E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL, DECLARA A QUEM POSSA 

INTERESSAR, ESPECIALMENTE À FUNDO NACIONAL DO DESENVOLVIMENTO 

DE EDUCAÇÃO — FNDE QUE OS PRODUTOS RELACIONADOS NO ANEXO AO 

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE CJA-433/2015 - FDE-FNDE CJA 06, CJA 05 E 

CJA 04, EMITIDO EM 12/05/2015 E VÁLIDO ATÉ 11/05/2018, E NO ANEXO AO 

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE CJA-523/2016 - FDE-FNDE-CJA06B, CJA05B 

E CJA04B EMITIDO EM 08/08/2016 E VÁLIDO ATÉ 08/08/2019, DA EMPRESA 

INDÚSTRIA E COMÉRCIO DE MÓVEIS KUTZ, INSCRITA NO CNPJ 

112.952.840/0001-07 - SÃO OS MESMOS MENCIONADOS NO PREGÃO 10/2017 — 

FDE/FNDE, PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 23034.002238/2016-53. 

DECLARAMOS TAMBÉM QUE OS FABRICANTES DOS COMPONENTES 

INJETADOS ABAIXO CITADOS, QUE SÃO APROVADOS PELO FDE/FNDE FORAM 

OS UTILIZADOS NA MONTAGEM DOS CONJUNTOS CERTIFICADOS 

ZURICH 

MULTIPERFIS 

CERTA QUALIDADE LTDA — R. (}avio Peixoto, 124/611 Icarai 24230-101 Rio e Niteroi/RJ Te!: (21)2508-5126 Fax: (21)2292-5570 certa@certa.org.br  



MATHEUS RODRIGUES DA FONSECA 
Supervisor de Laboratório 

„.„-- -13RUNO-GleVANNELLI 
Gerente de-tldade 

Falcão Bauer 
Centro TecnolOgIco de Controle da Qualidade 

Relatório de Ensaio n° MOV/L-018.069/1/17 
Página: 4/4 

Laboratório de Ensaio Acreditado pela Cgcre de acordo com a ABNT NBR ISO/IEC 17025, sob o n° CRL-01307 
A Cgcre é signatária do Acordo de Reconhecimento Mútuo da ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation  

4. 	DATA DO ENSAIO 

Ensaio realizado em Novembro/2017 

São Paulo, 10 de novembro de 2017 

L. A. FALCÃO BAUER LTDA 
Cvnlr, Te9nol6gioo de Controle da Qualidade 

L. A. FALCÃO BAUER LTDA 
Centro Teces& COi cie Controle c.ta Cluallciad 
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Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s). 
A reprodução deste documento somente poderá ser feita na integra e sua utilização para fins promodonais depende de autorização prévia. 

SAL) PAULO Rua Antonio Nagib Ibrahim, 544 - SP - CEP 05036-060 	- FONE (11) 3611-0833 
SP: Bauru - Campinas - Santos - São José dos Campos • RJ: Macaé - Rio de Janeiro • MG: Belo Horizonte 

www.falcaobauer.com.br  - bauer@falcaobauer.com.br  
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certa 

OCP 0033 

CERTA QUALIDADE LTDA 
Rua Gavião Peixoto, 124— Sala 611 — Icarai — Niterói/ RJ 

Auditora: Cristina Minosso 
E-mail: cristinaWcerta.org.br  
Tel: (21) 2508-5126 

Relatório N° CM 161/2017 de 14 de novembro de 2017 

Interessado: Fundo Nacional de Desenvolvimento da Educação 

AVALIAÇÃO PARCIAL DE PROTÓTIPO 
EDITAL N° 10/2017 - FNDE 

1 - NATUREZA DO TRABALHO 

Esta avaliação foi realizada para comprovar o atendimento aos requisitos técnicos 

descritos no Caderno de Informações Técnicas — CIT, Conjunto Aluno (CJA-04B)- do Edital 

do Pregão Eletrônico n° 10/2017 

2- DESCRIÇÃO DA AMOSTRA 

- Conjunto aluno CJA-04B FNDE, 

FORNECEDOR/FABRICANTE 

Razão Social: Indústria e Comércio de Móveis Kutz Ltda. 

Endereço: Rua Dr. Antonio de Castro 274, Atalaia - Escada/PE 

CNPJ: 11.295.284/0001-07 
Fone: (81) 3534-1004 
Responsável: Micheline Gomes 

	 email:  micheline.kutz@,hotmail.com  

/6“'S 

Data da Avaliação: 16 de outubro de 2017 

'  Tabelião Joao Dias de Andrade 
R do Imperador D Pedro II, 390  -  5to Antônio 

Re,  ife  -  PE  -  CEP: 50010.240- Tel (81) 3797-9350 

CERTA QUALIDADE LTDA - R. Gaviáo Peixoto, 

- 

‘4  

o 
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que me foi exibido, dou 	
21 de novembro de 2017 

Op.: 45 	
NUM BâRBOSA DOS ÀNJOS 

\ 	Emol.: 3,32 FERI 0,33 TSHR: 0.66 Escrevente Autorizado 

,) 	Consulte autenticidade em i.~.tipe.jus.briselodigital. 
a' Selo Eletránico: 0074906.YLE11201703.00085 



411111=11111111.11~ 
ainememeik 

RELATÓRIO N° CM 161/2017 

FOTOS DAS AMOSTRAS, 

Certificado de Conformidade N° CJA-523/2016 para Móveis Escolares conforme Portaria 
Inmetro N° 105 de 06/03/2012; 
Registro de Objeto Inmetro N° 001434/2017 

CERTA QUALIDADE LIDA — R. Gaviâo Peixoto, 124 , Sala 611 Icarai - CEP: 24230101 - NiteroinJ Te!: (21) 2508-5126 Fax: (21) 2292-5570 
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RELATÓRIO N° CM 161/2017 

NORMAS APLICÁVEIS 

ABNT NBR 5841:2015 - Determinação do grau de empolamento de superfícies pintadas. 
ABNT NBR 8094:1983 - Material metálico revestido e não-revestido - Corrosão por 
exposição à névoa salina — Método de ensaio. 
ABNT NBR 9050:2015 - Acessibilidade a edificações, mobiliário, espaços e equipamentos 
urbanos. 
ABNT NBR 14006:2008 - Móveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno 
individual. 
ABNT NBR 16332:2014 - Móveis de madeira - Fita de borda e suas aplicações - 
Requisitos e métodos de ensaio. 
ABNT NBR ISO 4628-3:2015 - Tintas e vernizes - Avaliação da degradação de revestimento 
- Designação da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudanças 
uniformes na aparência - Parte 3 - Avaliação do grau de enferrujamento 

PROCEDIMENTO 
4.1—PERÍODO DE REALIZAÇÃO DO ENSAIO 
Os ensaios foram realizados no período entre 16 de outubro e 14 de novembro de 2017 pelo 
Laboratório Falcão Bauer — Centro Tecnológico de Controle da Qualidade com relatório n° MOV/L-
018.691/17. 

4.2 - AMOSTRAGEM 
Amostragem para avaliação e emissão de laudo FNDE: 2 amostras protótipo com lacres 31234 e 
31242 em 16/10/2017. Foram verificados os protótipos produzidos para atendimento do Pregão 
10/2017 — FDE/FNDE, Processo Administrativo n° 23034.002238/2016-53. 

4.3—EQUIPAMENTOS/INSTRUMENTOS UTILIZADOS 
Equip./instr. Identificação 

Paquímetro Analógico 12801050 
Trena TS34 5 ME 
Medidor de Ângulo Digital — Nível Esquadro Combinado Bosch 
Gabarito de Raio — - 
Projeto FDE/FNDE - 

RESULTADOS: 
5.1 — AVALIAÇÃO DIMENSIONAL 

Incerteza expandida para medidas lineares baseada em uma incerteza padronizada 
combinada, multiplicada por um fator de abrangência k=2, provendo um nível de confiança de 
aproximadamente 95,45%. 

5.1.1 —MESA CJA-04 

Identificação do tamanho CJA-04 

Tolerâncias 
VERMELHO Valor obtido 

(mm) 
Incerteza de 

medição (mm) 

Avaliação 
(CONFORME/ 

NÃO 
CONFORME) 

Identificação da cor 
(mm) 

Faixa de estatura (m) 1,33 a 1,59 

dl Distância estrutura/ travessa 116 +/-3 mm 116 ±1 Conforme 
d2 Dimensão horizontal da estrutura 367 +/-3 mm 367 ±2 Conforme 
d3 Distância interna entre as pernas 519 +5/-2 mm 520 ±1 Conforme 

d4 
Distância travessa superior/ travessa 
longitudinal 75 

+/-3 mm 
75 ±1 

Conforme 

rl Raio da curva da estrutura da mesa 100 +/-5 mm Conforme* ±1 Conforme 
11 Largura da estrutura da mesa 580 +/-3 mm 579 ±2 Conforme 
p1 Profundidade dos pés 446 +/-3 mm 446 ±1 Conforme 
hl Altura da mesa 644 ± 6 mm 648 ±2 	,..Ccinfprme ,....,1.,.. - 
ERTA QUALIDADE LTDA — R. Gavião Peixoto, 124, Sala 611 lurai - CEP: 24230101 - Niteroia2.1 Te]: (21) 2508-516 Fax: (21)2292-5570 
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4° OFICIO DE NOTAS D 
SEPN QD 504, ED. MARIANNA, LOJA 108/114. BRASILJA / DF 

FONE: (61) 3326-5234/3038-2500/3702-7474 
40ficiodenotas@gm  a I. com   

AUTENTICAÇÃO 

Confere com o original. (Lei n. 8.05/94) 
Tabelião: Evaldo Feitosa dos S 	os 
Brasília-DF, 27 de Novembro 
LUIZ SOARES FEITOSA 
ESCREVENTE AUTORIZADO 
155-Consultar selos: www.tjdft.jus.br  
Selo: TJDFT201700.91329244YMV 

QUALQUER EMENDA OU RASURA INVALIDARA O DOCUMENTO 



Cor da travessa PRETO Conforme 

  

TOLERÂNCIAS 

 

RESULTADO DESCRIÇÃO 

  

    

Mesa 

Tampo injetado, dotado de porcas coinjetadas e, de travessa 
estrutural injetada 

Conforme com 
"Zurich Indústria e 

Comércio de 
Derivados 

Term9_plástic,os Ltda 

Aplicação de laminado melamínico de alta pressão, de 0,8mm de 
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, na face superior 
do tampo.  

Cor do tampo: VERMELHO 

NBR 14535 	Conforme 

Conforme 

Gravação, no tampo, do símbolo internacional de reciclagem, 
apresentando o número identificador do polímero: da identificação 
do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto) e do nome 
da empresa fabricante (por extenso) do componente injetado 
Esse componente também deve possuir datador duplo com miolo 
giratório de 16mm de diâmetro (tipo inseri), indicando mês e ano de 
fabricação (conforme indicação no projeto). 

Gravação, na travessa, do símbolo internacional de reciclagem, 
apresentando o número identificador do polimero. da identificação 
do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto) e do nome 
da empresa fabricante (por extenso) do componente injetado 
Esse componente também deve possuir datador duplo com miolo 
giratório de 16mm de diâmetro (tipo insert). indicando mês e ano de 
fabricação (conforme indicação no projeto) 
Qualidade da colagem do laminado melamínico de alta pressão ao 
tampo plástico injetado, contemplando "Ensaio de descolamento 
espontâneo sob aquecimento"; "Ensaio de descolamento sob tração" 
e "Ensaio de descolamento sob tração após aquecimento", conforme 

Conforme 

a 

o 

   

Conforme 

Conforme 

o 

Relatório n° 
MOV/L- 

018.691/17. 

   

RELATÓRIO N° CM 161/2017 

 

r 

   

    

    

5.1.2 — CADEIRA CJA-04 

Identificação do tamanho CJA-04 

Tolerâncias 
Valor obtido 

(mm/°) 

r 

Incerteza de 
medição 
(mm/ °) 

Avaliação 
(CONFORME/ 

NAO 
CONFORME) 

Identificação da cor 
VERMELHO 

( mm) 

Faixa de estatura 1,33 a 1,59 

d6 Pistância entre travessas do assento 216 +/-3 mm 215 ti Conforme 

d7  Distância entre pés frontal/traseiro 371 +/-3 mm 370 ±1 Conforme 

r3 Raio pés traseiros 50 +/-1 mm Conforme* - Conforme 

r4 Raio pés frontais 50 +/-1 mm Conforme* - Conforme 

r5 Raio estrutura do encosto 50 +/-1 mm Conforme* - Conforme 

14 Largura da estrutura da cadeira 387,7 +/-3 mm 386 ±1 Conforme 

h2 Altura do assento 380 ± 10 mm 372 ±1 Conforme 

a1 
Ângulo entre estrutura do assento/ 
encosto 

98° +/- 1°  98,4 
±1 Conforme 

a2 Ângulo da estrutura do assento 94°
.  
+/-1° 93,3 ±1 Conforme 

*Medição dos raios foi realizada com auxilio de gabarito 

5.2 — REQUISITOS GERAIS 

* O OCP deverá indicar a norma de referência 

CERTA QUALIDADE LTDA - R. Gavião Peixoto, 324, Sala 611 Icarai - CEP. 24230101 - NiteroiffR.1 Tel: (21) 2508-5126 Fax: (21) 2292-5570 certa &certa or hi 
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definidoem DESCRIÇÃO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO 
LAMINADO DE ALTA PRESSÃO AO TAMPO INJETADO EM ABS.  
(Verificar laudo técnico de acordo com o definido no item 
DOCUMENTAÇÃO TÉCNICA) 

 

DOCUMENTAÇÃO TÉCNICA ;?,• 

o ., 
2 51  

-4 	I,  - - 
O fornecedor deverá apresentarlaudo técnico que comprove a qualidade da 

colagem do laminado de alta pressão ao tampo injetado em ABS, emitido 

por laboratório acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - 3 
Requisitos Gerais para Competência de Laboratórios de Ensaio e 

Calibração. 
O laudo deve trazer as seguintes informações 

-  dados do solicitante, 
- nome do fabricante da mesa do conjunto aluno (CJA-04B). 
- nome do fabricante do componente (tampo). 
- identificação/ descrição da amostra da mesa do conjunto aluno (CJA-04B), 

- fotos da mesa do conjunto aluno (CJA-04B): 

- fotos dos corpos de prova identificando o local de sua extração em cada 

tampo,. 
- descrição dos ensaios/ metodologia, 
- resultados obtidos. 
-  equipamentos utilizados, 
- data dos ensaios: 

 

- data do relatório;
,  

- assinatura do técnico responsável. 
Os resultados do ensaio de 'descolamento espontâneo sob aquecimento" 
devem ser expressos por meio de parecer conclusivo 
Os resultados dos ensaios de "descolamento sob tração" e "descolamento 
sob tração após aquecimento" devem ser expressos pelos resultados 
individuais de forças de cada corpo de prova no momento do rompimento, e  

pela média das forças obtidas -  
Obs 2: A identificação clara e inequívoca do produto ensaiado é condição 
essencial para validação dos laudos 
Obs. 3: Deverão ser enviadas as vias originais dos laudos, na 

serão aceitas cópias legíveis, coloridas e autenticadas impossibilidade,  
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Estrutura 	com 	montantes 	verticais 	e 	travessa 	longitudinal 

confeccionados em tubo de aço carbono, com costura, secção 

oblonga de 29mm x 58mm. em chapa 16 (1,5mm); 

NBR5590 Conforme 

Travessa superior confeccionada em tubo de aço carbono, com 
costura, curvado em formato de "C", com secção circular de 0 = 

31,75mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm) 

NBR5590 Conforme 

Pés confeccionados em tubo de aço carbono, com costura, secção 
circular de 0 = 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm) 

NBR5590 Conforme 

Fixação do tampo à estrutura através de porcas garra e parafusos 
com rosca métrica M6, 0 6,0mm, comprimento 47mm (4-ou- 2mm), 

cabeça panela, fenda Phillips 

Conforme 

Porta-livros 

Porta-livros injetado com modificação na aleta frontal (com novo 
modelo de datador). 

Conforme com 
"turich Indústria e 

Comércio de 
Denvados 

Termoplásticos Ltda" 

Cor doporta-livros: CINZA 
Conforme 

Gravação, no porta-livros, do símbolo internacional de reciclagem, 
apresentando o número identificador do polímero; da identificação 
do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto) e do nome 
da empresa fabricante (por extenso) do componente injetado. 
Esse componente também deve possuir datador duplo com miolo 
giratório de 16mm de diâmetro (tipo insert), indicando mês e ano de 
fabricação (conforme indicação no projeto). 

Conforme 

CER'l A QUALIDADE LTDA - R Gavião Penou), 124 Sala 1,11 Icarai - CEP.. 24230101 - NiteroifiRJ Tel.  (21)2508-5126 Fax: (21) 2292-5570 cerwirkerta ore br 

Página 5 de 9 



Conforme 

Conforme com 
"Zurich Indústria e 

Comércio de 
Derivados 

Termo lásticos Ltda 

Conforme 

Conforme 

Cadeira 

CERTA QUALIDADE LTDA - R. Gavião Peixoto, 124 

RELATÓRIO N° CM 161/2017 

Fixação do porta-livros à travessa longitudinal através de rebites de 

"repuxo' 

Ponteiras e sapatas da mesa 

Ponteira injetada (com novo modelo de datador) 

Conforme com 
'Variei] Indústria e 

Comércio de 
Derivados 

Termo a lásticos Ltda 

Conforme 
Cor da ponteira VERMELHO 

Gravação, na ponteira, do símbolo internacional de reciclagem. , 
apresentando o número identificador do polímero; da identificação 
do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto) e do nome 
da empresa fabricante (por extenso) do componente injetado. 
Esse componente também deve possuir datador duplo com miolo 
giratório de 5 ou 6mm de diâmetro (tipo insert), indicando mês e ano 

de fabricação (conforme indicações nos projetos) 

Conforme 

Sapata frontal injetada (com novo modelo de datador) 

Cor da sapata frontal VERMELHO 

Gravação, na sapata frontal, do símbolo internacional de reciclagem, 
apresentando o número identificador do polímero; da identificação 
do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto) e do nome 
da empresa fabricante (por extenso) do componente injetado. 
Esse componente também deve possuir datador duplo com miolo 
giratório de 5 ou 6mm de diâmetro (tipo insert), indicando mês e ano 

de fabricação (conforme indicações nos projetos). 

Sapata posterior injetada (com novo modelo de datador). 

Cor da sapata posterior: VERMELHO 

Gravação,na sapata posterior, do símbolo internacional de 
reciclagem, apresentando o número identificador do polímero; da 
identificação do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto) 
e do nome da empresa fabricante (por extenso) do componente 
injetado 
Esse componente também deve possuir datador duplo com miolo 
giratório de 5 ou 6mm de diâmetro (tipo insert), indicando mês e ano 

de fabricação (conforme indicações nos projetos) 

Fixação das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites 

de "repuxo". 

Pintura dos elementos metálicos em tinta em pó, brilhante, 
espessura mínima de 40 micrometros, na cor CINZA. 

Tonalidade da cor CINZA - referência RAL 7040 

Conforme com 
"turich Indústria e 

Comércio de 
Derivados 

Termoplásticos Ltda 

Conforme 

Conforme 

Conforme 

IAS  

Conforme 

Conforme 

. 
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Assento injetado com modificação da aleta frontal (com novo modelo 
de datador) 

Cor do assento injetado VERMELHO 

Gravação no assento do símbolo internacional de reciclagem, 
apresentando o número identificador do polímero. da identificação 
do 'modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto) e do nome 
da empresa fabricante (por extenso) do componente injetado. 
Esse componente também deve possuir datador duplo com miolo 
giratório, de 16mm de diâmetro (tipo insert), indicando mês e ano de 
fabricação (conforme indicações nos projetos) 

Encosto injetado com tampografia para identificação do padrão 
dimensional (com novo modelo de datador) 

Cor do encosto injetado: VERMELHO 

Gravação no encosto do símbolo internacional de reciclagem, 
apresentando o número identificador do polímero; da identificação 
do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto) e do nome 
da empresa fabricante (por extenso) do componente injetado 
Esse componente também deve possuir datador duplo com miolo 
giratório, de 16mm de diâmetro (tipo insert), indicando mês e ano de 
fabricação (conforme indicações nos projetos). 

Assento em compensado anatômico 

Cor do assento em compensado revestido em laminado: 
VERMELHO 

Assento fabricado em compensado anatômico moldado a quente, 
contendo no mínimo sete lâminas internas, com espessura máxima 
de 1,5mm cada, isentas de rachaduras, e deterioração por fungos ou 
insetos. 
Quando fabricado em compensado, o assento deve receber 
revestimento na face superior de laminado melaminico de alta 
pressão, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado. 

Quando fabricado em compensado, deve possuir revestimento da 
face inferior em lâmina da espécie Eucalyptus, com acabamento em 
verniz, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento mínima 
de 9,7 mm e máxima de 12 mm. 

Os assentos em madeira compensada devem conter o nome do 
fabricante do componente, mês e ano de fabricação; e a 
identificação "Modelo FDE-FNDE" Estas informações devem ser 
gravadas por meio de carimbo ou gravação a fogo sob a camada de 
verniz, de modo a serem indeléveis, e devem trazer o nome do 
fabricante do componente (por extenso). 

Encosto em compensado anatômico com tampografia 

Cor do encosto em compensado revestido em laminado 
VERMELHO 

CERTA QUALIDADE LTDA 

Conforme com 
"Zurich Indústria e 

Comércio de 
Derivados 

Termoplásticos Ltda  

Conforme 

Conforme 

Conforme com 
"'urja Indústria e 

Comércio de 
Derivados 

Termoplásticos Ltda  

Conforme 

Conforme 

Não Aplicável 

Não Aplicável 

Não Aplicável 

Não Aplicável 

Não Aplicável 

P410 Aplicável 

Não Aplicável 

Não Aplicável 
I 	 i 
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Encosto fabricado em compensado anatômico moldado a quente, 
contendo no mínimo sete lâminas internas, com espessura máxima 
de 1,5mm cada, isentas de rachaduras, e deterioração por fungos ou 

Não Aplicável 

insetos. 

Quando 	fabricado 	em 	compensado, 	o encosto 	deve 	receber 

revestimento nas duas faces de laminado 	melaminico de alta 
pressão, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado. 

Normativa* 

Não Aplicável 

1 
Se fabricado em compensado, o encosto deve possuir bordos com 
acabamento em verniz. Espessura acabada do encosto mínima de 

de 12,1 mm. 

Não Aplicável 

9,6 mm e máxima 
O encosto, se for em compensado moldado, deve trazer gravado de 

forma 	indelével 	no 	topo 	inferior, 	o 	nome 	do 	fabricante 	do Não Aplicável 

componente. 
Estrutura em tubo de aço carbono, com costura, 0 20,7 mm, em 

14(1,9 mm). 

NBR 5590 
Conforme 

chapa 

Fixação do assento à estrutura através de rebites de "repuxo". Conforme 

Fixação do encosto à estrutura através de rebites de "repuxo". Conforme 

Ponteiras e sapatas da cadeira 

Sapata/ ponteira injetada (com novo modelo de datador). 

Conforme com 
"7urich Indústria e 

Comércio de 
Derivados 

Termoplásticos Ltda 

Cor da sapata/ ponteira: VERMELHO 
Conforme 

Gravação 	na 	sapata/ 	ponteira 	do 	símbolo 	internacional 	de 
reciclagem, apresentando o número identificador do polímero, da 
identificação do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto) 

e do nome da empresa fabricante (por extenso) do componente 
injetado. 
Esse componente também deve possuir datador duplo com miolo 
giratório de 5 ou 6mm de diâmetro (tipo insert), indicando mês e ano 
de fabricação (conforme indicação no projeto). 

Conforme 

Fixação da sapata/ ponteira à estrutura através de encaixe e pino 
injetado. 

Conforme 
expansor  
Pintura 	dos 	elementos 	metálicos 	em 	tinta 	em 	pó, 	brilhante, 
espessura mínima de 40 micrometros, na cor CINZA. 

Conforme 

Tonalidade da  da cor: CINZA - referência RAL 7040 Conforme 

Características gerais 

Tratamento antiferruginoso que assegure resistência à corrosão em 
câmara de névoa salina de no mínimo 300 horas. 

Relatórios de 
ensaios:MOV/L-
008.429/17 e MOV/L- 
010.678/17 

Conforme 

IM — Identificação do padrão dimensional da mesa - tampografia 
para identificação do padrão dimensional na lateral direita, na face 
externa da estrutura da mesa, conforme projeto gráfico e aplicação. 

Conforme 

IC — Identificação do padrão dimensional da cadeira - tampografia 
para identificação do padrão dimensional na parte posterior do 
encosto da cadeira, conforme projeto gráfico e aplicação.  

Conforme 

Todos os componentes injetados são produzidos pelo mesmo 

fabricante 
) (Y  r 	rit ,?P"''o,„ 

4: 	1, 	r  • •  .., a 
o . 	-  NOS 	rn 

Conforme 
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RELATÓRIO N° CM 161/2017 

6— CONCLUSÃO 

As amostras avaliadas estão em conformidade com o PREGÃO ELETRÔNICO PARA REGISTRO 

DE PREÇOS N° 10/2017 - PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 23034.002238/2016-53— FNDE e de 

acordo com o Caderno de Instruções Técnicas do produto 

Niterói, 14 de novembro de 2017. 

3 	Cristina Muss() 
certa Certificação de Produtos 

Cristina Minosso 
Responsável Técnico 
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	nios 
nte 2 

Laboratório de Ensaio Acreditado pela Cgcre de acordo com a ABNT NBR ISO/IEC 17025, sob o n° CRL-01307 
A Cgcre é signatária do Acordo de Reconhecimento Mútuo da ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation 

RELATÓRIO DE ENSAIO N° MOV/L-018.691/17 

TAMPO TERMOPLÁSTICO 

INTERESSADO: 
	

INDÚSTRIA E COMERCIO MOVEIS KUTZ LTDA 
R Dr. Antonio de Castro, 274 — Atalaia 
55500-000 — Escada - PE 

FABRICANTE: 	ZURICH IND. E COM. DE DERIVADOS TERMOPLÁSTICOS LTDA. 
Av. Nicole Dermachi, 180— Bairro Dermachi 
09820-655 — São Bernardo do Campo - SP 
Ref.: (PJ100-026884) 

1. 	IDENTIFICAÇÃO DA(S) AMOSTRA(S) 

02 (duas) amostras identificadas pelo interessado como: Tampo do conjunto CJA-04B, 
materiais recebidos no laboratório em 18/10/2017. 
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2. 	METODOLOGIA UTILIZADA 
Ck05  

Procedimento interno n.° 001 — Nível C — Revisão 00 - Procedimento para ensaio de lagej 
em laminado de alta pressão ao tampo injetado em ABS 	 Nut 

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s). 
A reprodução deste documento somente poderá ser feita na integra e sua utilização para fins promocionais depende de autorização prévia. 

SÃO PAULO: Rua Antônio Nagib Ibrahim, 544 - SP - CEP 05036-060 	- FONE (11) 3611-0833 

SP Bauru - Campinas - Santos - São José dos Campos • RJ: Macaé - Rio de Janeiro • MG: Belo Horizonte 

www.falcaobauer.c,om.br  - bauer@falcaobauer.com.br  
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3. 	RESULTADOS OBTIDOS 

3.1. 	Ensaio de descolamento espontâneo sob aquecimento 

Parâmetro Unidade Obtido 

Temperatura °C 60 

Umidade % 10 

Tempo de exposição minutos 30 

Avaliação 
Após a amostra esfriar à temperatura ambiente, o laminado de alta 

pressão não apresentou descolamento perceptível em qualquer região 
perimetral  

3.2. 	Ensaio de descolamento sob tração 

Força máxima atingida (kN) 

Corpo de prova 1 Corpo de prova 2 Corpo de prova 3 Corpo de prova 4 Corpo de prova 5 
Média 

Obtido U Obtido U Obtido U Obtido U Obtido U 

3,42 ± 3,6 x 10-3  14,14 ± 3,6 x 10-3  13,71 ± 3,6 x 10-3  12,91 ± 3,6 x 10-3  13,76 ± 3,6 x 10-3  14,19 

3.3. 	Ensaio de descolamento sob tração após aquecimento 

Parâmetro Unidade Obtido 

Temperatura °C 60 

Umidade % 10 

Tempo de exposição minutos 30 

Força máxima atingida (kN) 

Corpo de prova 1 Corpo de prova 2 Corpo de prova 3 Corpo de prova 4 Corpo de prova 5 
Média 

Obtido U Obtido U Obtido U Obtido U Obtido U 

13,83 ± 3,6 x 10-3  14,81 ± 3,6 x 10-3  13,42 ± 3,6 x 10-3  12,86 ± 3,6 x 10-3  15,41 ± 3,6 x 10-3  14,07 
il 

/ "F4t;ei ol./oáo l Ota. ck  An,l'',:''', o  Iftr rad r D. y.edro g  .390  , R cife- P - P: 00 0,2401- Te k (M; í7.97,13.5c) Os resultados apresentados no presente doc _41  _edifico que-  a presente cinja é a reoroducào fie.  
A reprodução deste documento somente poderá ser feita na 
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Foto 1 — Local de extração dos corpos de prova 
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L. A. FALCÃO BAUER LTDA 
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Supervisar de Laboratório 
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L. A. FALCÃO 

Centro Tecnológico de 

14 de novembro de 2017. 
BAUER LTDA 
Controle da Clualldatte-- --- 

,r 

RUN OVANNELLI 
Gerente de dada 

dê, 
Antônio 
79,7-955O 

   

    

RU 
	

ao évia 

(11) 3611-0833 

elo Horizonte 

ça» 

Falcão Bauer 
Centro Tecnológico de L'o,trCle da Qualidade 

Relatório de Ensaio n° MOV/L-018.691/17 
Página: 5/5 

Laboratório de Ensaio Acreditado pela Cgcre de acordo com a ABNT NBR ISO/IEC 17025, sob o n° CRL-01307 
A Cgcre é signatária do Acordo de Reconhecimento Mútuo da ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation 

DISPOSITIVO DE ENSAIO 

DATA DOS ENSAIOS 

Ensaio realizado em Novembro/2017 

EQUIPAMENTOS UTILIZADOS 

Equipamento Data da próxima calibração 

Máquina para ensaio de tração — FB 1151 10/2018 

Câmara climática — FB 19731 10/2018 
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Ensaio Item da Norma NBR 14006:2008 Conclusão 

Verificação dos furos acessíveis ao usuário 4.3.8 Atende 

Resistência à corrosão em câmara de névoa 
salina 

4.3.13.1 Atende 

Determinação da espessura da tinta 4.3.13.2 Atende 

Aderência da tinta 4.3.13.3 Atende 

São Paulo, 14 de novembro de 2017 

L. A. FALCÃO BAUER LTDA 

Gen*: To5nologico de Controlo da alta de 
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Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s). 
A reprodução deste documento somente poderá ser feita na Integra e sua utilização para fins promocionais depende de autorização prévia. 
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