Lista de Verificacéo
PE n° 10/2017 - 12 Etapa do Controle de Qualidade
Mobiliario Escolar

Analise: Aprovado

Item 61 +CJA 06 MDF / MDP

Informacdes da proposta

Empresa: Industria e Comércio Mdveis Kutz LTDA

Marca: Kutz
Especificagbes Técnicas Sim | Nao Observacgéo
Conjunto individual, composto de uma mesa e uma y Apresentado conjunto em MDP e
cadeira MDF
Cor da fita de borda: azul X
Cor dos componentes: azul X
Conjunto montado com componentes plasticos de
- : X Zurich

um unico fabricante
Identificagdo do padrdo dimensional impressa por
tampografia na estrutura da mesa, lateral direita, face | x
externa
Identificagdo do padrdo dimensional impressa por

' . . X
tampografia na parte posterior do encosto da cadeira
Porta-livros na cor cinza X
Selo do Inmetro fixado na superficie inferior do

: , . . X

assento da cadeira com namero do registro do objeto
Selo do Inmetro fixado na superficie inferior do porta-
livros com ndmero do registro do objeto X
Soldas com superficie lisa e homogénea, nao
devendo apresentar pontos cortantes, superficies| x
asperas ou escorias
Todos os encontros de tubos devem receber solda| X

Anexo ao processo SEI n°® 23034.054113/2017-90, Despacho Nqual n°® 0680009
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em todo o perimetro da unido

Sem respingos e irregularidades de solda, rebarbas,

esmiralhadas juntas soldadas

Cantos agudos arredondados

Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas,

falhas de injec&o ou partes cortantes

Identificag@o do fornecedor

Sim

Observacgéo

Etigueta auto adesiva vinilica ou de aluminio com
informacdes impressas de forma permanente, com

tamanho minimo de 80 mm x 40 mm

Auto adesiva vinilica

Etiqueta fixada na parte inferior do tampo e do

assento

Devera conter as seguintes informacdes:
- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

- Endereco/ telefone do fornecedor;

- Data de fabricacdo (més/ano);

- Lote de fabricacdo do produto;

- Cédigo do Produto;

- Garantia de 24 (vinte e quatro) meses apoés a data

da entrega.

Embalagem

Mesa

Sim

Observacgéao

Tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno

expandido ou plastico bolha, dobrando a parte

Caixa de papelédo e cordéo de
sisal

Anexo ao processo SEI n°® 23034.054113/2017-90, Despacho Nqual n°® 0680009
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excedente e fixando com corddes de sisal, rafia ou
fitilho de polipropileno

Pés protegidos com papel crepe sem goma, ou com

X Papel crepe sem goma
tubetes de espuma. P P g
Cadeira Sim | N&o Observacao
Embalada individualmente, assento e encosto
recobertos com papeldo ondulado, plastico bolha ou| Plastico bolha
com elementos de polietileno expandido
Pés protegidos com papel crepe sem goma, ou com
X Papel crepe sem goma
tubetes de espuma. P P g
O volume (mesa e cadeira) devera ser envolvido com
filme termo encolhivel. Filme resistente suficiente
para evitar o rompimento da embalagem, proteger
contra poeira, umidade e garantir integridade fisica
do mobiliario durante o manuseio, transporte e
estocagem
Lado externo do volume com r6tulos de facil leitura,
com identificacdo do fabricante e do fornecedor,
- . ~ . X
coédigo do produto e orientacbes sobre manuseio,
transporte e estocagem
Sem fitas adesivas em contato com o produto X
Documentacédo exigida no Caderno de . ~ =
~ ¢ , _g Sim | Nao Observacgéao
Informacdes Técnicas - CIT
. . . Relatério n°® CM 156/2017, de
Relatério de Avaliacdo de Protétipo X ]
¢ P 14/11/2017, Certa Qualidade
Cépia do memorial descritivo entregue ao OCP X
CJA-433/2015
Certificado de conformidade X
Certa Qualidade
Manual de uso e conservagéo X

Anexo ao processo SEI n°® 23034.054113/2017-90, Despacho Nqual n°® 0680009
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MDF - n® MOV/L-018.069/2/17

Falcdo Bauer
Relatorio de analise da colagem da fita de borda X
MDP - n® MOV/L-018.069/1/17

Falcdo Bauer

Declarag¢é@o de concordancia com o fornecimento de
informacdes relacionadas ao controle de| x
qualidade

Declaracdo sobre a retirada de protétipos
reprovados, datada, assinada e com  firma X
reconhecida em cartdrio

Declaragdo emitida pelo OCP comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade ao| X
projeto e especificacdo

Declaracdo de procedéncia e legalidade de origem
das madeiras laminadas (em caso de compensado - - N&o se aplica
moldado )

Declaragédo de compatibilidade entre cavidades de
moldes de inje¢cdo *Tipo D

Declaracéo referente a origem de matéria-prima (em
caso de matéria prima reciclada  zTipo A)

Declaragéo de propor¢do de material puro x material
reciclado/recuperado, utilizado no porta-livros (em| x
caso de matéria prima reciclada +Tipo B)

Foto 1

Anexo ao processo SEI n°® 23034.054113/2017-90, Despacho Nqual n°® 0680009
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Foto 2

Foto 3

Anexo ao processo SEI n°® 23034.054113/2017-90, Despacho Nqual n°® 0680009
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Protétipo tampo MDF

Foto 4

Foto 5

Anexo ao processo SEI n°® 23034.054113/2017-90, Despacho Nqual n°® 0680009
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Foto 6

Foto 7

Anexo ao processo SEI n°® 23034.054113/2017-90, Despacho Nqual n°® 0680009
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Foto 8

Foto 9

Foto 10

Anexo ao processo SEI n°® 23034.054113/2017-90, Despacho Nqual n°® 0680009
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Foto 11

Foto 12

Foto 13
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Foto 14

Prot6tipo tampo MDP

Foto 15

Anexo ao processo SEI n°® 23034.054113/2017-90, Despacho Nqual n°® 0680009
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Foto 16

Foto 17
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Foto 18

Foto 19

Foto 20
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Foto 21

Foto 22

Foto 23
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Cadeira

Foto 24

Foto 25

Foto 26

Anexo ao processo SEI n°® 23034.054113/2017-90, Despacho Nqual n°® 0680009
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Foto 27

Foto 28

Foto 29

Anexo ao processo SEI n°® 23034.054113/2017-90, Despacho Nqual n°® 0680009



F E Lista de Verificacao

PE n° 10/2017 - 12 Etapa do Controle de Qualidade
Mobiliario Escolar

Foto 31
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@ Falcao Bauer

Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade

Relatorio de Ensaio n° MOV/L-018.069/1/17
Pagina: 3/4

Laboratério de Ensaio Acreditado pela Cgcre de acordo com a ABNT NBR ISO/IEC 17025, sob o n° CRL-01307
A Cgcre ¢é signatéria do Acordo de Reconhecimento Mutuo da ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation

e

METODOLOGIA UTILIZADA

NBR 16332:2014 - Méveis de madeira — Fita de borda e suas aplicagées — Requisitos e
métodos de ensaios

RESULTADOS OBTIDOS
Ensaio de colagem (resisténcia a tragdo), conforme o anexo A da Norma NBR 16332:2014

Forga maxima (N)
Corpo de prova1 | Corpo de prova 2 Corpo de prova 3 Média
Obtido U Obtido U Obtido U Obtido U

148,2 |+0,0034| 128,17 |[+0,0034| 1437

%}\140,0 + 11,96
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SAQO PAULO: Rua Anténio Nagib lbrahim, 544 - SP - CEP 05036-060 - FONE (11) 3611-0833
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Porta-livros em  polipropileno  copolimero isento de cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até
100%, injetado na cor CINZA. As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e de
uniformidade de cor devem ser preservadas no produto produzido com matéria-prima reciclada,
admitindo-se tolerancias na tonalidade (da cor CINZA). No molde do porta-livros deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o ndmero identificador do
polimero, a identificagdo “modelo FDE-FNDE” e o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm
de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagao.
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Obs. : O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

Fixag&o do tampo a estrutura através de:
06 porcas garra rosca métrica M6 (diametro de 6mm);

06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de +/-
2mm), cabega panela, fenda Phillips.

ELABORACAO / REVISAO APROVACAO
ASSINATURA: DATA: ASSINATURA: DATA:
01/09/17 01/09/17
André Mirapda Dpurado Nunes Micheline Rozeli é%es da Silva
CPF: 039.260.025-06 CPF: 027.838.934-10
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Obs.: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,

acompanhado ou nao de sua propria logomarca.
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Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em
chapa 14 (1,9mm).

Fixag@o do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro de
4,8mm, comprimento 12mm.
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